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GEMEINSAME TEILE

TECHNISCHE DATEN

KORPUS

Seitenwéande, Einlegebdden, Bodenplatten und Deckplatten aus wasserabweisenden Holzwerkstoff-Platten (Platte Typ P5 EN
312 - V100) mit geringer Formaldehydemission, zertifizierte Klasse ,E1“ (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2.

Starke 18 mm, mit impragnierter Melaminharz-Folie beschichtet, Magnolia oder Gris Ausfiihrung. 10/10 mm dicke ABS
Vorderkanten Ton in Ton mit dem Korpus.

Y

Magnolia

Gris

VAV VNVY

T

Unterschrédnke Oberschrénke Hochschrédnke

SPULEN-UNTERSCHRANKE

Die Unterschranke fUr Spulbecken sind fur den Einbau der Spllbecken und Rohre vorbereitet; der Boden ist mit
einer fleckabweisenden, antibakteriellen Aluminiumfolie abgedeckt. Die Unterschranke werden in der Liste mit
speziellen Codes angegeben.

KOCHFELD- Die Unterschranke sind fUr den Einbau des Kochfelds vorbereitet mit Ausnahme der offenen Unterschranke.

UNTERSCHRANKE

TRAVERSEN Die Traverse des Unterschranks besteht aus einem pulverbeschichteten Aluminiumprofil in Grigio V86 Ausflihrung.
Bei den Unterschranken werden zwei Traversen angebracht, eine vorne und eine hinten; an diesen werden speziell
entwickelte Haken fUr die Befestigung der Abdeckplatte angebracht und bei der Frontleiste fur das Anbringen der
Griffmulde unter der Abdeckplatte. Die beiden Profile sind durch Querstreben verbunden, die als Unterstitzung der
Abdeckplatte dienen. Die Querstrebe kann zum Einbau des Kochfelds versetzt (oder entfernt) werden.

RUCKWANDE Rickwande aus HDF mit niedriger Formaldehydemission, zertifiziert nach Klasse ,E1“ (Norm EN 16516), TSCA

Tit.VI und CARB P2. St. 3.2 mm in der gleichen Ausflihrung wie der Korpus.

FREIRAUM FUR
SANITARINSTALLATION

Auf der Hohe des Bodens ist der Freiraum fUr die Sanitérinstallation verringert. Die nutzbaren Abmessungen je
nach der unterschiedlichen Tiefe sind in der nachfolgenden Tabelle angegeben.

Tiefe Seitenwand 350 | 575 675 775

Freiraum fii die Sanitérinstallation | 16 50 50 150

Freiraum fur die / Nutzbare Passage 0 40 40 140

Sanitarinstallation

——\ Nutzbare Passage
= =

FUSSE UND REGULIERUNG
DER UNTERSCHRANKE

Rasch aufsteckbare FliBe mit 3 Verankerungspunkten, milimetergenau hdhenverstellbar, aus ABS.

SCHARNIERE

Stahlscharniere in TITANIUM-Ausflihrung mit gedampfter Schliessung, in drei Richtungen verstellbar, steckbar,
mit einer 94° und 155° Offnung fir die Oberschrénke mit Abtropfgitter.

REGALSTUTZEN

Einlegebdden aus Melamin ausgestattet mit Regalstitzen mit interner Feder mit Blockiersystem, das das
Rutschen verhindert und eine korrekte Befestigung garantiert.



SCHUBLADEN/
INNENSCHUBLADEN
AUSZUGE/ INNENAUSZUGE

GEMEINSAME TEILE

TECHNISCHE DATEN

Die FUhrungen mit Bremssystem beim Schliessen und beim kompletten Herausziehen, sind aus weiss oder

anthrazitgrau lackiertem Metall. Fir Auszige mit Front H. 390 Tiefe 350/575 haben die serienmaBigen

FUhrungen eine Tragfahigkeit von 40 kg. (das Paar), auf Anfrage mit Aufpreis ist fur Tiefe 575 eine Tragfahigkeit
von 70 kg erhdltlich. (das Paar). Fir Ausztige mit Front H. 520/585/650/780 Tiefe 675 haben die Fihrungen
ausschlieBlich eine Tragfahigkeit von 70 kg. (das Paar). Das Offnen der Schubladen oder der Auszlige ist auf
Anfrage mit dem System “Push” (Offnung mit Druckschnapper) erhéltlich, oder mit elektrischem System (&ffnen

durch Antippen und sanftes SchlieBen), mit Ausnahme der internen Schubladen und Ausztige.
Die Auszlige mit Druckschnapper-Offnung sind mit Synchronisierung fiir die Offnung ausgestattet.

T. Seitenwand 350 575 675 775
T. Auszug 300 500 600 600
Belastbarkeit Kg 40 40 (70 opz.) 70 70
HOHE DER H.
SCHUBLADENSEITE Innenschublade Schubladenseite 02
Schublade H. Front bis zu 195 o bedensete 89
Oberer Auszug flr Spule H. Front 369-390 géhub\adenseite 121
Auszug H. Front 260 géhub\adenseite 121
Auszug H. Front 369-390 mit Innenschublade Séhub\adenseite 121
Auszug H. Front 369-390 o mgensste 185
Auszug H. Front 520 und hoher géhub\adenseite 249
260
195 (369-390)
89 89 121
520-780
369-390
369-390 185 249
121

AUFHANGER FUR AUFGEHANGTE Metallaufhdnger, verstellbar in der Hohe und der Tiefe, mit einer Tragfahigkeit von je 120 kg.
UNTERSCHRANKE

GESCHIRRSPULMASCHINE
ALS ABSCHLUSS DER

KUCHENZEILE

Von der Positionierung der Geschirrsptimaschine am Ende der Klichenzeile wird abgeraten, falls die
Geschirrspllmaschine dennoch am Ende positioniert werden soll, gibt es ein Kit zur Befestigung der

Abschlussseite.

Siehe Liste Turen fUr Haushaltsgerate
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GEMEINSAME TEILE
TECHNISCHE DATEN

TUROFFNUNG MIT Wenn bei Modellen mit Griff eine Fligeltir gegen eine Wand oder ein anderes tieferes Mdbel abschlieBt, muss
GRIFFEN eine 50mm Blende eingefligt werden, um den Griff beim Offnen nicht zu behindern.

< | Blende

PUSH-PULL FUR TUREN Die Druckschnapper-Offnung der Tiren und Ausziige ermdglicht es die Fronten ohne Griff oder Griffmulde zu
UND AUSZUGE 6ffnen, durch Antippen wird die TUr entsperrt und springt auf, sodass sie gedffnet werden kann.

SYSTEM GEGEN Bei den Unter-und Hochschranken mit B. 1200 werden die Einlegebdden mit Stitzleisten gegen Verformung
VERFORMUNG geliefert.

Bei den Oberschranken (nur in den angegebenen Hohen: 260, 390, 520, 650, 780, 910 und 1170) mit einer Breite
groBer als oder gleich 1050 mm, gibt es einen Stiitzblgel fur die Oberseite, die Unterseite und die Einlegebdden.

ANTIKIPP-SYSTEM In den Hochschranken, den Unterschranken mit ausziehbaren Elementen und Ofen sind spezielle Antikipp-
Systeme vorhanden.

BLENDE
Das feste Teil (oder Blende) fur Unterschranke, Oberschranke und Hochschrénke

besteht aus einer 350 mm tiefen Seitenwand, die an der Seite der Komposition
positioniert ist und auch dazu dient, das feste Teil mit dem angrenzenden Element,
einem Deckel, einem Boden und einem festen Front zu verbinden.

Die gegentberliegende Seite zu der Zusammensetzung kann nicht sichtbar sein.

Wenn das Element am Ende der Komposition mit der sichtbaren Seite platziert
wird, handelt es sich NICHT um ein festes Teil, sondern um ein Element mit
einer “festen” Flugelttr, mdglicherweise nach MaB und mit einer ausgefihrten
Abschlussseite.
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L F A s L P

, S \ 300 900 950 425
450 900 1100 425

600 900/1200 1250 425

575 300 900 950 650

450 900 1100 650

600 900/1200 1250 650

675 300 900 1050 750

450 900 1200 750

600 900/1200 1350 750

ECK-UNTERSCHRANK MIT ECK-PASSSTUCK

90° ECK-UNTERSCHRANK MIT 2 TUREN

AN

90° ECK-UNTERSCHRANK MIT 2 TUREN
m/Mittel-Passstlick
LINEA UND VELA MODELLE

ECK-UNTERSCHRANK MIT PANEEL

90° ECK-UNTERSCHRANK FUR SPULE MIT 2
TUREN

AN

90° ECK-UNTERSCHRANK FUR SPULE MIT 2
TUREN

m/Mittel-Passstlick

LINEA UND VELA MODELLE

TELE



GEMEINSAME TEILE
TECHNISCHE DATEN

GESCHIRRSPULMASCHINE Klchen mit mittiger Griffmulde bendtigen, wenn sie neben einem Unterschrank der Geschirrspulmaschine liegen,
MIT UNTERBRECHUNG geschlossene Kappen flr die verschiedenen Griffmulden.
GRIFFMULDE_KAPPE

cod. BGXJ03/04 cod. BGXG03/04

Code-Nr. BGXJ03/04 BGXG03/04

Modell Goccia Tecna, Petra, Monoaliti, Monoaliti Gola, Murano, Materia, Presa

TUR FUR UNTERBAUGERAT

Die Tur fur Unterbaugerat, bestehend aus zwei oder mehr Fronten, wird durch Kuppeln dieser
letzteren mit einem geschichteten HPL-Platte hergestellt. Bei Modellen mit Griffmulde wird sie in
der gleichen Farbe wie die benachbarten Griffmulden lackiert, um den Effekt der Kontinuitat der
Griffmulde zu erzielen.

\

Es ist NICHT mdglich, diese Art von Front mit Griffmulden in der Ausfihrung O Chimico, Brill, Stahl
oder Brunito zu kombinieren.

> B

Die Anwendung des Paneels beinhaltet eine Gewichtszunahme der Frontgruppe, die insgesamt
etwa 12 kg betragt. Es ist daher ratsam zu prifen, ob die Eigenschaften des Gerats mit dem
Gewicht der Tur Ubereinstimmen.

ARTEN VON TUR FUR GERAT BESTEHEND AUS ZWEI ODER MEHR FRONTEN

520

Die fUr Haushaltgerattlr bestehend aus zwei oder mehr Fronten kann nicht bei Elektrogeraten mit Scharnieren, Waschmachinen oder
Kuhlschranken) verwendet werden.



GEMEINSAME TEILE
TECHNISCHE DATEN

UNTERBODEN KUHLSCHRANK- Unterboden aus ABS mit einer Struktur, die die Belliftung und den notwendigen Halt des Kiihlschranks

HOCHSCHRANK

gewahrleistet.

OFFNEN DER TUR
KUHLSCHRANK-
HOCHSCHRANK

Falls der Hochschrank gegen eine Wand abschliesst, kdnnen bei einigen Kiihlschrank-Modellen die Schubladen
des TiefkUhlers nicht herausgezogen werden. In diesen Féllen ist es unerlasslich eine Blende von 50mm
einzufugen.

Blende

ABSCHLUSSSEITE DES
HOCHSCHRANKS

MIT
ABSCHLUSSGRIFFMULDE

Beim Einfligen von vertikalen ,L“~Abschlussgriffmulden, muss die Abschlussseite des Hochschranks eine

Mindestdicke von 22 mm haben.

=k

GRIFFMULDEN UND
SOCKEL

Die Griffmulden und Sockel bestehen aus extrudiertem Aluminium mit eloxierten oder fllissig lackierten
Ausflihrungen fir matte, glanzende, Calce und Metalloptik Lackierungen.

EINBAUGERATE

Das Monoliti hervorstehende Element mit H. 520 hat die Funktion, Haushaltsgerate wie Backofen, Mikrowelle und
Kaffeemaschine mit max H. 480 mm flir das hervorstehende Element einzuschlieBen. Wahrend der Benutzung
der Haushaltsgerate MUSS die Tur offen bleiben. Nicht fir Haushaltsgeréte geeignet, die Dampf nach auen
abgeben.

GEMEINSAME

TELE
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TECHNISCHE DATEN

OFFNUNG DER
OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschranke ist mit einem geformten Frontprofil aus pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio
V86 Ausfiihrung ausgestattet, die das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Die Oberschranke kénnen mit Flligelttren, Falttiren, Klapptiren, Hochliftklappen oder Hochliftklappen hergestellt
werden (auf Anfrage mit Servodrive). Das Offnen der Oberschrénke mit Klapptiiren wird durch ein System

von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der Ttr und mit gedampftem SchlieBen
geregelt.

Standardgriffmulde fur Griffmulde fur Oberschrank mit

Oberschrank I3 LED-Licht <

)
‘
b
-7 /
» ’
©
Offnung mit re/li Fligeltdren Offnung mit Falttciren
— s
| "
/4 b H. Front SP
——
260 79
390 117
520 154
650 192
Offnung mit Klappttr + 4 mm fur M6-Modelle
529 mm
. 236
mm T
522mm
335
mm

Offnung mit Hochliftklappe

AUFHANGER FUR
OBERSCHRANKE

Metallaufhanger, verstellbar in der Hohe und Tiefe, mit einer Tragfahigkeit von je 100 kg, ausgestattet mit
einem Entriegelungssystem.



OBERSCHRANK MIT
MEHR KORPUSSE

Bei allen Zusammenstellungen kann der Oberschrank bestehend aus zwei oder mehr Korpussen mit einer einzigen
Tur, Klappttr oder Hochliftklappe, verwendet werden(1) (2).
In die einzelnen Korpusse kénnen Hauben oder Abtropfflachen eingesetzt werden. Es ist auch mdéglich, spezielle

seitliche Fullkorpusse einzusetzen, um beispielsweise eine 1050mm Oberschrank mit 900 mm Haube (3) zu bauen.

Bei gréBeren GroBen miissen maglicherweise 3 oder 4 Offnungsarme montiert werden. In diesen Féllen miissen
2 Motoren montiert werden, wenn sie mit Servo Drive angefordert werden. Daher muss der Zuschlag doppelt
berechnet werden.

Oberschranke mit Hochliftklappe mit Korpussen nur mit Servo Drive-Offnung und mit der Montage von 2 Motoren
(4) hergestellt werden.

900 S

GEMEINSAME
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TECHNISCHE DATEN

BOHRUNG

ARBEITSPLATTE FUR
KOCHFELD UND

Bei der Montage des Kochfelds und des Spulbeckens muss der Platzbedarf der entsprechenden
Befestigungsbtigel bei der Positionierung der Bohrung bertcksichtigt werden. In der nachfolgenden Tabelle wird
die, je nach Modell, maximal verfigbare Tiefe aufgeflhrt, innerhalb derer die Befestigung erfolgen muss.

SPULBECKEN Fur Arbeitsplatten aus Omnia Laminat, Omnia Unicolor Laminat, Stratificato Laminat, Fenix Laminat, Fenixcolor,
Stratificato Fenix und Glas St.12 muss die maximal verfligbare Tiefe fur die Unterbau-Spulbecken um 70 mm
reduziert werden.

Max Tiefe der Bohrung
-
Mit dem technischen Datenblatt des
Haushaltgerats die fur die Befestigungsbugel
L notwendigen Masse Uberpriifen
Max verfligbare Tiefe
Modell Seitenwand | Arbeitsplatte | Max verfiig. Seitenwand | Arbeitsplatte | Max verfig.
Tiefe Tiefe Tiefe Tiefe Tiefe Tiefe
Goccia 575 603 510 675 703 610
Linea 575 603 537 675 703 637
Tecna 575 603 530 675 703 630
Crea 575 603 537 675 703 637
Monoliti 575 603 537 675 703 637
Monoliti gola 575 603 530 675 703 630
Presa 575 616 530 675 716 630
Vela 575 607 537 675 707 637
Profili 575 607 537 675 707 637
Murano 575 601 530 675 701 630

KOCHFELDER Einige Induktionskochfelder bendtigen eine Bohrung fir den Einbau, die in der Arbeitsflache von Klichen mit T.
Seite 575 nicht realisierbar ist. Es empfiehlt sich die Einbaumasse zu kontrollieren unter Berlcksichtigung der
Reduzierung, aufgrund der vorderen und hinteren Streben. Bei diesen Arten von Arbeitsplatten wird empfohlen
mindestens die grossere Tiefe zu verwenden.

SPULBECKEN Verfugbarkeit Auflage-Spulbecken, Unterbau-Spulbecken oder flachbindige Spulbecken.

10
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ARBEITSPLATTEN Achtung:
Beim Einflgen der Ruckwand einer Kiiche mit einer Seite T. 575 konnte der Platz fur ein Kochfeld und
Spulbecken eingeschrankt sein. Es wird daher empfohlen die Tiefe der Arbeitsplatte zu erhdhen.
Rickwand
mindestens 100 mm zwischen dem Kochfeld
A und der Rickwand, und in jedem Fall muss der
Rand des Topfes mindestens 70 mm von der
Rickwand entfernt sein !!!
ECKEN MIT Es ist sehr wichtig zu Uberprifen, ob die Winkel des Raums, in den die Kiiche eingebaut wird, 90° betragen,
BESONDEREN da im gegenteiligen Fall besondere Winkelmafe vorliegen und die Eck-Unterschranke, die Eck-Oberschrénke
WINKELMASSEN und Arbeitsplatten angepasst werden mussen. Die Wande des Raums sind im WinkelmaB wenn die Diagonale

100x100, die dieselben verbindet, 1414 cm misst (Ref. A).

In allen anderen Fallen liegen Wande mit besonderen Winkelmalen vor und die Eck-

Mdbel missen nach Maf3 hergestellt werden: in diesem Fall muss der ermittelte Wert der Diagonale 100x100
bekannt gegeben werden.

1000 mm

rif. A

600 mm

1000 mm

Ecke im Winkelmass 90°:
die Diagonale D
entspricht

1414 mm (Ref. A)

Wenn in der Ecke ein Pfeiler mit besonderen WinkelmaBen vorhanden sein sollte, muss der Firma eine starre
Schablone Ubergeben werden, die das Profil der Wande und des Eckpfeilers originalgetreu wiedergibt.

Es wird auBerdem darauf aufmerksam gemacht, immer die ausnutzbaren Masse der Raumwande anzugeben,
sodass die Eck-Mdbel so gebaut werden, dass ihre serienmaBigen Masse proportional dem veranderten
WinkelmaB angepasst werden.

GEMEINSAME

TEILE
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Es ist notwendig, sich physisch auf die Muster zu beziehen, um den tatsachlichen Farbton und die Farbe der
Materialien zu sehen.

In jedem Fall sind die Muster der Ausfihrungen in Holz, Massivholz, Stein, Marmor und Granit als rein indikativ
anzusehen.

Alle in diesen Materialien bestellten Teile kébnnen natirlichen und unvermeidlichen Unterschieden in Ton und
Maserung gegenuber der Muster unterliegen in lhrem Besitz.

Farbige Elemente aus verschiedenen Materialien kdbnnen, wenn sie miteinander kombiniert werden, unvermeidliche
Tonunterschiede aufweisen.

Alle Materialien unterliegen im Laufe der Zeit aufgrund von Lichteinwirkung, natirlicher Alterung und anderen
Faktoren Variationen in Ton und Farbe das greift in die Umwelt ein. Ergédnzungen kénnen daher zu Unterschieden in
der Gegenuberstellung fiihren. Diese Situationen kénnen in keiner Weise Anlass zur Beschwerde geben.



CERA DEKOR

LEGNO DEKOR

Auch in 40 mm Stéarke
erhéltlich.

MURO DEKOR

PIETRA DEKOR

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATERIALIEN
DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee

Die Richtung der
Maserung ist vertikal,
mit Ausnahme der
MaBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

Larice Bistro Larice Nero Rovere Badia

Bianco Natura Tortora Terra

Piasentina

Holzwerkstoff-Platte mit geringer Formaldehydemission, zertifiziert nach Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und
CARB P2, auf 2 Seiten melaminharzbeschichtet, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben und Ausflihrungen.
Cera und Legno Dekor haben die Ruckseite in der gleichen Farbe mit einer glatten Ausfiihrung, Muro und Pietra Dekor
haben die Vorder- und Rickseite in der gleichen Ausfiihrung.

10/10 mm ABS Kanten, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.

In den Stérken 12, 18 und 22 mm erhaltlich.

Die Abschlussseiten sind immer auf 2 Seiten ausgefthrt (auBen und innen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnackigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tur auszuprobieren.
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MATERIALIEN
EXTRA DEKOR

MICA DEKOR

Die Richtung der
Maserung ist vertikal,
mit Ausnahme der
MafBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

Argento Ferro Lapis

Chiaro Caldo Scuro

- . .

Natura Cenere Tabacco

NOCE DEKOR

Die Richtung der
Maserung ist vertikal,
mit Ausnahme der
MafBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

Die Richtung der
Maserung ist vertikal,
mit Ausnahme der
MaBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

BESCHREIBUNG Holzwerkstoff-Platte mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2 auf 2
Seiten melaminharzbeschichtet, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben und Ausflhrungen.
Mica und Noce Dekor haben die Vorder- und Ruckseite in der gleichen Ausfihrung, Eucalipto Dekor haben die Rickseite
mit einer glatten Ausftihrung.
10/10 mm ABS Kanten, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.
In der Starke 18-22-36 mm erhaltlich.

REINIGUNG FUr die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnéckigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tur auszuprobieren.

14



PLUS DEKOR

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATERIALIEN
PLUS DEKOR

Bianco Grigio Etna Grigio Grafite

Holzwerkstoff-Platte mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2
bedeckt mit innovativen Acrylharzen, die durch den Electron Beam Curing Prozess aufgetragen werden, die eine geringe
Lichtreflexion (Opazitatsgradindex) ermdglichen und gleichzeitig Anti-Fingerprint, weich im Griff und sehr kratzfest sind, in
den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.

Innenseite in Melamin in der gleichen Farbe wie die AuBenseite.

ABS-Kanten 10/10 mm, supermatt.

In den Stérken 12, 18 und 22 mm erhaltlich.

Die Abschlussseiten sind immer auf 2 Seiten ausgefthrt (auBen und innen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnéckigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tlr auszuprobieren.

MATERIALIEN



MATERIALIEN

LAMINATE
o . .
Latte Vanilla Crigetto Toffee
Piasentina
Bianco effetto Muro Natura effetto Muro Tortora effetto Muro Terra effetto Muro
BESCHREIBUNG Material: Holzwerkstoff-Platte mit CHPL-Laminat mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516),
TSCATIit.VI und CARB P2. Oberflachen resistent gegen Kratzer, Schldge, Abnutzung, Abrieb, chemische Substanzen,
schwerentflammbar (feuerhemmend) und wasserfest.
Fertige sichtbare Seite, nicht sichtbare Seite mit Ausgleichslaminat.
10/10 mm ABS Kanten, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.
In der Starke 19 mm erhéltlich.
REINIGUNG Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnackigere Flecken

zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tur auszuprobieren.
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PLUS LAMINATE

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

MATERIALIEN
LAMINATE

Bianco Grigio Etna Grigio Grafite

Material: Holzwerkstoff-Platte mit CHPL-Laminat mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516),
TSCA Tit.VI und CARB P2. Oberflachen resistent gegen Kratzer, Schlage, Abnutzung, Abrieb, chemische Substanzen,
schwerentflammbar (feuerhemmend) und wasserfest.

Fertige sichtbare Seite, nicht sichtbare Seite mit Ausgleichslaminat.

10/10 mm ABS Kanten, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.

In der Starke 19 mm erhéltlich.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnackigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tlr auszuprobieren.

MATERIALIEN



MATERIALIEN
LAMINATE

OMNIA LAMINATE

* Aufgrund der
besonderen Art der
Oberflachenausflihrung
kann es poliert werden

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

18

Malta Bianca Malta Grigia Malta Canapa

Ruggine Corten

Stone Bianco Calacatta Kandia Bianco Yule Bianco Mailand

I.’I:: . .

Botticino * Kaspio Oro Stone Cemento Yule Grigio * Kaspio Argento

e TN

% Tobacco Stone Brown Nero Ardesia ¥ Impero

Hx Die Richtung der Maserung
'1 | ist vertikal, mit Ausnahme
Iff der MaBgrenzen des
. Paneels oder wo anders
il i d angegeben.
Rovere California Rovere Monet Rovere Slavonia

Material: Holzwerkstoff-Platte mit HPL-Laminat mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.Vl und CARB P2.
Oberflachen resistent gegen Kratzer, Schlége, Abnutzung, Abrieb, chemische Substanzen, schwerentflammbar (feuerhemmend) und
wasserfest.

Bei den Arbeitsplatten ist die sichtbare Seite fertig, die nicht sichtbare Seite ist aus Ausgleichslaminat; Seitenwande und Fronten haben 2
fertige Seiten.

12/10 mm Unicolor sichtbare Kante, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.

FUr die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnéckigere Flecken
zuséatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tur auszuprobieren.



OMNIA STRATIFICATO
HPL

KATEGORIE A

* Aufgrund der
besonderen Art der
Oberflachenausflihrung
kann es poliert werden

OMNIA STRATIFICATO
HPL

KATEGORIE B

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

MATERIALIEN

LAMINATE

*¥ Tobacco Stone Brown Nero Ardesia * Impero

Malta Bianca Malta Grigia Malta Canapa Botticino

Material: dekorative Hochdrucklaminate (HPL), bestehend aus einer Oberflache von dekorativen Papierbdgen auf zwei
Seiten, die mit aminoplastischen Harzen impragniert sind, und einem Kern aus Kraftpapier Schichten, die mit einem
warmehdrtbaren Phenolharz in passender Farbe impréagniert sind. Mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm
EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2.

Oberflachen resistent gegen Kratzer, Schlage, Abnutzung, Abrieb, chemische Substanzen.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnéckigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder
zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tlr auszuprobieren.

19

MATERIALIEN



MATERIALIEN
FENIX

FENIX

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

20

Alaska Bianco Kos Bianco Crigio Efeso Beige Arizona

Castoro Grigio Antrim Grigio Verde Comodoro Rosso Jaipur

Blu Fes Grigio Bromo Cacao Orinoco Nero

Material: Holzwerkstoff- oder MDF-Platten mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI
und CARB P2 beschichtet mit 2 Laminatfolie der neuesten Generation mit geringer Lichtreflexion.

Extrem matte Tur, Anti-Fingerprint, hohe Kratz- und Abriebfestigkeit, thermische Instandsetzung von oberfléachlichen
Kratzern, hygienisch, antistatisch und wasserabweisend, leicht zu reinigen.

Bei Arbeitsplatten mit einer Dicke von 20 mm oder mehr ist die sichtbare Seite fertig, die nicht sichtbare Seite ist aus
Ausgleichslaminat; Arbeitsplatten St. 12 mm, Seitenwande und Fronten haben 2 fertige Seiten.

12/10 mm Unicolor sichtbare Kante, in den von der Farbpalette vorgesehenen Farben.

Dank der extremen Reinigungsfreundlichkeit bendtigt sie keine besondere Instandchaltung. Fir die tagliche Reinigung
der Oberfléchen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fUr hartndckigere Flecken zusétzlich ein spezielles
Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte
verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der Tur
auszuprobieren.



FENIX STRATIFICATO
HPL

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

MATERIALIEN

LAMINATE
Bianco Kos Grigio Efeso Beige Arizona Castoro Grigio Antrim

Grigio Verde Comodoro Rosso Jaipur Grigio Bromo Cacao Orinoco

Material: dekorative Hochdrucklaminate (HPL), bestehend aus einer Oberflache von dekorativen Papierbdgen auf zwei
Seiten, die mit aminoplastischen Harzen impragniert sind, und einem Kern aus Kraftpapier Schichten, die mit einem
warmehartbaren Phenolharz in passender Farbe impréagniert sind. Mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm
EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2.

Extrem matte Tur, Anti-Fingerprint, hohe Kratz- und Abriebfestigkeit, thermische Instandsetzung von oberfléchlichen
Kratzern, hygienisch, antistatisch und wasserabweisend, leicht zu reinigen.

Dank der extremen Reinigungsfreundlichkeit bendtigt sie keine besondere Instandchaltung. Fir die tagliche Reinigung
der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fur hartnackigere Flecken zusétzlich ein spezielles
Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte
verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der Tir
auszuprobieren.
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MATERIALIEN
PERGAMENA

PERGAMENA

Noce ltalia Rovere Cotto

BESCHREIBUNG Material: 4 mm starke Sperrholz Platte, auf 2 Seiten mit einem Recyclingholz-Pergament bedeckt, mit minimalen
Auswirkungen auf die Umwelt, im Hinblick auf eine echte Kreislaufwirtschaft. Die Beschichtung ist ein Konzentrat aus
Technologie und Nanotechnologie. Die extrem widerstandsféhige Oberflache besteht namlich aus einem pflanzlichen
Pergament, auf dem die Maserungen und Farben des Naturholzes aufgedruckt sind. Es hat eine ausgezeichnete
Bestandigkeit gegen Licht, Fett und Feuchtigkeit.
In den Stérken 12, 18 und 22 mm wird es von einer Holzwerkstoff-Platte oder MDF-Platte mit niedriger
Formaldehydemission “E1” getragen, die immer auf 2 gleichen Seiten ausgefihrt ist.

REINIGUNG FUr die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnéckigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden und mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel
oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder
der Innenseite der Tur auszuprobieren.
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MATERIALIEN

TECC LACKIERUNGEN

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

TECC LACKIERUNGEN

Bianco 72 Grigio 99 Visone 07 Crafite 74 Nero 13

Material: Holzwerkstoff- oder MDF-Platten mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI
und CARB P2. AuBenseite aus Excimer-Lack, Innenseite aus Melamin in der gleichen Ausflhrung wie die AuBenseite, 4
Seiten eingefasst mit passender ABS-Kante. Erhaltlich in 22 mm Starke.

Die Excimer-Lackierung erméglicht das Trocknen der Farbe mit UV-Lampen in einer geschitzten Atmosphéare. Dadurch
wird die TUr extrem matt, mit hoher Bestandigkeit gegen Kratzer und Abrieb sowie Anti-Fingerprint.

FUr die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartn&ckigere Flecken,
nur fir Hochglanz Lackierung, zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel oder ein Produkt flr die Reinigung der Glaser
verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es
empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der Tur auszuprobieren.
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MATERIALIEN
MATT UND HOCHGLANZLACKE

KUHLEN FARBEN
Artico Magnolia Grigio Corda Efeso Fx
(nur matt)
Ferro Grigio Fx Antracite
(nur matt)
WARMEN FARBEN
Bianco 10 Steppa
Creta Terranova Gris Brown
(nur matt)
PALETTE DER GRUNTONE
Salvia Muschio Aftereight
PALETTE DER BLAUTONE
Ghiaccio Pervinca
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MATERIALIEN

- . .

AUF ANFRAGE

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATT UND HOCHGLANZLACKE

Senape Cuoio

RAL ODER NCS NACH FARBMUSTER

Material: MDF-Platte mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2.
Goffrato matte Ausflihrung: Innen und auBen mit Polyester-Grundierung und Schlussanstrich mit Polyurethanlack ,
Kanten Ubergangslos wie die Oberflachen lackiert.

Hochglanz Ausflhrung: Innen und auBen mit Polyester-Grundierung und Schlussanstrich mit glanzendem, gebUrstetem
Polyurethanlack, Kanten Ubergangslos wie die Oberflachen lackiert.

Erhaltlich in den Stérken 4, 12, 18, 22 und 26 mm.

Die Abschlussseiten sind immer auf 1 Seite ausgefihrt (auBen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnéckigere Flecken,
nur fir Hochglanz Lackierung, zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel oder ein Produkt flr die Reinigung der Gléaser
verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es
empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der Tur auszuprobieren.
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MATERIALIEN

CALCE LACKIERUNGEN

CALCE LACKIERUNGEN

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

26

Dune Zenzero

Material: MDF-Platte mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2.
Calce Innen-und AuBenlackierung mit Polyester-Grundierung und Schlussanstrich mit Polyurethanlack, Kanten
Ubergangslos wie die Oberflachen lackiert.

Erhaltlich in den Stéarken 12,18 und 22 mm.

Die Abschlussseiten sind immer auf 1 Seite ausgeflhrt (auBen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden. Keine Scheuermittel oder zu
aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tlr auszuprobieren.




METALLOPTIK
LACKIERUNG

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATERIALIEN
METALLOPTIK LACKIERUNG

Ottone Bronzeo Rame

Material: Holzwerkstoff- oder MDF-Platten mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI
und CARB P2.

Matte Innenlackierung und Metalloptik AuBenlackierung mit Polyester-Grundierung und Schlussanstrich mit
Polyurethanlack, Kanten tbergangslos wie die Oberflachen lackiert.

Erhaltlich in den Stéarken 4, 12, 18 und 22 mm.

Die Abschlussseiten sind immer auf 1 Seite ausgeflhrt (auBen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden. Keine Scheuermittel oder zu
aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der
Innenseite der Tlr auszuprobieren.
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MATERIALIEN
HOLZER

FARBIGE
EICHENFURNIER

Die Richtung der Maserung
ist horizontal, mit Ausnahme
der MalBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG
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Rovere Gesso Rovere Argilla Rovere Cenere Rovere Grigio Eiche Brown

Rovere Carbone

Aus Holzwerkstoff-Platten mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2
hergestellt und mit Furnierholz beschichtet, flr innen und auBen. Fir die Eichen-AusfUhrung sind die Kanten mit St. 20/10
ebenfalls aus Eichenholz mit dem Verlauf der Maserung wie die Fronten.

Die Abschlussseiten sind immer auf 2 Seiten ausgefthrt (auBen und innen)

FUr die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnéckigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, im Anschluss an die Holzmaserung, und mit einem weichen Tuch
nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der
Verwendung auBBen, an einer Ecke oder der Innenseite der TUr auszuprobieren.



HOLZAUSFUHRUNGEN

Die Richtung der Maserung
ist vertikal, mit Ausnahme
der MaBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATERIALIEN

HOLZER
Rovere Termotrattato
Rovere Nodato Naturale  Rovere Nodato Caramel Rovere Nodato Argilla Rovere Nodato Scuro
Olmo Naturale Olmo Gesso Olmo Tabacco Olmo Cenere Olmo Fumo
. .
Olmo Grigio Olmo Lava

Aus Holzwerkstoff-Platten mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2
hergestellt und mit Furnierholz beschichtet, flr innen und auBen.

Die Abschlussseiten sind immer auf 2 Seiten ausgefthrt (auBen und innen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnackigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, im Anschluss an die Holzmaserung, und mit einem weichen Tuch
nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der
Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der Tur auszuprobieren.
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MATERIALIEN
HOLZER

DURCHGANGIGES
FURNIERBILD

Die Richtung der Maserung
ist vertikal, mit Ausnahme
der MaBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

Rovere Termotrattato Olmo Sbiancato Noce Tecnico

Zusammenstellung Beispiel mit durchgéngigem Furnierbild

@ Fur eine Entwicklung von weniger als 5 Quadratmetern Flache der Platten ist ein
Aufpreis von 700 Euro erforderlich (Code CZ517)

BESCHREIBUNG Mit Furnier hergestellt, das aus demselben Stamm stammt und durch sorgféltige Auswahl, aufgrund Ubereinstimmender
Farbe und Faserung zusammengestellt wird. Sie werden auf Holzwerkstoff-Platten mit geringer Formaldehydemission in
Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2. Verflgbar in Rovere Termotrattato, Olmo Sbiancato und Noce
Tecnico. Die Kantenstérke betragt 20/10.

TECHNISCHE INFORMATIONEN Die Abschlussseiten sind immer auf 2 Seiten ausgefthrt (auBen und innen)

REINIGUNG Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnéckigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, im Anschluss an die Holzmaserung, und mit einem weichen Tuch
nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der
Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der TUr auszuprobieren.
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MATERIALIEN

MASSIVHOLZ

Die Richtung der Maserung
ist horizontal, mit Ausnahme
der MaBgrenzen des
Paneels oder wo anders
angegeben.

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

HOLZER

Memory wood Quercia Tavolato

Aus massivem Eichenholz hergestellt, das dank der handwerklichen Verarbeitung, von Hand gehobelt und geschliffen
wird, was seine natlrliche Unvollkommenheit unterstreicht.

Seine Textur und die Zeichen der Zeit, aufgrund der Trocknung des Holzes, werden durch die Stuckatur der Knorren und
Risse mit Spezialprodukten, die die Wasserfestigkeit des Materials garantieren, betont.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnackigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, im Anschluss an die Holzmaserung, und mit einem weichen Tuch
nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der
Verwendung auBen, an einer Ecke oder der Innenseite der TUr auszuprobieren.
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MATERIALIEN
GLAKS

GLAKS

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

32

Bianco Visone Cirigio reale

GLAKS® ist eine Extrusion aus 100% Polymethylmethacrylat. Dieses auBergewdhnliche Produkt ist das Ergebnis von
Forschungs- und Experimentierarbeiten, die dieses Produkt dem Glas sehr dhnlich gemacht haben und in Bezug auf
Flexibilitat, Geschwindigkeit und Preis tbertroffen haben.. Seine Oberflache hat eine ausgezeichnete Bestandigkeit gegen
Abrieb, Chemikalien und Licht.

GLAKS® ist daher ein echtes organisches Glas, eine Anti-Fingerprint satinierte Oberflache mit einer auBergewdhnlichen
Besténdigkeit gegen ultraviolette Strahlen, Kratzer und chemische Mittel. GLAKS® ist ein ungiftiges und dkologisches
Produkt, das auch eine hervorragende Bestandigkeit gegen Hitze, Wasser und Flecken aufweist.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnackigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden und mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel
oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung an einer kleinen
sichtbaren Ecke auszuprobieren.



TERRE

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATERIALIEN
TERRE

Bianco Perlescente Nero Roma Nero Vite Germania Terra Bruciata

Material: besteht aus einer PVC-Platte mit hoher Dichte, die mit einem einstoffigen “Ecomalta” beschichtet ist, einem
innovativen und umweltfreundlichen Material, das frei von VOC (fliichtigen organischen Verbindungen) ist.

In den Stérken 12 und 22 mm wird es von einer Holzwerkstoff-Platte oder MDF-Platte mit niedriger Formaldehydemission
in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2 getragen.

Die Abschlussseiten sind immer auf 1 Seite ausgefuhrt (auBen)

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnackigere Flecken
zusatzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden und mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel
oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung an einer kleinen
sichtbaren Ecke auszuprobieren.
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MATERIALIEN
LAMINAM

LAMINAM: LAPIS
KOLLEKTION

Die Bilder darstellen eine

Laminam Platte von 3240
mm

LAMINAM: DECOR
KOLLEKTION

Die Bilder darstellen eine
Laminam Platte von 3240
mm

BESCHREIBUNG

REINIGUNG
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Pietra di Savoia Grigia Bocciardata

Ossido Nero Ossido Bruno

Bianco Altissimo Venato Soft Touch Noir Desir Matt

Nero Greco Matt

12 oder 5,6 mm starke Oberflache aus Feinsteinzeug mit rliickseitig aufgebrachter Verstarkungsfaser in einem
automatisierten Industrieprozess. Diese Materialzusammensetzung bietet eine hygienische Oberflache, die fur den
Kontakt mit Lebensmitteln geeignet ist, leicht zu reinigen, hitzebestéandig und hochtemperaturfahig. Sie erlaubt keine
Schimmel, Bakterien und Schwamme, ist fleckabweisend (widersteht einem langeren Kontakt mit Wein, Ol , Zitrone),
widerstandsfahig gegen chemische Wirkstoffe (die einzige chemische Wirkstoffe, die die Keramik angreifen kann, ist
Fluorwasserstoff).

Reinigungsvorgange sind einfach, erfolgreich und schnell; Im Laufe der Zeit ist keine besondere Wartung erforderlich. Im
Allgemeinen kénnen Sie zur Reinigung der Oberflache heiBes Wasser und neutrale Reinigungsmittel verwenden.



CORIAN

A

LESEN SIE das mitgelieferte
GEBRAUCHS-UNG
WARTUNGSHANDBUCH
SORGFALTIG DURCH.

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATERIALIEN
CORIAN

Antarctica Dune Prima
Silver Birch Cocoa Prima

Cocoa Brown Carbon Concrete

Cosmos Prima Gravel

Glacier White

Corian ist ein Material aus Naturmineralien und reinen Akrylpolymeren von hoher Reinheit; widerstandsfahig und wieder
instandsetzbar, seine chemischen Eigenschaften machen ihn hygienisch, antiallergen, wasserabweisend und nicht
toxisch. Im Laufe der Zeit und der Nutzung neigt er dazu das satinierte und glanzende Aussehen zu verlieren und nimmt
ein weicheres und feineres Aussehen an.

Es wird nicht empfohlen, Riickwénde in der Néhe des Gaskochfelds (Abst. wen. als 70 mm) anzubringen, wenn die Arbeitsplatte 600 mm
tief ist, da die abgegebene Flamme die Riickwand erreichen kann und das Material verandert.

Sie kénnen flachenbiindigen Kochfelder mit Grills nicht anbringen, da der Boden groBer Topfe mit dem Kochfeld in Kontakt kommen

und es daher beschadigen kann. Es ist nicht moglich, Gas Glaskochfelder oder elektrische Glaskeramikkochfelder zu installieren. Bei
Verwendung der Arbeitsplatte kann kein Gliihgeschirr platziert werden, wie in der Gebrauchs- und Wartungsbroschiire angegeben, die auf
jeder Arbeitsplatte enthalten ist.

Vor und wahrend des Ablassens des Nudelwassers oder des kochenden Wassers in den gebauten oder spritzgegossenen Waschbecken
muss das Wasser bei Raumtemperatur laufen.

Die Arbeitsplatte aus Solid Surface ist keine Oberflache zum Schneiden. Die 12 oder 20 mm starken Arbeitsplatten sind nicht selbsttragend,
daher muss die Oberseite des Unterschranks in der Nahe der Spilbecken oder Lécher flr die Spiile oder das Kochfeld so strukturiert sein,
dass sie die Arbeitsplatte tragen, ohne Biegungen zu verursachen, die zu Rissen in der Nahe der Ecken flihren kénnen.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen einen Schwamm oder ein Mikrofasertuch angefeuchtet mit Wasser oder
herkdmmlichen Reinigungsmittel verwenden. Fir das Entfernen von Flecken wird die Verwendung eines cremigen
Reinigungsmittels empfohlen, das nach dem Auftragen sofort mit einem feuchte Schwamm entfernt werden muss; diese
Produkte nicht lange auf der Abdeckung einwirken lassen, da sie Schlieren hinterlassen kénnten.
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MATERIALIEN
GEATZTES UND HOCHGLANZ GLAS

KUHLEN FARBEN

Artico Magnolia Grigio Corda Efeso Fx

Ferro Grigio Fx Antracite
. .

Bianco 10 Canapa Steppa

Creta Terranova Gris Fx Brown
o . .

Salvia Timo Muschio Aftereight
PALETTE DER BLAUTONE .

Ghiaccio Pervinca
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Ardesia

Visone



MATERIALIEN

PALETTE DER LEBHAFTEN FARBEN

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

MATT UND HOCHGLANZLACKE

Senape Cuoio

Gehartetes, geétztes, lackiertes Glas, Lackierung auf der gegenlberliegenden Seite der gedtzten Oberflache, mit einer
weiteren kratzfesten und unfallverhitenden Lackschicht geéatzt.

Kratzfeste Oberflache, hohe mechanische Widerstandskraft, stossfest und hitzebestandig.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fir hartnackigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel oder Alkohol verwenden und mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine
Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung an einer
Ecke der TUr auszuprobieren, bevor es in der Mitte zu verwenden.
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MATERIALIEN
DECOR GLAS

DECOR GLAS

Die Bilder reprasentieren
die tatsachliche GréBe
des Drucks, der 2500 x
4000 mm betragt.

Fur gréBere Formaten
werden mehr Drucke
nebeneinander platziert.

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

REINIGUNG

38

-

Bianco Carrara

Amani Grigio

Marquinia

Geschichtete Glas bestehend aus:

Sahara

Amani Daino

Ebano

- 4 mm starkem geétztem Glas auf der AuBenseite, aufgedruckt auf der Innenseite, aufgeklebt auf einer Unfallschutzfolie

fUr die Turen;

- 4 mm starkem geétztem Glas auf der AuBenseite, aufgedruckt auf der Innenseite, aufgeklebt auf einer Unfallschutzfolie
und einem 8 mm starkem gehartetem Glas flr die Abschlussseiten;

- 5 mm starkem geétztem Glas auf der AuBenseite, aufgedruckt auf der Innerseite und gehértet, aufgeklebt auf einer
Unfallschutzfolie und einem 8 mm starkem gehéartetem Glas fur die Arbeitsplatten.

Kratzfeste Oberflache, hohe mechanische Widerstandskraft, stossfest und hitzebestandig.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; fiir hartnackigere Flecken

zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel verwenden, mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine Scheuermittel oder

zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an einer Ecke oder der

Innenseite der Tur auszuprobieren.



BEISPIEL A

Bei Klichen mit einer Breite von weniger als 4000 mm wird nur ein Druck verwendet, wodurch eine homogene Wirkung der Maserung erzeugt wird.
Es ist NICHT mdglich, die Position der Turen auf dem Druck auszuwahlen.

BEISPIEL B

Bei Klichen mit einer Breite von mehr als 4000 mm werden zwei oder mehr gespiegelte Drucke verwendet, wodurch ein Kontinuitatseffekt zwischen den

Drucken entsteht.

00 30 600
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MATERIALIEN
AGGLOMERAT

BASE AGGLOMERAT

QF

HOCHGLANZ UND SETA
Aosta Salento Monviso

EX

HOCHGLANZ UND SETA
Dolomite Vesuvio

BESCHREIBUNG Die Agglomerate bestehen zu Uber 90% aus Naturquarz, der restliche Teil wird aus Akrylharzen und Farbpigmenten
hergestellt. Diese Materialzusammensetzung garantiert optimale Eigenschaften bezlglich Abrieb, Flissigkeitsaufnahme,
Widerstandsfahigkeit gegen chemische Wirkstoffe und Hitze. Die verwendeten Rohstoffe kénnen in der fertigen
Oberflache Farbabweichungen der Partikel aufweisen, die als inhdrentes Merkmal des Materials betrachtet werden und
keinen Mangel darstellen. Das mégliche Vorhandensein kleiner Hell-Dunkel-Anderungen im Farbton der Platte ist Teil des
Produktionsprozesses des Materials, sodass sie nicht als Defekt anzusehen sind.
Stellen Sie keine heiBen oder lauwarmen Pfannen auf die Oberflache. Das Material hat einen bestimmten Harzgehalt,
der beim Erhitzen seine Farbe andert und unschdne Lichthdfe oder in den schwerwiegendsten Fallen, in denen der
Warmeschock besonders stark ist, sogar mégliche Risse im Material verursacht.

REINIGUNG Das Quarzagglomerat ist ein wasserdichtes Material und besténdig gegen Flecken, Sauren und Abrieb. Dank seiner

Eigenschaften ist es sehr leicht zu reinigen. Wir empfehlen, Flecken zu reinigen, wenn sie noch frisch sind: Wenn sie
einige Zeit auf der Oberflache verbleiben, kdnnen sie schwieriger zu entfernen sein.

Detaillierte Anleitung zu den zu verwendenden Produkten finden Sie in den “Wartungstipps”, die an der/den
Arbeitsplatte/n angebracht sind.
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MATERIALIEN

AGGLOMERAT

DELUXE AGGLOMERAT

IMPERO

HOCHGLANZ ODER SETA
Impero meringa Impero Nero

CONCRETE

HOCHGLANZ ODER SETA
Grigio

SERENA

HOCHGLANZ ODER SETA
Serena

BESCHREIBUNG Die Agglomerate bestehen zu Uber 90% aus Naturquarz, der restliche Teil wird aus Akrylharzen und Farbpigmenten
hergestellt. Diese Materialzusammensetzung garantiert optimale Eigenschaften bezlglich Abrieb, Flissigkeitsaufnahme,
Widerstandsfahigkeit gegen chemische Wirkstoffe und Hitze. Die verwendeten Rohstoffe kénnen in der fertigen
Oberflache Farbabweichungen der Partikel aufweisen, die als inhdrentes Merkmal des Materials betrachtet werden und
keinen Mangel darstellen. Das mégliche Vorhandensein kleiner Hell-Dunkel-Anderungen im Farbton der Platte ist Teil des
Produktionsprozesses des Materials, sodass sie nicht als Defekt anzusehen sind.
Stellen Sie keine heiBen oder lauwarmen Pfannen auf die Oberflache. Das Material hat einen bestimmten Harzgehalt,
der beim Erhitzen seine Farbe andert und unschdne Lichthdfe oder in den schwerwiegendsten Fallen, in denen der
Warmeschock besonders stark ist, sogar mégliche Risse im Material verursacht.

REINIGUNG Das Quarzagglomerat ist ein wasserdichtes Material und bestandig gegen Flecken, Sauren und Abrieb. Dank seiner

Eigenschaften ist es sehr leicht zu reinigen. Wir empfehlen, Flecken zu reinigen, wenn sie noch frisch sind: Wenn sie
einige Zeit auf der Oberflache verbleiben, kdnnen sie schwieriger zu entfernen sein.

Detaillierte Anleitung zu den zu verwendenden Produkten finden Sie in den “Wartungstipps”, die an der/den
Arbeitsplatte/n angebracht sind.
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MATERIALIEN
MARMOR

MARMOR

BESCHREIBUNG

REINIGUNG
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Bianco Carrara Collemandina Pietra Grey

Portoro Imperiale Calacatta Vagli Oro

Der Marmor ist ein kristalliner Kalkstein und als Naturmaterial sind Farbunterschiede sowohl des Untergrunds als auch
der Maserung oder Flecken auch innerhalb derselben Platte inharent. Mit der Zeit und der Nutzung kann sich die
Oberflache verandern und Zeichen der Zeit aufweisen, die ihn noch kostbarer und einzigartiger erscheinen lassen.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen einfach einen weichen Lappen oder ein Mikrofasertuch angefeuchtet mit
neutralen Reinigern verwenden. Die Mikrofasertlicher sind ideal da sie den Schmutz aufnehmen ohne ihn zu verteilen. Die
Verwendung von Alkohol und Ammoniak vermeiden.



MATERIALIEN

AX EDELSTAHL

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

EDELSTAHL

Satin Stahl Vintage Stahl

Die Fronten bestehen aus Holzwerkstoffplatte mit geringer Formaldehydemission “E1”, die auBen mit einer satinierten
AISI304 Stahlfolie beschichtet und mit einer isolierenden Dichtung versehen sind. Die Innenseite ist mit Aluminium
beschichtet. Arbeitsplatten und Paneele bestehen aus Holzwerkstoffplatte mit geringer Formaldehydemission “E1”, die
auBen mit einer satinierten AISI304 Stahlfolie beschichtet und mit einer isolierenden Dichtung versehen sind. Stahl in Satin
(Scotch Brite) oder Vintage Ausfuhrung.

Oberflache widerstandsfahig gegen Korrosion und einige chemische Wirkstoffe, hygienisch, fleckabweisend.

Die Oberflache ist nicht kratzfest, eine Eigenschaft, die das Material auszeichnet und es dank dem lebendigen Aussehen
einzigartig machen.

Fur die tagliche Reinigung der Oberflachen, ein weiches und feuchtes Tuch verwenden; flr hartnackigere Flecken
zusétzlich ein spezielles Reinigungsmittel oder mit Alkohol verwenden und mit einem weichen Tuch nachtrocknen. Keine
Scheuermittel oder zu aggressive Produkte verwenden. Es empfiehlt sich, jedes Produkt vor der Verwendung auBen, an
einer Ecke oder der Innenseite der Tur auszuprobieren.

BZ EDELSTAHL

BESCHREIBUNG

REINIGUNG

Satin Stahl lce Stahl

Arbeitsplatten und Paneele bestehen aus Holzwerkstoffplatte mit geringer Formaldehydemission “E1”, die auBen mit
einer satinierten AISI304 Stahlfolie beschichtet und mit einer isolierenden Dichtung versehen sind. Stahl in Satin oder Ice
Ausflhrung.

Edelstahl ist ein ungiftiges Material, das sich sowohl fir den professionellen als auch flr den hauslichen Gebrauch eignet.
Fur die tagliche Reinigung reicht es aus, die Oberflache mit einem neutralen Reinigungsmittel zu waschen, grindlich mit
Wasser abzuspUllen und mit einem weichen Tuch zu trocknen.

Es ist auch ratsam, die flr Stahl Easy Clean professionelle Creme des Lieferanten oder heiBen Essig, regelmaBig oder bei
Bedarf zu verwenden. AnschlieBend grtindlich abspulen und trocknen.

Die Verwendung von Schleifschwammen oder Reinigungsmitteln wie Salzs&ure, Ammoniak oder &hnlichen Produkten ist
unbedingt zu vermeiden.
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> Leitfaden zum Versténdnis

> Modul H. 780
> Modul H. 806
> Modul H. 795

MODULARITAT



LEITFADEN ZUM VERSTANDNIS
WIE VERSTEHEN SICH DIE HINWEISE

H Ausrichtung
Oberschranke mit
H verschiedenen
Korpussen

Die schwarzen Zahlen geben die NenngréBen oder konventionellen Masse, die in der Liste verwendet werden,
an.

MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

MODULE HOHEN DER VERFUGBAREN KORPUSSE

Die endgtiltige Hohe der Unterschranke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus, der Dicke der Arbeitsplatte und der Hohe des Sockels.
Die endgliltige Hohe der Hochschréanke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus und der des Sockels.

Die Hochschranke mit Aufsatzschrénken bestehen aus zwei Elementen, die man auf der Seite erkennen kann.

H KORPUSSE OBERSCHRANKE

(Seitenhéhe)
2940
2810
2680
2550
2420—{ 1170

2160—— 910
2030 ——| 780
17900 | 650 H Front

520 \ NenngréBe
1640 — 390
260 ‘

H Ausrichtung
wird ohne H Sockel
berticksichtigt

AUFGEHANGTE BODENSTEHENDE
UNTERSCHRANKE UNTERSCHRANKE
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390 520 650 780

650

520

390

+ Sockel
80/120

VERFUGBARE TIEFEN

HOHE DER KUCHE

-~ =

UNTERSCHRANKE Arbeitsplatte Tiefe
NenngroBe
378 603 703 );
H ANg 4

KORPUS Front r I r

80/120 Sockel




LEITFADEN ZUM VERSTANDNIS

WIE VERSTEHEN SICH DIE HINWEISE

Die schwarzen Zahlen geben die NenngréBen oder konventionelle Masse, die in der Liste verwendet werden, an.

Die griinen Zahlen geben die tatsachlichen Groéssen an.

HAUPTABMESSUNGEN
123
- Nominelle MaBe |
UNTERSCHRANKE !
123
ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN Tatsachiiche Mage [T
378/382 600/700 700/800
. 703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
Front Hohe 378/382 603/607 703/707
. 16330 232 50 521 23/26 50 621 23/26
NenngréBe . 15 fe————— = -
260 L 27 ¥ | RGIAL’:. [ 155 | %sﬂL s
—|~ | | | |
‘ 1 |
3 3
Front Hohe 520 L ! N ! L
- . . 321 | 491 247(+64) | 591 247(+64)
tatséchliche GroBe 780|726 e ; | -
517 e |
‘ ’ ' : ’ ' 235(+64) : ’235us4)
1 I
ol g " TR = S =
60/64 0 60/64 251 0 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16330 23/% 50 521 23/26 50 621 23/26
260 207w ° ,F: F_oq_488 3 L1ss ,F: P/ R | 15
1 1
|~ | |
I I
3 | u |
520 l L L I L
780|726 273 1 473 448 1 573 448
I 1
517 | 1
I I
I I
I I
15 Lo Lo
g0 g g g = g =
60/64 a0 60/64 251 0 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16330 23/% 521 23/26 5 621 23/26
[ [
35 297 Ly 15 488 L 588 L
390 — : *11344 285 : —@4 285
387 H ,
I I
I I
3 1 N | A
390 780(726| || 273 ! 473 L s ! 573 L e
I I
387 I 1
I 1
1 I I
1.5 [ . [ .
£020 Eall=| g = =
60/64 0 60/64 251 il 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16330 23/% 50 521 23/26 50 621 23/26
35] [B—2o_HL 1'952 ::: E 64___ass___§| ! IFi f 64 __s88 L !
| | \ [& | Al [ [ ]
3 | H 1
L 1122 1122
192 1 1
] il [ | ol \ \ |
780(726 273 3 ! 473 o ! 573 n
— I —  —iF 318 F 1 — & 318
I u ! m
387 I i 1 i
1 i 1 i
1 1 | "
ool e = E =
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LEITFADEN ZUM VERSTANDNIS
ZUSAMMENFASSENDES SCHEMA

. Tiefe :
Tar Starke .Tlefe Seitenwand Arbef[splatte H
Seitenwand + TOr Tiefe
350 375 378
575 600 603
CREA H: 22 mm 675 700 703 780
775 800 803
350 375 378
575 600 603
GOCCIA N 22 mm 675 200 703 806
(} 775 800 803
/] 350 375 378
LINEA 22 mm 575 600 603 780
675 700 703
775 800 803
/] 350 375 378
TECNA 22 mm 575 600 603 806
rw 675 700 703
775 800 803
— 350 375 378
PETRA ] 22 mm 575 600 603 806
(} 675 700 703
775 800 803
350 375 378
A 575 600 603
AMICA T 22 mm 675 200 703 780
775 800 803
AJJ 350 375 378
] 575 600 603
MEMO ﬁ 22 mm are 200 03 780
775 800 803
350 375 378
575 600 603
MONOLITI /‘ 22 mm 675 200 203 795
775 800 803
350 375 378
575 600 603
MONOLITI GOLA j‘ﬂ 22 mm 675 200 703 795
775 800 803
] 350 373 378
575 598 603
MURANO ﬂ‘ 20 mm 675 698 703 806
775 798 803
] 350 373 378
575 598 603
MATERIA ﬂm‘ 20 mm 675 698 203 806
775 798 803
350 379 391
575 604 616
PRESA H 26 mm 675 204 716 806
775 804 816
] 350 379 382
] 575 604 607
PROFILI N 26 mm o s o 780
775 804 807
— 350 379 382
575 604 607
VELA E 26 mm e s o 780
775 804 807

48




& &) &) &

CREA

LINEA

AMICA

MEMO

PROFILI

VELA
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

MODULE HOHEN DER VERFUGBAREN KORPUSSE

Die endguiltige Hohe der Unterschréanke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus, der Dicke der Arbeitsplatte und der Hohe des Sockels.
Die endgiltige Hohe der Hochschranke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus und der des Sockels.

Die Hochschréanke mit Aufsatzschranken bestehen aus zwei Elementen, die man auf der Seite erkennen kann.

H KORPUSSE OBERSCHRANKE
(Seitenhdhe)
2940

2810

2680

2550

2420 11170

2290 ——
2160—— 910

2030 780
1900 — 650

1770 ——— 520

1640 — 390

260

1380

AUFGEHANGTE BODENSTEHENDE
UNTERSCHRANKE UNTERSCHRANKE

780
650|390 520 650 780

650

520

390

0

+ Sockel
80/100/120

VERFUGBARE TIEFEN

HOHE DER KUCHE

UNTERSCHRANKE

378 603 703

H
KORPUS Front I I I

80/100/120  Sockel




MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE
* SC Aufsatzschrankmodul

2940
2810
2680
2550
2420 390%*sc 520%sc 650*sc
2290 390%sc 2290 2290 2290
2160 390%*sc 2160
2030 2030
1900
1380
AUFSATZSCHRANKE AUFSATZSCHRANKE
HOCHSCHRANKE OBERSCHRANKE
650
520

600 375 390 pusH 260 390
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MODUL H. 780

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE

Nominelle MaBe

A [Tir CE |Auszug

AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest

AT |Abschlusstir m/Trennwanden PA |Paneel

CA |Schublade VA |variables MaB

AUFGEHANGTE UNTERSCHRANKE H. 390 - 520 - 650

390 CE 520 CE/A 650 CE/A 260 CE
39 390 CE
R 520
650
450 300 300 450
600 450 450 600
900 600 600 750
1200 750 750 900
900 900 1050
1050 1050 1200
1200 1200

P375

700

BODENSTEHENDE UNTERSCHRANKE H. 260 - 390 - 520 - 650

__730/770

1} 600/646 650 CE/A 260 CE
1 476/516 520 CE/A \—
340/380 390 CE 390 CE
| Ry —
80/100/120 P375 P375 P375
150+300 150-+300 450 300 150+300 300 450
301+600 301+600 600 450 301+600 450 600
900 750 750 900
1050 900 900 1050
1200 1050 1050 1200
1200 1200
730/770 ngg
480 =-- 600 .-
80/100/120 | 170 CA 50 F
600 600
900 900

52

P375

700




MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

860/900

BODENSTEHENDE UNTERSCHRANKE H. 780

780 CE/A 195 CA 260 CE 390 CE 195 CA 260 CE 195 CA
585 CE/A 520 CE/A 195 CA 260 CE 195 CA
390 CE 390 CE 195 CA
260 CE
80/100/120 P375 195 G
150+300 150 300 300 300 300 300 300
301+600 300 450 450 450 450 450 450
601+1200 450 600 600 600 600 600 600
600 750 750 750 750 750 750
750 900 900 900 900 900 900
900 1050 1050 1050 1050
1050 1200 1200 1200 1200
1200
860 /900
90— F 600 .- 180 CA 180 CA
Gy = 600 - 480 -
80/100/120 90— F 180 CA VA F
600 600 600 600
900 900 900 900

P375

700

P600
700

P425
650

860/ 900

PA.~

80/100/120

950 (650 + 300)
1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

P750

PA .~

1050 (750 + 300)
1200 (750 +450)
1350 (750 + 600)

ECK-UNTERSCHRANKE H. 780

950

1100

371/52y«;

PA’

600

349/498

A

P600
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A [Tir CE |Auszug
. . AL |TUr fUr Spulmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwanden PA [Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
OBERSCHRANKE
(auch re
verfiigbar) P375
’ 650 A
[ 520 A
390 A
260 ‘ | ||
150+300  601+1200 450 150+300 450 150+300 450 150+300 600 300
301+600 600 301+600 600 301+600 600 301+600 450
750 750 601+900 750 601+900 600
900 900 900 750
1050 1050 1050 900
1200 1200 1200 1050
1500 1500 1200
1800 1800 1500
2100 2100 1800
2400 2400 2100
2400
P375
1170 A VA A
| 910 A VA PUSH/A
780 A 390 PUSH/A VA PUSH/A
|
390 = -- ‘ . - = --
150+300 150 450 600 150+300 150 600 150+300 300 600
301+600 300 600 301+600 300 301+600 450
601+900 450 750 601+900 450 601+900 600
600 900 600 900
900 1050 900
1200 1200 1200
OBERSCHRANKE MIT HAUBE
P375
1170 A
910
780
650
520 A
390 A
600 600 600 600 600 600
900 900 9200 900 900 900
1200 1200 1200 1200 1200 1200
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

ECK-OBERSCHRANKE H. 650

650
950 1100 - /P35
P375 P375
296
650 27y
"1 650 PA.” PA.~ PA/' A
A A A
VA
T
500 450 500 600
ECK-OBERSCHRANKE H. 780
650
950 1100 — /P75
P375 P375 206
780 271,/
71780 PAS” PA~" <1 pa” A
A A A
VA
A
500 450 500 600
ECK-OBERSCHRANKE H. 910
650
950 1100 P375
P375 / P375 %
910 y . 271,/ |
“1 910 PAS PA.~ pA -~ A A
A A
VA
A
500 450 500 600
AUFSATZSCHRANKE
P375
390  PUSH
450
600
900
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
" .. AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 1380
P375
1460/ 1500 . 600
1380 A 600 A 600 A 600 A 1380 ! AT
780 A 390 CE 195 CA
195 CA
| I
390 CE 390 CE
80/100/120 P375 P600 i
Ar
300 450 450 450 450 600
600 600 600 600 600
1460/ 1500 Pe00
600 =-- 600 - 600 -
780 A 390 CE 195 CA
195 CA
390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 1380
200 900 50 1200
— P375 — P375
600 600
1460/ 1500 1460/ 1500 A
~PA ~|PA
A A
80/100/120 7 80/120
650 450 650 600
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

AUFGEHANGTE HOCHSCHRANKE H. 1900

P375

P600

1900 A 650 A 1250 A 1120 A 1120 A
I
1250 A
390 CE 195 CA
630 A 195 CA
390 CE 390 CE
VA P375
B B B OB & o
600
600 600 600 600 600
P600
520 A VA A VA A
.-
600 - -- .-
600 -
600 -
780 A
585 CE
390  CE
VA
4
600 600 600
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
. . AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 1900
P375
1980/2020 . 600
390 |520 1 1900 A 520 A 1120 A 1120 A 1120 A 1900 | AT
; - r % r o 0 e—mee=e
1380 A :
730|600 S
780 A 390 CE 195 CA ro--ooo
|| 195 CA
390 CE 390 CE f
80/100/120 P375 P375 P600
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
900 900 900
1200 1200 1200
1980/2020 P60o
520 A 520 A 520 A 520 A VA A VA A VA A VA A
.-
600 - 600 - 600 - 600 . - - =s--
- % e p—
) .
e |
= 910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 1900
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
——— A 600 600 600
1980/2020 y
< PA -~ PA - PA
A A A
1900 520 1120
A
1380
A
780
80/100/120 7
1100 (650 + 450) 1100 (650 + 450) 1100 (650 + 450)
1250 (650 + 600) 1250 (650 + 600) 1250 (650 + 600)
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MODUL H. 780

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE H. 2030

P375
2110/2150 , 600
650 2030 A 650 A 1250 A 1250 A 2030 | AT
— S
1380
600 ] E' ______
CE 195 CA b
N 195 CA b
CE 390 CE
80/100/120 P375 375 P600 i
300 450 300 300 600 600
600 600 450 450
600 600
750 750
1300 1300
2110/2150 P600
650 A 650 A 650 A 650 VA A VA A 650 A
- e
600 600 - 600 3. 600 - 600 -
o —=..
= ] —
— ]
780 A 195 CA 390 CE 195 780 Al
585 CE/A 195 |
390 CE 390
80/100/120 o i
600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2030
200 900 200 200 900
50 1200 50 1200
— P375 — P375
600 600
2110/2150
~[PA ~PA - |PA
A A
2030 1250
A
780
80/100/120 p g //

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
" .. AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 2160
2240/2280 P%(s)
780 2160 A 780 A 1380 A 1380 A 1380 A 2160 AT
1380 A 5
600 | | Y e
780 A 390 CE 195 CA :' """
] 195 cA i
390 CE 390 CE !
80/100/120 P375 P375 P600 E
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
%0 1200 5
P600
2240/ 2280 1 200 1 200
780 A 780 A 780 A 780 A VA A VA A VA A VA A 780 A
Y
600 - 600 - 600 =-- 600 LK .- =-- 600 .-
[——— _ TS — ]
600 =i - :'
o [ |
—— 910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 Al
585 CE/A 195 CA 5g5 A | .
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120 i_ o E
600 600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2160
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 - P375 — P375
600 600 600
2240/2280
~|PA ~|PA - |PA
A A A
2160 780 1380
A
1380
A
780
80/100/120

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)
60

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)



MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE H. 2290

P375
2370/2410 600
910 2290 A 910 A 1510 A 1510 A 1510 A
1380 A
600 ] .
780 A 390 CE 195 CA
L 195 CA
390 CE 390 CE
80/100/120 P375 p375
300 450 300 300 300 450 450
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 900 750
900 1200 900 P600
2370/ 2410 1 200 1 200
910 A 910 A 910 A 910 A VA A VA A VA A VA A 910 A
:Ii
600 =3 600 - 600 = 600 = [ =-- - 600 =
e ——— T ——
600 - —
600 -
— 910 A .
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 Al
585 CE/A 195 CA 585 A i i
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120 i_ _______i
600 600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2290
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
600 600 600
2370/2410
< IPA ~PA < IPA
A A A
2290 910 1510
A
1380
A
780
80/100/120

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 +600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600) 61
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MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE
Nominelle MaBe

A [Tir CE |Auszug

AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest

AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel

CA |Schublade VA |variables MaB

HOCHSCHRANKE H. 2550

A

1170 390 PUSH/A 390 PUSH/A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A
AUFSATZSCHRANK
2240/2280 ;
2160 A 780 A 1380 A 1380 A 1380 A 2160 | AT
1380 A i
600 ]
780 A 390 CE 195 CA
195 CA i
390 CE 390 CE i
80/100/120 P375 P375 PG00 |
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 900 750
900 1200 900
1200 1200
4 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A
AUFSATZSCHRANK
2240/2280
780 A 780 A 780 A 780 A VA A VA A VA A VA A
[
600 - 600 - 600 - 600 - | — =
_— — p—
600 - I:l —
o = — [
——— 910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600

62

P375
600

P600




MODUL H. 780
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

AUFSATZSCHRANKE
P375
260 A 390 A 520 A 650 A 600
450 450 450 450
600 600 600 600
750 750 750 750
900 900 900 900

63
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MODUL H. 780
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE
ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche Mage [T

378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 23/26 50 621 23/26
35 1.5 F= F=
780 297 = | 488 = | 588 -
I I
I 343(x64) [ 343(x64)
321 | 491 | 591
. | . |
780|726| [ 777 I e I ’ :
. . | . . |
I [ L 448
| 365(+64) | ‘ 384 365(+64)
I | 320
I I [
A == = T =
60/64 40 60/64 0 60/64
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 23/26 50 621 23/26
- ] — - ] -
280 35] [E_207_—FL}'° |F S —_ L |F 75588, T B
| [ | N
________ —— = == P, - == i
[ K [ H
| i 1!
| } | !
1 1
777 I " I "
780\ 726 273 | 473 i 236 | 573 § 536
1 1
I rom-------- : [ I i
i |
! | N I | |
| I i | | |
_______ R N N ol ]
_ U _ Ao 11 U
L S S T =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
15 = ; = » !
195 =2k ., ,F F_63_488__ ,F E_6i__ 588 _____ Ao
_______ Colle N N
H13 I I o
585 = | I
321 | | 491 279(+64) | 591 279(+64)
780|726 I . I
— 582 : — : ]
| ' ' |
| 268(+64) | 268(+64)
I I
U - B =
60/64 40 60/64 451 0 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
f—————— 1 - ]
351 [E__297__ % 1.5 F £ 64___588 R
195 | 192 | 57 —>58 x 1
_______ I L ______,'_l____LS?__
ot 3 I o
585 = | ! ks
I n
]
780|726 I i
273 o | 591 : : 513
| |m—— T T ;
| : : :
L !
—————— B | o —.—al——— ——— -
sronz] g gl " Y =
60/64 20 60/64 551

64




INNENSCHUBKASTEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

INNENAUSZUGE

MODUL H. 780
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

134 POSITION 1

136
POSITION 2

136
POSITION 3

g =

POSITION 4

Innenausziige

194

196

196

POSITION 1

POSITION 2

POSITION 3

3% POSITION 1

POSITION 2

316

Innenauszlige

272

358

POSITION 1

g =

jlw

] "% pOSITION 1

POSITION 2

135
POSITION 3

Innenauszige

174

POSITION 1

POSITION 2

:[w

B [ 103 POSITION 1

365

Innenauszlige

251

POSITION 1

65
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MODUL H. 780
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE
ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche Mage [T

378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
1,5 F: ] F: ]
35 297 483 T T 588 T
260 27 AL I e = Jiss I e [iss
ikttt T e T
_______ 257 | | ho 1 ] ' : Lo [ ]
T e - I T =
520 N | i ' i
P [ |
780|726 321 I | 491 ) 247(+64) I 591 247(+64)
: : | ; : |
—— 517 | —————— | !
. . | . . |
| 235(+64) | 235(+64)
| |
vl T Y g 8 s =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16330 273/26 50 521 23/26 50 621 23/26
1,5 Fz ] F= ]
35 T T
260 297 L | T 488 }e 1o | e 588 J8 1o
I: 257 | m-b---- . | R - iy
______ | ' !y
E| [T I . B | | I 2= -
U 3 | il | '
520 = | I | I
780|726 || 273 | [ 473 :: 448 | 573 1:: 448
| : ! |
517 N [ P h T [ P N
I ! | L
I | 1! | | 1
| | 1 | | I
------- | oo L] | N I RN U
I 1
e = - S = T =
60/64 a0 60/64 451 40 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 23/26 50 621 23/26
- ] - ]
390 35 297 ¥y 15 :: [ 488 T, :: E [ _ 588 gL,
| e o 285 | 164 i 285
387 | I——J———— r | l———L———— o
1
[ ! i [ ! n
------- | e T Lt LEEE | R Eaa T EEELTEE
273 13 I 473 - I 573 =
390 780|726 = | —— 318 | - |8
__________ 11 e e 1
| :_ 1 | :_ 1
387 | | Il | \ I
| | " | | i
| i | 1
——————— | RN A S Sy | () 2 GRS SRR
15 _ _
wnon] T g S o =
60/64 20 60764 251 20 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16330 23/26 50 521 27/26 50 621 23/26
p ] - ]
195 351 [E—297_3FL 1.5 F E 64438 F, | F 64 __ 588 I,
192 N Y iy ' 89 A N N
,,,,,,, I [ WSS § B Bt I e I______"_: I Sesgug
H 3 I ~ I o
| 122 L 122
195 Pl 192 I - = I oo o
_______ [ :——————————|i__|1|___‘_____ [ oo I--_JI'____,_____ﬂ
780|726 273 .t 3 ! 473 - I 573 I
390 = | — 318 | b 318
| jmm - H | T T T T ::
387 | : " | ! 1"
[ | [
| | 1 | 1 1
_______ | [ 11N N | [ N AN PR
o] TgTegl Y g g s =
60/64 ) 60/64 451 20 60/64 551
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INNENSCHUBKASTEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

INNENAUSZUGE

MODUL H. 780
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

194
POSITION 1 373
POSITION 2 _In_nierja_Ufz_UE;tf N POSITION 1
E
I ”
= 1'% PosITION 1 Innenausziige 178 POSITION 1
300
235
: =]
7" POSITION 1
I
"1 PosiTON2

____________ :[89

mmmseneen i
-: 106
[ 1% posmon

‘168

67
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UNTERSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN

Nominelle

Tatsachliche

123

vage [T

123

378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 22/26 50 621 23/26
1.5 = v ! = - ]l
195 35 297 =1 o IF . 64___488. . lF ~— 64— 588 L !
| H
_______ [ Y SN L L [ o l______,'_:____l_g_g__
il 3 o
195 =l 0o : h 122 : i 122
[ T 1 11 ' | |mm = ===" T
_______ I :__________L__II'___A_____ I :__________I___JI'____,______
780|726 273 13 I 473 r I 573 r
Skl = [ e [318 | b |38
]
! 1moommmooo il N N
387 | X |: | . |:
| 1 N | 1 N
_______ I Coooooooobpe-ocboooo o I Cooooooooobpreoodooooooo o
A == - = T =
60/64 20 60/64 451 40 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
. - .
351 [B—o7—dL S F 64__ 588 .
195 192 ! T i 89
_______ [ b L_____'r:____L___
U3
195 . o : __________ L 122
1 5
I ]
195 780|726 . 273 -= 3 : '_______57_3___ ]'d!__l 122
5
192 N . [
195 Ll A n, |12
192 o
I [
sonoono] - TgT gl 5 =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 551
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MODUL H. 780
HAUPTABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE
ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

Hochschrank 1 Tir

Hochschrank 1+1 Tluren - untere Tur h. 1380

600 600
600 600
: 1,5 . 1,5
1900 520 ]
229
349
517
1 276
M 3
362 1380
) 430
1900 362 1897 1900 i
B 442 = | 1377
362
50 |
335 435
r 1,5 L 1,5
80/100/120 o Lg}a) 80/100/120 e =]
521 521
575 22
Hochschrank 1+1 Turen - untere Tur h. 780 Hochschrank 1 Tur + 2 Auszige
600 600
600 600
T 1,5 T 1.5
1120 1120
342
| I °) B,
] S
356 1117 1117
] |
1900 343 1900
_: 3 ==' 3
780 L 390 L
360 387
) 777 H 13
390 =
365 387
: 1,5 : 1,5
80/100/120 g —alz;

80/100/120 F @|

521

521



HOCHSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN

MODUL H. 780

HAUPTABMESSUNGEN
123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

Hochschrank 1 Tur + 2 Schubkasten + 1 Auszug

600 600
600 600
15
1120
342
L4
——————————————————— ]
117 356
—————————— ]
1900 1900 349
= |, In
195 = o l ________ =
192 106 I
| 3 A ___ ‘u
195 = -
192
122 473
L 3 1
390 S [ S
387 s
‘ 473
15
80/100/120 o = 80/100/120 o —|
521 575 2 451 22
Backhofen-hochschrank 1 Tur + 2 Schubkéasten + 1 Auszug
600 600
600 600
1,5
520 l
491 237
————————— 517
237
L 1,5 l u
600 I I
= /
600
BACKOFEN BACKOFEN
1900 1900
1,5
195 = ] ra
192 106 Ik
] 3 momTTTmmos -
195 = | o =
122 473
L 3 L
390 = =
387 B
473
1,5
80/100/120 P —Zle 80/100/120 o |
521 575 22 451 22
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MODUL H. 780

HAUPTABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE
ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tats&chliche MaBe m

“Disbrigo” Hochscrank 2 Tiiren mit ausziehbaren Einlegeboden

Melamin Rdckwand, in anderer Ausfihrung
auf Anfrage

2030

1900
350

716

2030
1900

236

798 236

236

80/100/120! = == 80/100/120
521

72

798

155° Scharniere

Melamin Einlegeboden T. 321

Ausziehbarer Melamin Einlegeboden St. 36 mm

305

305

568

236

236

236

521

=l

370

370

2160 568

236

798 236

236

80/100/120 = ==
521

Melamin Einlegebdden T. 491

2290

2290

80/100/120

798

435

435

568

236

236

236

521

=




MODUL H. 780

HAUPTABMESSUNGEN
123
. Nominelle MaBi
HOCHSCHRANKE ominele Mo [T
123
ZEICHNUNGEN mit CREA FRONTEN Tatséchliche MaBe [T
“Bar” Hochscrank 2 Tiren
Melamin Rdckwand, in anderer Ausfihrung
auf Anfrage
Regal St. 40 mm mit Glashalter
Regal St. 40 mm
3 Schubladen
1 Auszug
N.B.:- LED-Profil an den Seiten auf Anfrage
2290
2160 350
2030
1900 350 480 ]
350 350
690 820 820 690
5030 J160 2290
1900
[ ] [ ] [ | [ I
[ ] [ | [ | [ ]
02 | I 802 | | I po2| | | I 802 | I
80/100/120 = = 80/100/120: = == 80/100/120 = = 80/100/120 = =
521 521 521 521

73
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@
W
®
W
W
@

GOCCIA

TECNA

PETRA

MURANO

MATERIA

PRESA

75
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MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

MODULE HOHEN DER VERFUGBAREN KORPUSSE

Die endguiltige Hohe der Unterschréanke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus, der Dicke der Arbeitsplatte und der Hohe des Sockels.
Die endgiltige Hohe der Hochschranke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus und der des Sockels.

Die Hochschréanke mit Aufsatzschranken bestehen aus zwei Elementen, die man auf der Seite erkennen kann.

H KORPUSSE OBERSCHRANKE
(Seitenhdhe)
2940

2810

2680

2550

2420|1170

2290

2160—— 910

2030 780
1900 —— 650

1770 —— 520

1640 — 390

260

1380

AUFGEHANGTE BODENSTEHENDE
UNTERSCHRANKE UNTERSCHRANKE

806
676— 416 546 676 806

676

546

416

0

+ Sockel
80/100/120

VERFUGBARE TIEFEN

HOHE DER KUCHE

Arbeitsplatte
A qt 26

UNTERSCHRANKE

378 603 703

H
KORPUS Front b 0 b

80/100/120  Sockel




MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE
* SC Aufsatzschrankmodul

2940

2810

2680
2550
2420 390*sc 520%sc 650%*sc
2290 390%sc 2290 2290 2290
2160 390%*sc 2160
2030 2030
1900
1380
AUFSATZSCHRANKE AUFSATZSCHRANKE
HOCHSCHRANKE OBERSCHRANKE

650

520

600 375 390 pusH 260 390

MODULARITAT



MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
L .. AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT | Abschlusstiir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB

AUFGEHANGTE UNTERSCHRANKE H. 416 - 546 - 676

P375
26— 600
390 CE 520 CE/A 650 CE/A 700

416

546
676

450 300 300
600 450 450
900 600 600
1200 750 750
900 900
1050 1050
1200 1200

BODENSTEHENDE UNTERSCHRANKE H. 260 - 416 - 546 - 676

P375
26 756/79% 500
26} 626/666 . 650  CE/A| 700
26 | 496/53 520 CE/A ‘—
340/380 | ] 300 CE
]
80/100/120 P375 P375 P375
1

150+300 150+300 450 300 150+300 300

301+600 301+600 600 450 301+600 450

601+1200 601+1200 750 600 600

750

900 750 9200

1050 900 1050

1200 1050 1200

1200
P600

756/796

700
480 - 600 =-

80/100/120 | 170 CA ——50F

600 600
900 900

78



MODUL H. 806

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

BODENSTEHENDE UNTERSCHRANKE H. 806

886/926

P375

26—

600
780 CE/A 195 CA 364 CE 169 CA 700
585 CE/A 195 CA
390 CE 390 CE
80/100/120 P375
150300 300 300 300 300
301+600 450 450 450 450
601+1200 600 600 600 600
1200 750 750 750
900 900 900
1050 1050
1200 1200
2 886/926 ngg
o 180 CA 195 CA

600 - 30 .-

[ ]

80100120 (90— F VA f
600 600 600
900 900 900

P425
650

886/926

80/100/120

950 (650 + 300)
1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

P750

1050 (750 + 300)
1200 (750 +450)
1350 (750 + 600)

ECK-UNTERSCHRANKE H. 806

950
1100
P600
349/498
371/521,
,"l’ PA,”’ A
A

600

79
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MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A [Tir CE |Auszug
. . AL |TUr fUr Spulmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwanden PA [Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
OBERSCHRANKE
(auch re
verfiigbar) P375
’ 650 A
[ 520 A
390 A
260 ‘ | ||
150+300  601+1200 450 150+300 450 150+300 450 150+300 600 300
301+600 600 301+600 600 301+600 600 301+600 450
750 750 601+900 750 601+900 600
900 900 900 750
1050 1050 1050 900
1200 1200 1200 1050
1500 1500 1200
1800 1800 1500
2100 2100 1800
2400 2400 2100
2400
P375
1170 A VA A
| 910 A VA PUSH/A
780 A 390 PUSH/A VA PUSH/A
|
390 = -- ‘ . - = --
150+300 150 450 600 150+300 150 600 150+300 300 600
301+600 300 600 301+600 300 301+600 450
601+900 450 750 601+900 450 601+900 600
600 900 600 900
900 1050 900
1200 1200 1200
OBERSCHRANKE MIT HAUBE
P375
1170 A
910
780
650
520 A
390 A
600 600 600 600 600 600
900 900 9200 900 900 900
1200 1200 1200 1200 1200 1200

80




MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

ECK-OBERSCHRANKE H. 650

650
950 1100 - /P35
P375 P375
29
650 27y
"1 650 PA.” PA.~ PA/' A
A A A
VA )
/)
500 450 500 600
ECK-OBERSCHRANKE H. 780
650
950 1100 — /P75
P375 P375 296
780 271,/
71780 PAS” PA~" <1 pa” A
A A A
VA
A
500 450 500 600
ECK-OBERSCHRANKE H. 910
650
950 1100 P375
P375 / P375 R
910 y . 271/ |
“1 910 PAS PA. < par X A
A A
VA
A
500 450 500 600
AUFSATZSCHRANKE
P375
390  PUSH
450
600

900

81
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MODUL H. 806

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE

Nominelle MaBe

A [Tir CE |Auszug

AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest

AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel

CA |Schublade VA |variables MaB

HOCHSCHRANKE H. 1380

P375
1460/ 1500 v 600
1380 A 600 A 600 A 600 A 1380 | AT
780 A 390 CE 195 CA
195 CA
390 CE 39 CE .
80/100/120 P375 P600 i
ANy
300 450 450 450 450 600
600 600 600 600 600
1460/ 1500 Peoo
600 - 600 - 600 [
780 A 390 CE 195 CA
195 CA
390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 1380
200 900 50 1200
— P375 — P375
600 600
1460/ 1500 ﬂ
~PA ~|PA
AlF— A

80/100/120

1100 (650 +450)

82

1250 (650 + 600)




MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

AUFGEHANGTE HOCHSCHRANKE H. 1900

P375

600

1900 A 650 A 1250 A 1120 A 1120 A
[
1250 A
390 CE 195 CA
650 A 195 CA
390 CE 390 CE
VA P375
2 B B B8 & A
600
600 600 600 600 600
P600
520 A VA A VA A
[T}
600 - - .-
600 0.
600 -
780 A
585 CE
3%  CE
VA
[}
600 600 600

83
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MODUL H. 806

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
. . AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaRe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 1900
P375
1980/2020 . 600
390 |520 1 1900 A 520 A 1120 A 1120 A 1120 A 1900 | AT
; | - r 9 r o 0 pe—meeme
1380 A :
704|574 — L
780 A 390 CE 195 CA oo
B 195 cA i
390 CE 3% CE f
80/100/120 P375 P3; ] P600
150+300 450 300 300 300 450 450 600
301+600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
1980/2020 P60o
520 A 520 A 520 A 520 A VA A VA A VA A VA A
.-
600 - 600 =-- 600 - 600 . - - =--
- % e p—
-
o [ ]
910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 1900
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 —
600 600
1980/2020 y
< PA ~|PA - PA
A A A
1900 520 1120
A
1380
A
780
80/100/120 /

1100 (650 + 450)
1250 (650 + 600)

84

1100 (650 +450)
1250 (650 +600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)




MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE H. 2030

2110/2150 \ Pégg
650 2030 A 650 A 1250 A 1250 A 1250 A 2030 | AT
[ ] R
1380 A !
574 bomnees
780 A 390 CE 195 CA L
195 CA
390 CE 39 CE
80/100/120 P375 375 P600 !
300 300 300 300 300 450 600 150+300
450 450 450 450 450 600 301+600
600 600 600 600 600
750 750
2110/2150 pe00
650 A 650 A 650 A 650 A VA A VA A VA A VA A
-
600 CJ-- 600 C=-- 600 - 600 I | | — -
[ — T
600 - | —| ————
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2030
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
600 600 600
2110/2150
~TPA IPa <" PA
A A A
2030 650 1250
A
1380
A
780
/
80/100/120 L 4 S

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

85

MODULARITAT



MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
. . AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwanden PA [Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 2160
2240/2280 ' P;SZ
780 2160 A A 1380 A 1380 A 1380 A 2160 E AT
1380 A
574 . -, e
B 780 A 390 CE 195 CA :’ """
] 195 CA .
390 CE 390 CE i
80/100/120 P375 375 P600 E
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
2240/ 2280 P600
780 A 780 A 780 A 780 A VA A VA A VA A VA A
[ T
600 —=-- 600 =-- 600 =-- 600 =-- oo .-
. = p—
Y
= 910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2160
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 - P375 — P375
600 600 600
2240/2280
~PA ~|PA ~IPA
A A A
2160 780 1380
A
1380
A
780
80/100/120

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

86

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)




MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE H. 2290

P375
2370/2410 600
910 2290 A 910 A 1510 A 1510 A 1510 A
1 1380 A
574 N |
780 A 390 CE 19 CA
|| 195 CA
390 CE 390 CE
80/100/120 P375 P375
300 450 300 300 300 450 450
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
2370/2410 P00
910 910 A 910 A 910 A 910 A VA A VA A VA A VA A
-
600 3. 600 3. 600 - 600 - = =
L] —= = -

574 600 - - [_____1 [:::::J _—

——— 910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
___________________ iy
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2290
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
- P375 — P375 — P375
600 600 600
2370/ 2410
~PA |PA " PA
A A A
2290 910 1510
A
1380
A
780
80/100/120
1100 (650 + 450) 1100 (650 + 450) 1100 (650 + 450)
1250 (650 + 600) 1250 (650 + 600) 1250 (650 + 600)

87

MODULARITAT



MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
. . AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 2550
P375
600
1170 f 390 PUSH/A 390 PUSH/A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 PUSH/A
AUFSATZSCHRANK
2240/2280 ;
2160 A 780 A 1380 A 1380 A 1380 A 2160 ! AT
1380 A E
574 |
780 A 390 CE 195 cA [
195 CA
390 CE 390 CE i
8071007120 P375 P375 P600 E
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
P600
390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A
AUFSATZSCHRANK
2240/2280
780 A 780 A 780 A 780 A VA A VA A VA A VA A
[
600 - 600 - 600 - 600 - | | . =

600 - ’—‘ I:l —_——

780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600

88



MODUL H. 806
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

AUFSATZSCHRANKE
P375
600
260 A 390 A 520 A 650 A
450 450 450 450
600 600 600 600

750 750 750 750

89

MODULARITAT



MODUL H. 806 INCAVO Griffmulde
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit GOCCIA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche Mage [T

90

378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 27/26 50 621 23/26
35 270 &t 27° F- 461 . F- 561 I
780 — 270 ¢ A TR s
I I
' 337(x64) ' 337(64)
321 I _ 491 I 591
. . | . . |
806|752 |Fm/—m7=—o 777 | ———————— | )
. . | . . |
I I
| 375(x64) | 375(x64)
I I
I I
1,5 [E Lol
80/100/120 o g o —| o |
60/64 0 60/64 20 60/64
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
=50 35 270 Fp 270 |F - 99_461 {'w: . :: TTE_do _se1 ZE.‘ n
[ S —— [ —— L
[l [l
A I A [ o
| i [ ¥
I i
806 | 752 777 : ! i : : i
1 1
273 | 473 N 336 | 573 h 536
| . _C N [ B h
1 1
Rk i b i
Lol t Lo |
_______ | [ N (e | [ [ [ S e
1.5 L_l¢ 1 U [ 1 U
w0 B o = g T =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 o1
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
5 35 270 _®qp | 270 lF TTE_do_ae1 i ' lF “TE_do__sei T, .
_______ 100 | R L | R L
~ 129 -
585 I I
I I
321 | 491 257(+64) | 591 257(+64)
806 752  EE——
e 582 : :I : )
I ’ ’ I
| 268(+64) | 268(+64)
I I
1,5 R [E
80/100/120 g g =5 = = =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 551
27, - = -
35 70 & E |F :: £ g0___ 561 G ‘
e 166 | | T T |ee
——————— Lo e —_— = = — — = == = —
129 I | -
585 ! | ¥
| | 1
806|752 [ | %
273 | | 591 I 491
582 | | I Ll
| | ! H
| | I i
_______ I I L oo do
1,5 Lo [ B — N
wroonz| B g = =



MODUL H. 806 INCAVO Griffmulde
HAUPTABMESSUNGEN

INNENSCHUBKASTEN INNENAUSZUGE
UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800 UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

q ©

POSITION 1 Innenauszlige 198 POSITION 1
L e e

POSITION 2

136 Innenausztge

Innenschubkast _ poSTON3 | e
136 196
Innenschubkast _ Innenausziige POSITION 3

POSITION 4

19 POSITION 2

= @ = g

138
POSITON 1
136 Innenausziige POSITION 1

posmoN2 ||l

316 358
Innenschubkast POSITION 3 Innenausziige POSITION 2

[68
[:
[t posmion 1
‘106 posmoNz | |lemmmmanaaad

135 196
l POSITION 3 Innenausziige POSITION 2

174 POSITION 1

s g = g

|* PosiTON 1

POSITION 1

365

273

91

MODULARITAT



MODUL H. 806 INCAVO Griffmulde

123
. Nominelle MaBe
UNTERSCHRANKE %
ZEICHNUNGEN mit GOCCIA FRONTEN Tatséchliche Mage [T
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 22/26 50 521 23/26 50 621 23/26
35 270 ¥ | 275 F= T 461 = - T 561 =
364 — o9 4?? T f
' ! 262 ' ] i 262
361 | e H | po-d---- H
I I i I ! "
7777777 I (R QU g g I U Supupp 1 L
806| 752 (h 1 29 [ - [ -
390 273 | 473 ! 206 | 573 E: 296
[T N P, 1 T T Il
387 | | i Py 0
| [ | [ [ h
1 1
_______ | R § (RN R I B ) N LN R
1,5 Lo Lo I i
80/100/120 g g = | =
60764 0 60764 7571 0 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16___330__22/26 50 521 23/26 50 621 23/26
35 - 1 275 F- T - - T -
* S | L | e N ——ra
| | | 1 67
““““ Ht 3 | | bo------ L'""; o
195 . | S RS
_______ | N N L
806| 752 Gt2 | G | =
390 273 4 | 473 ! 206 | 573 T 206
| mmmmmmm—o - L | e L
387 [ [ " | | i
! N | N
| | 1" | | 1"
_______ CoL | L R CoL L
1,5 B I e —— e —— -
s/100120]  TZT g T | 5 =
60764 0 60764 4571 0 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16330 22/26 50 521 23/26 50 621 23/26
- 075 F- T - - T -
o5 35] [E__270 | —3 761 fl | T - g
S N i o s |
——————— [ R I [ (S A beoc T N SRRy T RSP b
195 I i 123 } I i 123 }
PUSH 192 | R 1 | [ 1t
390 86752 |~ 1 1° T s [ _________ T 5 }é__lmj”r ______
| H |
PUSH | R " 318 | - 1 318
387 [ [ " | | i
| 1 | 1
l | Nl l I [nl
7777777 I N N 1 A S R I O N1 DS
1“!-_', L L ——— I 3
80/100/120 g g = | = =
60764 70 60764 751 0 60764 551

92



MODUL H. 806 INCAVO Griffmulde
HAUPTABMESSUNGEN

INNENSCHUBKASTEN
UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

' POSITION 1
_— 116
[:
% POSITION 2
167
= ]
m—
I =
[:
| Posmon s
g ]

93

MODULARITAT



MODUL H. 806 FLACHE Griffmulde

HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE
ZEICHNUNGEN mit TECNA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche Mage [T

378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 22/26 50 621 23/26
_ . _
35 201 8y | 2P - 482 ’ - 582 T
780 — I I —_—
I I
' 337(64) ' 337(+64)
321 I | 491 I 591
I . . I
806|752 | |/—m @ 777 | —————— | ]
I I
I I
| 375(+64) | 375(+64)
I I
I I
1,5 I i
wioon] B g = g T =
60/64 20 60/64 451 20 60/6d 51
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 22/26 50 621 23/26
- 1 -
780 Sp 201 % 279 DT e e &, f A 7 T «
Fr——b————— e e +
o Bt oo CL [ o
. o | = i o | - :
| " | h
| i X I i '
806|752 273 777 : 473 h 536 : 573 i 536
— _-—my |
1 h
[H N ; [ N P
| ! | : | ! | :
| " I I
| : : | | : : |
_______ [ ek [ e d e
1.5 L fl U [ 1, U
woonn| B g = g = =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 o1
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 22/26 50 621 23/26
5 35 27,5 | - A ) ﬂﬁ' .
166 | CooT T [ I }
L o o e e e ettt |
29 I I
585 I
I
321 491 279(+:64) 591 257(+64)
806|752 |1 ; ' . ; .
 — 582 :  — ]
. . | . .
| 268(+64) 268(£64)
I
1,5 I [
80/100/120 g g = = g =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 51
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 23/26 50 621 23/26
27,5 - ; - ; ]
169 35 | ¥ g9 _482 @; | : 99 582 . .
——t———— ! F—— - :
166 | i H 68 } | i L 0 [ 68 }
| [E S ey | T ﬁ ffffffff
29
585 I 0" I "
| : | | : |
806 | 752 I " I "
273 473 i 591 i
s I — 43 491 I ;! 491
| [m——————-=-- : t | Bttt : :
1
| ' N I | "
| 1 : 1 | | : 1
_______ [ Gk [ RN N+ PPN [
1'5 u ) I 1
e == T = T =]
60/64 20 60/64 451 20

94

60/64 551



MODUL H. 806 FLACHE Griffmulde
HAUPTABMESSUNGEN

INNENSCHUBKASTEN
UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

INNENAUSZUGE
UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

T "
138 . 198
POSITION 1 Innenausziige POSITION 1
L B
POSITION 2 196
Innenausziige POSITION 2
L5 N | N
POSITION 3
. 196
" poSITION 4 menaveriee | POSITION'S
7 i
138
POSITION 1 276
““““““ Innenausziige POSITION 1
121 N N | MRy ———
POSITION 2
316 358
Innenausziige POSITION 2
I 68 [ 68
En
84
[ POSITION 1 Innenauszlige 174 POSITION 1
[106 posTiON2 T
135 ¥
[ POSITION 3 _In_n_erja_Ufz_uE;?_ B POSITION 2
<! ‘|
o0 E
81
| hubkast 1
365
273

95

MODULARITAT



MODUL H. 806 FLACHE Griffmulde
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit TECNA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche Mage [T

378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
- ] -
35 291 27,5 F ] 482 3L F f T 582 42'
364 : 1J64 ! 263 : 1J64 ' 263
! i
1 |
361 [ - 3 [ jooto--- m
| ! I | ! I
! " | I
_______ | Lo~ ___%!?___"___ | Lo - ______%________
806|752 £ 29 I I
390 273 | 473 f 296 | 573 f 206
I fmm : I B :
387 | ! H | : n
! ! 3 o H
******* | [ T'*::***f****** | | o o *:::*** == =
1,5 Lo Ld [ H
w0 B g = g T =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 o1
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 27/26 50 521 23/26 50 621 23/26
1 - -
169 35 201 &} 275 |F gy 482 EF |F 582 I
I S NS N | N S () NS’ SER |
1
|~ ] O e s |
195 1o | 1 122 | i 122
F==—======= ' || Tt
| N I B N (I T
806|752 T | 20 | i ! N
390 273 | 473 ! 296 | 573 ! 296
I |mT TS : I [ :
387 ! ! ' ! | |
| I : | 1 :
_______ | ! Lo L _____| | ! I A
1,5 I T e T
o] B g = g ~ e
60/64 20 60/64 451 20 60/64 551
378/382 600/700 700/800
703/707 (603/607+100) 803/807 (703/707+100)
378/382 603/607 703/707
16 330 23/26 50 521 23/26 50 621 23/26
——— F: ] F: 1
291 27,5 T T 582
169 S | —— I :64___4E8_2 A I oA - 41 !
R 1o ol e8] ol L__n__fes |
195 ! 0 122 ! 0 122
192 I mmmmm - m I P —mmmm - T
| ! l il | ! I ]
——————— N [ R [ et e e ettt
195 806|752 273 %f 3 : 473 T 12 : 573 g@: 12
192 T T [ |
——————— ' :__________l-—+|i——————————} ' I‘“"““"‘I__:T__“_"____J
1 | I
195 o N RN RPY! S N I AP
I
PUSHE ] e 192 | o v [ ] | o L ]
1,5 [ L_ o ]
80/100/120 5 g = == = =
60/64 20 60/64 451 20 60/64 551

96



INNENSCHUBKASTEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

191 POSITION
E
% POSITION?
167
67

84 POSITION 1

97

MODULARITAT



MODUL H. 806
HAUPTABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit GOCCIA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

Hochschrank 1 Tur

Hochschrank 1+1 Tluren - untere Tur h. 1380

600 600
600 600
. 1,5 1,5
1900 520
229
349
517
' 2T6
H 13
362 1380
. 430
1900 362 1897 1900 .
442 1377
362
50 |
355 435
. 1,5 1,5
80/100/120 o L_nggb 80/100/120 o |
521 521
575 22
Hochschrank 1+1 Turen - untere Tur h. 780 Hochschrank 1 Tur + 2 Auszige
600 600
600 600
. 15 1,5
1120 1120
342
_ 491
1 S
356 1117 mz
1 ——————
1900 349 1900
H 13 E 13
780 390
360 387
) 777 R
390
365 387
I 1,5 1,5
80/100/120 o =] 80/100/120 o =

98

521

521



HOCHSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit GOCCIA FRONTEN

MODUL H. 806

HAUPTABMESSUNGEN
123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

Hochschrank 1 Tur + 2 Schubkasten + 1 Auszug

600 600
600 600
15 :
1120
342
) .
I ]
117 356
— 1 ]
1900 1900 349
1l {3 1
195 N |
192 | 106 It
1 3 e _I
195
192
12 473
13 L
390
387 B
473
15 '
80/100/120 e —alz 80/100/120 o —|
521 575 22 451 22
Backhofen-hochschrank 1 Tur + 2 Schubkéasten + 1 Auszug
600 600
600 600
15 .
520 [
491 237
 — 517
237
L | ]'5 L l 5
600 I i
] =
600
BACKOFEN BACKOFEN
1900 1900
15 .
195 I !
192 106 I
1 3 L _l
195 19
192 473
13 1
390 [
387 B
} 473
15 :
80/100/120 o s 80/100/120 g —|
521 575 22 451 22

99

MODULARITAT



100




MONOLITI

MONOLITI GOLA

101

MODULARITAT



MODUL H. 795 — MONOLITI
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

MODULE HOHEN DER VERFUGBAREN KORPUSSE

Die endguiltige Hohe der Unterschranke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus, der Dicke der Arbeitsplatte und der Hohe des Sockels.
Die endgtiltige Hohe der Hochschrénke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus und der des Sockels.

Die Hochschrénke mit Aufsatzschranken bestehen aus zwei Elementen, die man auf der Seite erkennen kann.

H KORPUSSE OBERSCHRANKE
(Seitenhdhe)
2940
2810
2680
2550
2420 11170
2290 —
—» 2160—— 910
—»> 2030 780
1900 — 650
1770 ——— 520
1640 — 390
260
1380
BODENSTEHENDE
UNTERSCHRANKE
795
795
0
+ Sockel
80/100/120
—» Ausrichtung von vorstehenden Elementen:
— Aufsatzschrank H. 380 fir vorstehendes Element
Ausrichtung mit Hochschrank h 2030
- Aufsatzschrank H. 510 fir vorstehendes Element VERFUGBARE TIEFEN
Ausrichtung mit Hochschrank H. 2160
HOHE DER KUCHE
sichtbare Kante der
Arbeitsplatte 6 mm
A
UNTERSCHRANKE
378 603 703
H
KORPUS Front
v
80/100/120 Sockel




MODUL H. 795 — MONOLITI
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE
* SC Aufsatzschrankmodul

2940
2810
2680
2550
2420 390%*sc 520%*sc 650%*sc
2290 390%sc 2290 2290 2290
2160 390%*sc 2160
2030 2030
1900
1380
AUFSATZSCHRANKE AUFSATZSCHRANKE
HOCHSCHRANKE OBERSCHRANKE
650

520

600 375 390 pusH 390

MODULARITAT



MODUL H. 795 — MONOLITI GOLA
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

MODULE HOHEN DER VERFUGBAREN KORPUSSE

Die endguiltige Hohe der Unterschranke ergibt sich aus der Summe der Hohe des Korpus, der Dicke der Arbeitsplatte und der Hohe des Sockels.
Die endgtiltige Hohe der Hochschrénke ergibt sich aus der Summe der Héhe des Korpus und der des Sockels.

Die Hochschranke mit Aufsatzschrénken bestehen aus zwei Elementen, die man auf der Seite erkennen kann.

H KORPUSSE OBERSCHRANKE
(Seitenhdhe)
2940
2810
2680
2550
2420 11170
2290 —
—» 2160—— 910
—»> 2030 780
1900 — 650
1770 ——— 520
1640 — 390
260
1380
BODENSTEHENDE
UNTERSCHRANKE
795
795
0
+ Sockel
80/100/120
—» Ausrichtung von vorstehenden Elementen:
— Aufsatzschrank H. 380 fir vorstehendes Element
Ausrichtung mit Hochschrank h 2030
- Aufsatzschrank H. 510 fur vorstehendes Element VERFUGBARE TIEFEN
Ausrichtung mit Hochschrank H. 2160
HOHE DER KUCHE
——t Arbeitsplatte
A 26
UNTERSCHRANKE
378 603 703
H
KORPUS Front
v
80/100/120 Sockel




MODUL H. 795 — MONOLITI GOLA
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE
* SC Aufsatzschrankmodul

2940
2810
2680
2550
2420 390%*sc 520%sc 650*sc
2290 390%sc 2290 2290 2290
2160 390%*sc 2160
2030 2030
1900
1380
AUFSATZSCHRANKE AUFSATZSCHRANKE
HOCHSCHRANKE OBERSCHRANKE
650

520

600 375 390 pusH 390

MODULARITAT



MODUL H. 795 — MONOLITI
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE
Nominelle MaBe

A [Tir CE |Auszug

AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest

AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel

CA |Schublade VA |variables MaB

AUFGEHANGTE UNTERSCHRANKE H. 169

VA

169 CA

600

750
900
1050
1200

BODENSTEHENDE UNTERSCHRANKE H. 795

875/915

80/100/120

166 CA
614 CE/A/AL

390

390

CE

CE

300
450
600
750
900
1050
1200

300
450
600
750
900
1050
1200

P375
600
700

875/915

80/100/120

600

-

F 169
600

CA

90 F 12

600
900

600
900

P600
700

ECK-UNTERSCHRANKE H. 795

875/915

80/100/120

PA .~

CA/F

106

950 (650 + 300)
1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

P425
650

PA ] CAJF

1050 (750 + 300)
1200 (750 +450)
1350 (750 + 600)

P750




MODUL H. 795 — MONOLITI GOLA
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

AUFGEHANGTE UNTERSCHRANKE H. 169

169

CA

600
750
900
1050
1200

875/915

BODENSTEHENDE UNTERSCHRANKE H. 795

P375

15 600
780 CE/A 169 CA 364 CE 169 CA 200
585 CE/A/AL 195 CA
390  CE/AL 390 CE/AL
80/100/120
300 300 300 300
450 450 450 450
600 600 600 600
750 750 750 750
900 900 900 900
1050 1050 1050 1050
1200 1200 1200 1200

875/915

P600

700

80/100/120 90 F_

600
900

600
900

15 __875/915

80/100/120

PA .~

950 (650 + 300)
1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

P425
650

P750

1050 (750 + 300)
1200 (750 +450)
1350 (750 + 600)

ECK-UNTERSCHRANKE H. 795

950
1100

P600

/
/
/
/
7 371/521
/// /

PA

600

349/498

//
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MODUL H. 795

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A [Tir CE |Auszug
. . AL |TUr fUr Spulmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwanden PA [Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
OBERSCHRANKE
(auch re
verfiigbar) P375
’ 650 A
[ 520 A
390 A
260 ‘ | ||
150+300  601+1200 450 150+300 450 150+300 450 150+300 600 450
301+600 600 301+600 600 301+600 600 301+600 600
750 750 601+900 750 601-+900 750
900 900 900 900
1050 1050 1050 1050
1200 1200 1200 1200
1500 1500 1500
1800 1800 1800
2100 2100 2100
2400 2400 2400
P375
1170 A VA A
| 910 A VA PUSH/A
780 A 390 PUSH/A VA  PUSH/A
|
390 = -- ‘ . - = --
150+300 300 450 600 150+300 300 600 150+300 300 600
301+600 450 600 301+600 450 301+600 450
601+900 600 750 601+900 600 601900 600
900 900 900 900
1200 1050 1200
1200
OBERSCHRANKE MIT HAUBE
P375
1170 A
910 A
780 A
650
520 A
390 A
600 600 600 600 600 600
900 900 9200 900 900 900
1200 1200 1200 1200 1200 1200

108




MODUL H. 795

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

ECK-OBERSCHRANKE H. 650

650
950 1100 P375
P375 P375
296
650 27y
"1 650 PA." PA.~ . A/’ A
A A A
VA
T
500 450 500 600
ECK-OBERSCHRANKE H. 780
650
950 1100 — /b7
P375 P375 206
271
780 7
71780 PAS” PA~” pA” A
A A A
VA
A
500 450 500 600
ECK-OBERSCHRANKE H. 910
650
950 1100 P375
P375 P375 T %
910 ’ 271/
71910 PAS PA- A~ 2
A
A A
VA
A
500 450 500 600
AUFSATZSCHRANKE
P375
390  PUSH
450
600
900
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MODUL H. 795
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
" .. AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 1380
P375
1460/ 1500 ; 600
1380 A 600 A 600 A 600 A 1380 ! AT
780 A 390 CE 195 CA i
195 A
| A
390 CE 390 CE :
80/100/120 P375 P600
300 450 450 450 450 600
600 600 600 600 600
1460/ 1500 P600
600 —-- 600 =-- 600 -
780 A 390 CE 195 CA
195 CcA|
390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 1380
200 900 50 1200
—_— P375 - P375
600 600
1460/ 1500 A
" PA ~PA
A A
80/100/120 //
1100 (650 + 450) 1250 (650 + 600)
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MODUL H. 795
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

AUFGEHANGTE HOCHSCHRANKE H. 1900

1900 A 650 A 1250 A 1120 A 1120 A
[
1250 A
390 CE 195 CA
650 A 195 CA
390 CE 390 CE
VA P375
B B OB 8 & o
600 600 600 600
520 A VA A VA A
=T
600 = l=|:|I
600 = .-
600 —--
780 A
585 CE
390 CE
VA
+
600 600 600

P375
600

P600
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MODUL H. 795

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
. . AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwanden PA [Paneel
Nominelle MaBe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 1900
P375
1980/2020 ‘ 600
390 |520 1900 A 520 A 1120 A 1120 A 1120 A 1900 i AT
| e S
1380 A 1
715 |sss L
780 A 390 CE 195 CA :f “““
195 cA
390 CE 390 CE |
80/100/120 P375 P375 Pe00
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
1980 /2020 P60o
520 A 520 A 520 A 520 A VA A VA A VA A VA A
.-
600 - 600 - 600 =- 600 . - - =--
- % e p—
-
aes- B F5
910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 1900
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
600 600 600
1980/2020 y
- PA | PA | PA
A A A
1900 520 1120
A
1380
A
780
80/100/120 7,

1100 (650 + 450)
1250 (650 + 600)
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1100 (650 +450)
1250 (650 +600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)




MODUL H. 795

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE H. 2030

2110/2150 . Pégg
650 2030 A 650 A 1250 A 1250 A 1250 A 2030 | AT
JI— I S
1380 A f
585 B || bomeees
780 A 390 CE 195 CA ------
| 195 cA
390 CE 390 CE :
80/100/120 P375 375 P600 E
300 450 300 300 300 450 600 600
600 600 450 450 450 600
600 600 600
750 750
2110/2150 P600
650 A 650 A 650 A 650 A VA A VA A VA A VA A
.-
600 3. 600 - 600 - 600 - =.- -
] S .-
600 - —
600 S ——
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2030
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
600 600 600
2110/2150
’,’ PA ," PA PA
A A A
2030 650 1250
A
1380
A
780
80/100/120 // // //

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)

1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)
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MODUL H. 795

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE

Nominelle MaBe

A [Tir CE |Auszug

AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F [fest

AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel

CA |Schublade VA |variables MaB

HOCHSCHRANKE H. 2160

2240/2280 P;SZ
780 A 780 A 1380 A 1380 A 1380 A 2160 AT
1380 A ;
585 boeeees
780 A 390 CE 195 CA fpomme=
195 AL
390 CE 390 CE
80/100/120 P375 P600 |
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
2240/ 2280 P600
780 A 780 A 780 A VA A VA A VA A VA A
[
600 .- .- .- 600 —-- 7" -
—— e ———— p—
600 3-- __ I:l I:l
= 910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
195 CA 585 A
CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2160
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
600 600 600
2240/2280
- PA | PA ~IPA
A A A
2160 780 1380
A
1380
A
780
80/100/120
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1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)



MODUL H. 795
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE H. 2290

P375
2370/2410 600
910 2290 A 910 A 1510 A 1510 A 1510 A
1380 A
585 T
780 A 390 CE 195 CA
T | 195 CA
390 CE 390 CE
80/100/120 P375 P375
300 450 300 300 300 450 450
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
2370/ 2410 pe0o
910 A 910 A 910 A 910 A VA A VA A VA A VA A
[
600 - 600 - 600 - 600 = - =--
. == —
o ]
910 A
780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A
585 CE/A 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390 CE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
ECK-HOCHSCHRANKE H. 2290
200 900 200 900 200 900
50 1200 50 1200 50 1200
— P375 — P375 — P375
600 600 600
2370/2410
1 PA “pA | PA
A A A
2290 910 1510
A
1380
A
780
80/100/120

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 + 450)
1250 (650 + 600)

1100 (650 +450)
1250 (650 + 600)
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MODUL H. 795
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

A |Tir CE |Auszug
. . AL [Tir fr SpUlmaschine mit Platte verbunden F |fest
HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE AT |Abschlusstir m/Trennwénden PA |Paneel
Nominelle MaRe CA |Schublade VA |variables MaB
HOCHSCHRANKE H. 2550
P375
600
1170 f 390 PUSH/A 390 PUSH/A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 PUSH/A
AUFSATZSCHRANK
2240/2280
2160 A 780 A 1380 A 1380 A 1380 A 2160 i AT
1380 A H
585 !
780 A 390 CE 195 CA
195 CA e
390 CE 390 CE :
80/100/120 P375 P375 P600
1h
300 450 300 300 300 450 450 600
600 600 450 450 450 600 600
600 600 600
750 750
P600
390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A 390 A
AUFSATZSCHRANK
2240/2280
780 A 780 A 780 A 780 A VA A VA A VA A VA A
-
600 - 600 - 600 - 600 - | | . =

600 - ’—‘ I:l —_——

780 A 195 CA 390 CE 195 CA 780 A

585  CE/ZA 195 CA 585 A
390 CE 390 CE 390  CcE
80/100/120
600 600 600 600 600 600 600 600
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AUFSATZSCHRANKE
P375
390 A 520 A 650 o0
450 450 450
600 600 600
750 750 750
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MODUL H. 795

MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOHEN DER VERFUGBAREN MODULE

Nominelle M

ake

HERVORSTEHENDE ELEMENT H 530

P645
530 =
693
P645 P645
530 .- —-- 530 —--
[ ]
1416 1416
P645
530 =k .- . 530 —-- —-- |
| N
2139 2139
P645
530 = | 530 - | |
J ] |
2139 2139
P645
530| KN ‘ 530| |
[ I | [
2139 2139
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P645

P645




MODUL H. 795
MODULUBERSICHT UND ABMESSUNGEN

HOCHSCHRANK FUR HERVORSTEHENDE ELEMENTE H 1110

1210/1250 p575

1110

80/120

600
693

AUFSATZSCHRANK FUR HERVORSTEHENDE ELEMENTE H 390-520

P575

520 A
390 A

600 600
693 693
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MODUL H. 795 — MONOLITI
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit MONOLITI FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
76 330 22 50 521 22 50 621 2
= 2 £z
35 207 F 45 __488__ X 45 ___588 _ﬁ
169 166 | 142 488 — | =B 38— [ —
_______ | o ____ [ ppp—— | I_____________ o]
1 | . I g
611 273 | 473 | 573
321 | | 491 269(+64) | 591 269(+64)
806|741 || - . [ . . | . .
. . | . . | . .
: 281(+64) : 281(+64)
| |
115 L - L P
o] B g = g s =
60 20 60 451 30 60 551
378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
16 330 22 50 521 22 50 621 2
1,5 r—. = r— =
169 351 [E——297_ I B a5 __483_ &, I 145588 Ll :
166 i i i
o I ! — IL___6¢7__ I ' ,,,,,, _T' |,,,,67,,,
i 29 | ________ q/ U | ________ ﬂ;ﬁ =
611 ! h ! h
| ] | I
1 i
| 1 I [N
806 | 741 - | a3 ' ! 573 |
608 [ e 517 [ ! 517
' T o ' CoT T "
| : :I | : :I
| | |: | | |:
——————— | [ S | L e
1,5 _ r ) _ I | U
sonoono] g g z = 5 =
60 20 60 451 20 60 551
378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
16 330 22 50 521 22 50 621 2
1,5 F= = [t =
35 ’ Ef 0
390 297 | 1153 488 ! | 274 | 1153 588 i 274
| I [ | R [
387 I ! | A I
| ! N | 1 h
——————— o _ 4ty -d - N
| i | 1
806741 o 1) [ % ) ' . i
390 273 | | 473 | 296 | 573 :l 296
| " __________ |; | oottt |;
387 [ | h [ | :.
| : " | \ 1
——————— | | I g | | e g
1,5 P B i P —— L U
wnoonz| B ] = g = =
60 20 60 451 20 60 551
378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
16 330 22 50 521 2 50 621 2
195 35] [E—207— 15 F= 1685488 F= — 168588 (A
eusH | I ] 192 : | [ ] : A o[98 ]
Ht3 H " H 5oL
195 A N i 126 A i 126
192 1 l T | I T
_______ | [ Sy g | | N e § mp | S
806 | 741 g1 2 [ g [ g
390 273 | 473 ! 304 | 573 )| 304
e T P b T
387 L | L "
| ! [ | I [
_______ [ (R ¥ (SR SR [ e Ao
1,5 [ . T U Lol T U
o] B g S = =
50 20 60 451 30 60 551
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INNENSCHUBKASTEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

MODUL H. 795 — MONOLITI

INNENAUSZUGE

HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800

: :
(N I——
___________ i_ 3

106 200
POSITION
| rosmon2
Innenausziige POSITION 1
posmoNns ]
g = = g
E 3
[67 ___________ 167
Innenschubkast ‘107 POSITION 1 200
Innenausziige POSITION 1
365 273
g = g =

% POSITION
143
o
91 POSITION2
168
|+
[
g
|1 PosoN |
168
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MODUL H. 795 — MONOLITI GOLA
HAUPTABMESSUNGEN

UNTERSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit MONOLITI GOLA FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

378

378
16 330 22

600/700
703 (603+100)

603

50

521 22

700/800
803 (703+100)

703

50

621 22

16,5 Fz F=
35 291 ' 482 582
780 291§ N —— CTE T
\ [
[ [
|31 N T | e | 591 336(x64)
. . ‘ . . ‘
. . ‘ . . ‘
[ [
| 365(+64) | 365(+64)
[ [
[ [
1,5 [E Lol
wronz] B g = & = =
60 20 60 a0 60
378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
16 330 22 50 521 22 50 621 2
=30 35 291 16,5 {: - 87__482 3, {: - 87 582 ¥
________ T | A il
L] I AT [ [0 ] I R [ [0 ]
I [N I 1
[ i [ "
[ h | h
806/ 741 777 \ ¥ ! "
273 | 473 N 535 | 573 h 535
1 L
[ [ L [ I "
Rk ! Lo !
| 1 :I | \ :|
_______ [ U S SR [ [N S H SN GUNpRpp
1,5 L_d 3 Lo 11 L
) . T =
60 20 60 451 20 60 551
378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
16 330 22 50 521 2 50 621 2
35 201 16,5 F= T 482 F- T 582
364 —_— [ —153 zﬁ | 153 3{:
[ L i 252 I l i 252
361 | Fomho--- T I Fomtoo-- T
| i | )
| | 1" | | Il
——————— [ e b=mm gl I (ISR SSRpRpRpey pupupe BpRpugs
806/ 741 12 [ . | -
390 273 | 473 f | 573 q:;:
P Fm——————— . | Fmm————————— - -
387 | : " 296 | | I 296
1
| | N | : b
------- [ (RPN § | SRpupe: RpSpRgepepugt | RPN 5 JEpRpRpS JRORpRpRpRpRpRpepe
1,5 [ . il Lol i U
wion] B g = 2 = =
60 20 60 451 20 60 551
378 600/700 700/800
703 (603+100) 803 (703+100)
378 603 703
16 330 22 50 521 2 50 621 2
. 35] [E__201 165 ‘F’ £ (6848 % ‘F_ Jes 582 I
166 [ m 71 rmoTmT T M 71
_______ e | A RN | | SR SR A |
I
195 o S B f 123 S O P h 123
I
_______ | b dee ol S N O
806741 12 ! ! EN
390 273 | | 473 ! | 573 it
! mmmm—m-—- - it ! |mmmmmmmm—m--- T
387 | : " 295 | : :, 295
| 1 :: ‘ ! ':
,,,,,,, | [ 8 1 (g SR | [ i QU QUpEpp
1,5 [ . =T Lol Al U
wionzo] B o] = g = =
60 20 60 2451 ) 60 551
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MODUL H. 795 — MONOLITI GOLA

HAUPTABMESSUNGEN
INNENSCHUBKASTEN INNENAUSZUGE
UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800 UNTERSCHRANKE 375 - 600 - 700 - 800
T 7
127 5OSITION 1 Innenausziige 187 POSITION 1
" Posion2
NNenscnuUnKas
——————————— Innenauszige 1% POSITION 2
L5 I | SOSyepepepep ey
POSITION 3
136 Innenausziige 196 POSITION 3
posIToN4 ||t
= = = =
127
POSITION 1 Innenausziige 258 POSITION 1
496 365
gz = = =

i
©  POSITION'|
143
T
o POSITION2
168
&
|12
g
|1 PoSHTION *
168

123
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MODUL H. 795
HAUPTABMESSUNGEN

HOCHSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit MONOLITI FRONTEN

123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

Hochschrank 1 Tur

Hochschrank 1+1 Tluren - untere Tur h. 1380

600 600
600 600
. 1,5 1,5
1900 520
229
349
517
' 2T6
H 13
362 1380
. 430
1900 362 1897 1900 .
442 1377
362
50 |
355 435
. 1,5 1,5
80/100/120 o L_nggb 80/100/120 o |
521 521
575 22
Hochschrank 1+1 Turen - untere Tur h. 780 Hochschrank 1 Tur + 2 Auszige
600 600
600 600
. 15 1,5
1120 1120
342
_ 491
1 S
356 1117 mz
1 ——————
1900 349 1900
H 13 E 13
780 390
360 387
) 777 R
390
365 387
I 1,5 1,5
80/100/120 o =] 80/100/120 o =

124

521

521



HOCHSCHRANKE

ZEICHNUNGEN mit MONOLITI FRONTEN

MODUL H. 795

HAUPTABMESSUNGEN
123

Nominelle MaBe m

123

Tatséchliche MaBe [T

Hochschrank 1 Tur + 2 Schubkasten + 1 Auszug

600 600
600 600
15 :
1120
342
) .
I ]
117 356
— 1 ]
1900 1900 349
1l {3 1
195 N |
192 | 106 It
1 3 e _I
195
192
12 473
13 L
390
387 B
473
15 '
80/100/120 e —alz 80/100/120 o —|
521 575 22 451 22
Backhofen-hochschrank 1 Tur + 2 Schubkéasten + 1 Auszug
600 600
600 600
15 .
520 [
491 237
 — 517
237
L | ]'5 L l 5
600 I i
] =
600
BACKOFEN BACKOFEN
1900 1900
15 .
195 I !
192 106 I
1 3 L _l
195 19
192 473
13 1
390 [
387 B
} 473
15 :
80/100/120 o s 80/100/120 g —|
521 575 22 451 22
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Beim Modell Crea kann man aus einer Reihe von Griffen wahlen, die zum Offnen der
Schranke und Auszlge auf den Fronten angebracht werden. Dieses Modell unterstiutzt
die Funktionalitat, die Ergonomie und die praktische Nutzung, gleichzeitig erhalt das
Projekt, je nach ausgewahltem Giriff, ein Unterscheidungsmerkmal. Die Vielfalt der
Griffe erfullt jegliche Anforderung. Der Korpus besteht aus Seitenwanden H 780 mm.
StellftiBe H 80 — 100 — 120 mm.
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% CREA

Die Tur des Modells Crea ist ein lineares und schlichtes Panel, geeignet zur
Montage jeden verfligbaren Griffs. Das Sortiment der Griffe entspricht perfekt
jedem Anspruch. Die Turen sind aus Holzwerkstoff- oder MDF-Platten mit

geringer Formaldehydemission, Klasse “E1”, Dicke 22 mm hergestellt.

Die Tur und die Griffe sind in den unten aufgeflihrten Ausfihrungen erhaltlich.

0 DEKOR

by

Piasentina

Latte Vanilla Grigetto Toffee
Larice Larice Rovere Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Nero Badia Bianco Natura Tortora
o . .
Mica Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce
Argento Chiaro Caldo Scuro
Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Natura Cenere Tabacco
1 PLUS DEKOR
Bianco Grigio Etna
Grafite
1 PERGAMENA
Noce ltalia  Rovere
Cotto
1 TECC LACKIERUNGEN
Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13
3 LAMINATE "
B -
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco

Kaspio Oro

130

Stone
Cemento

Yule Grigio

Kaspio
Argento

Tobacco

!r _:I}E;'.I.Ti';'

Rovere
California

Nero
Ardesia

Stone
Brown

Rovere
Slavonia

Rovere
Monet

Impero




3 FENIX

Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur
Grigio Cacao Nero
Bromo Orinoco
2 MATTE
LACKIERUNGEN
4 HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
4 CALCE
LACKIERUNGEN
Zenzero
6 METALLOPTIK
LACKIERUNG
Ottone Bronzeo Rame
6 FARBIGE
EICHENFURNIER horizontale
Maserung
%
Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone

6 HOLZAUSFUHRUNGEN

vertikale
Maserung

Rovere Rovere Nodato  Rovere Nodato  Rovere Nodato - Rovere Nodato

Termotrattato  Naturale Caramel Argila Scuro
vertikale
Maserung

Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava

Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio

Q EDELSTAHL
Edelstahl
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CREA_MAX

Der Max Griff ist aus Stahl mit Metallhalterungen
realisiert, ist ergonomisch und hat ein lineares Design.
Dank seines Durchmessers von 20 mm ist er griffiger.
Der Griff bendtigt ein zentrales Verstarkungselement,
wenn er langer als 1340 mm ist.

AUSFUHRUNGEN
B Griff/ H Griff
Lackiert in den Farben von
Seiten 282 und 283 dieses
Handbuchs
e |
L B @ Mit Mehrpreis
[=)
Sl []
| |
Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 300 400 450 600 750 900 1050 1200 1500 1800
B Griff 226 326 376 526 676 826 976 1126 1426 1726
VERTIKAL
H Tur 390 | 520 | 650 | 780 | 910 | 1120 | 1170 | 1250 | 1380 | 1900 | 2030 | 2160 | 2290
H Griff 338 | 468 | 598 | 728 | 858 | 1068 | 1118 | 1198 | 1328 | 1848 | 1978 | 2108 | 2338
POSITION DER GRIFFE
Standard horizontal nach Anfrage nach Anfrage
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CREA_MAX

123
Nominelle MaBe [T
123
Tatséachliche MaBe [T
B Tiir 300 400 450 600 750 9200
B Griff 226 326 376 526 626 826
@I + 4 @I + + @I + @I + + @I + + Frin all e 7
1 1 1 1 BE—
214 314 364 514 664 814
296 396 446 596 746 iTl
B Tiir 1050 1200 1500 1800
B Griff 976 1126 1426 1726
ST + EAn el e + EAnal Py + + EA Y + +
| | | | | | | | | It
| 964 i | 1114 | 707 707 | | 857 857 |
' 1046 119 ' 1496 ' ' 1796 '
H Tiir 390 520 650 780 910
H Griff 338 468 598 728 858
45 |2
£ |3 g
%13 T 1T
45 |2 T
+t | » +
2} O [~ L B
# e 1o e g s SN ® |3
R ?o Q5
H Tiir 1120 1170 1250 1380
H Griff 1068 1118 1198 1328
45 |2 £ 18
%3 i 01 11 ]
2| g |s £ R 5[5
e |z == =~ N
H Tiir 1900 2030 2160 2290
H Griff 1848 1978 2108 2238
Griff Abstand 918 983 1048 1113
45 |2
45 |4 R
45 |92 SESN LI T
45 |3 — 47 T
= |8, +| +
+| + " n
b pa
@ 2 -
(o))
- 5 Jr |8
~N + T g 1T ~ o
+| + % ~N
- - @ z
> R = -
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CREA_GRIP

Der Griff Grip ist aus Stahl mit Metallhalterungen

realisiert, er ist ergonomisch, mit linearem Design und
dank der Verarbeitung mit feiner Kreuzrandelung ist er

griffiger.

Der Griff bendtigt ein zentrales Verstarkungselement,

wenn er langer als 503 mm ist.

B Griff/ H Griff
1 f
— —
JIRN ]
= [To of]
| |
Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 300 400 450 600 750 900 1050 1200
B Griff 203 303 353 503 653 803 953 1103
VERTIKAL
H Tar 1900 | 2030 | 2160 | 2290
H Griff 1751 1901 2051 2099
POSITION DER GRIFFE
Standard horizontal nach Anfrage

AUSFUHRUNGEN
Satin

®) Mit Mehrpreis

Lackiert in den Farben von
Seiten 282 und 283 dieses

Handbuchs
H N

@ Mit Mehrpreis
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CREA_GRIP

123
Nominelle MaBe [T
123
Tatséachliche MaBe [T
B Tur 300 400 450 600 750
B Griff 203 303 353 503 653
LQI T 4 '#i + + @I + + @i + + QI + o +
4+ At T 4 A
181 281 331 481 307 17 307
s b5 s g 726
B Tur 900 1050 1200
B Griff 803 953 1103
EAmE Y + + Sy + + <t T Tr T
382 17 382 457 17 457 | 532 17 532 |
896 1046 1196
H Tiir 1900 2030 2160 2290
H Griff 1751 1901 2051 2099
45
4
45 ot
45 - <1 | =
++ +| +©
i—s? . + :T» P ‘33’
<
T o N 1|
% A 1 >
= | == o
1 == ¥ &
§ . #i N | &= E HEe %
i I <|” o
3 g - 5
XK <
1| ™~ +] 4 | = HF=
— — = ®
? ? & N
13 uprd| 118 112l
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CREA_STARK

Der Griff Stark ist aus Stahl mit Metallhalterungen
hergestellt, er ist ergonomisch und das moderne
Design bietet eine angenehme Griffigkeit. Der Griff
bendtigt ein zentrales Verstarkungselement, wenn er
langer als 501 mm ist.

AUSFUHRUNGEN

Satin Bianco lackiert

B Griff/ H Griff

[ i

=4 [Te o]
L .L
Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 300 400 450 600 750 900 1050 1200
B Griff 201 301 351 501 651 801 951 1101

POSITION DER GRIFFE

Standard horizontal
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CREA_STARK

B Tiir

B Giriff

123
Nominelle MaBe [T
123
Tatséachliche MaBe [T
600 750
503 653
@I + + @I + + +
481 3155 3155
596
746

B Tiir

B Giriff

45
b+

—+
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CREA_ALA

Der Griff Ala ist aus drahtgezogenem Aluminium
hergestellt und integriert sich perfekt in die Tur, indem
er den Eindruck von Bewegung verleiht.

AUSFUHRUNGEN
B Griff/ H Griff
a f Lackiert in den Farben von
1 Seiten 282 und 283 dieses
oot | 5 A | m Handbuchs
I J ®) Mit Mehrpreis
A 7
Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 150 300 400 450 600 750 900 1050 1200
B Giriff 50 200 300 350 500 650 800 950 1100

POSITION DER GRIFFE

Standard horizontal
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CREA_ALA

123

Nominelle MaBe [T
123
Tatséachliche MaBe [T
B Tiir 150 300 400 450 600
B Griff 50 200 300 350 500
146 296 39 446 596
N
m o m I& m T& m T& m T&
B Tiir 750 200 1050 1200
B Griff 650 800 950 1100
746 896 1046 ) 1196
256 256 320 320 l 448 448 l l 448 448 l
+ + + i@. + + + I + + + I + + + iﬁ

139

CREA



CREA_FILA

Der Giriff Fila ist aus Aluminium, er zeichnet sich durch

sein elegantes Design und Leichtigkeit aus, weil er auf
seiner ganzen Lange verjlngt ist. Der Griff bendtigt ein
zentrales Verstarkungselement, wenn er langer als 501

mm ist.

AUSFUHRUNGEN
B Griff/ H Griff

f 1
RJ: m m ®) Mit Mehrpreis

:j: < 2
| |

7

Titanio

Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 300 400 450 600 750 900 1050 1200
B Griff 201 301 351 501 651 801 951 1101

POSITION DER GRIFFE

Standard horizontal
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CREA_FILA

123

Nominelle Maf3e [T
123
Tatséachliche MaBe [T
B Tiir 300 400 450 600
B Giriff 201 301 351 501
PR EAR S a— EAE + SFr+ ¥
4+ 1
181 281 331 481
296 396 446 596
B Tiir 750 900 1050 1200
B Griff 651 801 951 1101
746 896 1046 1196
+ + py e + + s + + ryies + + + T&H
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CREA_SISTEMA

Der Griff Sistema ist aus Stahl mit Metallhalterungen
hergestellt, er ist ergonomisch und das moderne
Design bietet eine angenehme Griffigkeit. Der Griff
bendtigt ein zentrales Verstarkungselement, wenn er
langer als 501 mm ist.

B Griff/ H Griff

=
—f el

AUSFUHRUNGEN

Lackiert in den Farben von
Seiten 282 und 283 dieses
Handbuchs

B stitzen in ‘0 Chimico” Ausftihrung

@ Mit Mehrpreis

Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 300 400 450 600 750 900 1050 1200
B Griff 224 324 374 524 674 824 974 1124
VERTIKAL
H Tar 390 | 520 | 650 | 780 | 910 | 1120 | 1170 | 1250 | 1380 | 1900 | 2030 | 2160 | 2290
H Griff 314 | 444 | 584 | 704 | 834 | 1044 | 1094 | 1174 | 1304 | 1824 | 1954 | 2084 | 2214
POSITION DER GRIFFE
Standard horizontal nach Anfrage nach Anfrage
= =
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CREA_SISTEMA

123
Nominelle MaBe [T
123
Tatséachliche MaBe [T
B Tur 300 400 450 600
B Griff 224 324 374 524
EA S e EAR S a— EAE + EARE +
4+ 1
81 281 331 481
96 396 446 596
B Tur 750 900 1050 1200
B Griff 674 824 974 1124
746 896 1046 1196
+ + e + + + Iﬁ + + + + + Iﬁ
H Tir 390 520 650 780 910
H Griff 314 444 584 704 834
45
45 ++
ﬁ +
45 1w m
++ N a 2|
4 . s LIS 8
s RS a o
115 I8 IS; b 2 A
H Tiir 1120 1170 1250 1380
H Griff 1044 1094 1174 1304
45 st
45 LSl LA N
=+ — NN
+ T =)
a A g
= A1 [e J4 B 2%
3 Q 3 8
R n wn <
H Tiir 1900 2030 2160 2290
H Griff 1824 1954 2084 2214
45
45 L
45 = T
++ o 4+
45 S o
o 1T S g
5 ° S
o s 1T
g T 0
il T 2 8
< ~ 4 4 R +| + ﬂ - m
+| + o [=} n | >
n |2 5| 5 &
g ¢ :
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CREA_SLIM

Der Griff Slim ist aus Metall, eine lineare und klares

Design folgt.

B Griff/ H Griff
L |
<[ T
ooj: [IC)) [CCH}
} |
Griff Abstand
HORIZONTAL
B Tur 300 400 450 600 750 900 1050 1200
B Griff 194 194 194 194 194 194 194 194
B Griff - 290 290 290 290 290 290 290
VERTIKAL
H Tur 1900 2030 2160
H Griff 290 290 290

POSITION DER GRIFFE

Standard horizontal

nach Anfrage
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AUSFUHRUNGEN

Satin Edelstahl
Bianco




CREA_SLIM

123

Nominelle MaBe [T
123
Tatséachliche MaBe [T

B Tiir 300-400-450-600
B Griff 194

296 - 396 - 446 - 596

160
+ + B
B Tiir 400 -450-600
B Griff 290
396 - 446 - 596
256
+ + Io'g
B Tur 750-900-1050- 1200
B Griff 194
746 -896 - 1046 - 1196 N

L : 160 ; l

‘ + + ‘ B
B Tiir 750-900-1050- 1200
B Griff 290

746 - 896 - 1046 - 1196 X

l 256 l
B Tiir 300-450-600 450 - 600 H Tir 1900 - 2030 - 2160
B Griff 194 290 H Griff 290

446 - 596 446 - 596 446 - 596

256 58|
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CREA_BOX

Der Griff Box ist aus Metall, er passt perfekt in die
Aussparung auf der Front.

123

[T Nominelle MaBe

123
[T Tatséchliche MaBe

AUSFUHRUNGEN

Lackiert in den Farben von
Seiten 282 und 283 dieses
Handbuchs

61

[ |
®) Mit Mehrpreis

45

180

B Griff
HORIZONTAL
B Tir 300 | 400 | 450 | 600 | 750 H Tir 300 - 400 - 450 - 600 - 750
B Griff 180 | 180 | 180 | 180 | 180 H Grif 180
i 296 - 396 - 446 - 596 - 746 ,
I 180 I
T + t T
Te
VERTIKAL ‘ — ‘
H Tur 1900 | 2030 | 2160
H Griff 180 | 180 | 180
H Tiir 1900 -2030- 2160
H Griff 180
61
POSITION DER GRIFFE o
Standard horizontal nach Anfrage
&
[ —] m
. R‘ |
— 2
L] 5 °
N
[ 371
[ —] IL
&
[——1
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CREA_PUNTO

Punto ist ein extrem schlichtes und funktionales
Element aus Metall.
123
[ Nominelle MaBe
123
[T Tatséchliche MaBe

AUSFUHRUNGEN
Edelstahl
25
45,
Ly
20,8
OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflihrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe erméglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flligelttren, Falttren, Klappttiren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschrénke mit Klapptiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tur und mit gedémpftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Fligelttren Faltttiren

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde fir Oberschrank mit LED-Licht

I

Offnung mit Klapptir Offnung mit
Hochliftklappe
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GOCCIA

Das Goccia Modell zeichnet sich durch eine “Incavo” Griffmulde zwischen der
Arbeitsplatte und den Fronten mit ergonomischer und asthetischer Funktion aus.
lhre Form garantiert ein leichtes Offnen der Tiren und Schubladen, obwohl alle .

hervorstehenden Giriffe eliminiert wurden. Die Vielfalt, der bei den Griffmulden
anwendbaren Ausfihrungen und Farben, bieten zudem die Mdglichkeit einen optischen
Kontrast zwischen der Arbeitsplatte und den Fronten zu schaffen, der das Gefuhl von
Leichtigkeit vermittelt, als ob sie schweben. Der Korpus besteht aus Seitenwanden
H. 806 mm mit Aussparungen oben und dazwischen fur die Unterbringung der
Griffmulden, deren Befestigung mechanisch erfolgt, indem sie durch einfaches Drehen
der entsprechenden Haken in der davorliegenden Aluminiumabdeckung verankert
werden. StellftiBe H. 80 — 100 — 120 mm.

149

GOCCIA



GOCCIA
|

Die Turen sind aus Holzwerkstoff— oder MDF-Platten, Dicke 22 mm, mit
geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” hergestellt.

Turen, Griffmulden von Unterschréanken und Hochschréanken sind in den
unten aufgelisteten Ausfuhrungen erhaltlich.

0 DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina

Muro Muro Muro Muro Terra
Bianco Natura Tortora

Larice
Bistro

1 EXTRA DEKOR

Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco

1 PLUS DEKOR 1 PERGAMENA

Bianco Grigio Etna  Grigio Noce ltalia  Rovere
Grafite Cotto

1 TECC LACKIERUNGEN

Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13

3 LAMINATE & "
" I
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
N '
it lluj
I il
|4I |||h1”'
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco  Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia
o .
Alaska Bianco Kos Bianco Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Arizona Antrim Comodoro  Jaipur

Grigio Cacao Nero
Bromo Orinoco
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2 MATTE

LACKIERUNGEN
4 HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca  Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
4 CALCE
LACKIERUNGEN

Dune Zenzero

6 METALLOPTIK
LACKIERUNG

Bronzeo Rame

6 FARBIGE
EICHENFURNIER

Rovere Rovere Rovere Rovere
Argilla Cenere Grigio

horizontale
Maserung
%

Eiche Rovere
Brown Carbone

Gesso
6 HOLZAUSFUHRUNGEN .

Rovere Rovere Nodato - Rovere Nodato - Rovere Nodato
Termotrattato  Naturale Caramel Arglla

vertkale
Maserung

Rovere Nodato
Scuro

vertikale
Maserung

Olmo Omo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava

Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
Q EDELSTAHL .

Edelstahl
VERFQGBARE * Lackiert in den
AUSFUHRUNGEN Farben von
UND FARBEN VON Seiten 282 und
GRIFFMULDEN * * * * 283 dieses

Handbuchs
Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptik

Lackierungen  Lackierungen Lackierungen Lackierungen
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GOCCIA

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

INCAVO OBERE GRIFFMULDE Das Modell Goccia sieht immer die Unterbau-Griffmulde durch die Incavo
obere Griffmulde vor, die in die Aussparung der Seite integriert ist, flr ein
ergonomisches Offnen von Turen und AuszUge.

26

Tir

Incavo obere Griffmulde

INCAVO MITTLERE GRIFFMULDE Die Incavo mittlere Griffmulde, integriert in die Aussparung, die an der Seite
geschaffen wird, erleichtert das Offnen der unteren Ausziige.
Alternativ kénnten letztere eine Druckschnapper—i)ﬁnung haben.

Die Incavo mittlere Griffmulde kann auch nur teilweise sein und daher nur bei
einigen Unterschrénken angebracht werden.

26

Incavo mittlere Griffmulde

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau-und Teilzwischengriffmulde
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GOCCIA
UNTERSCHRANKE

ABSCHLUSS-ELEMENT

Die Abschlussseite besteht aus einem 52 mm dicken Verbundelement, dass, da wo es notwendig ist, den seitlichen Abschluss des Unterschrank
garantiert; sie wird ohne Aussparungen realisiert, um den Kopf der Griffmulde zu verbergen und kann so der ganzen Kiche entlang laufen.

Doppelinselelement

Wand Inselelement

G

VERVOLLSTANDIGUNG DER GRIFFMULDE FUR UNTERSCHRANK

Auch dank einer Reihe von Verbindungs— und Abschlusselementen kann die
Incavo obere Griffmulde der ganzen Kiiche entlang laufen.

Es gibt verschiedene Elemente, um verschiedene Zusammensetzungen
herzustellen.

ACHTUNG:
A in den Eck-Zusammenstellungen wird die

AuBenwinkel 90°
Zwischengriffmulde durch das Eck-Passstlck
unterbrochen.
Offene Offene
. . Abschluss— . Abschluss—
AuBenwinkel 90° AuBenwinkel 90° AuBenwinkel 90° Geschlossene
Abdeckkappe Abdeckkappe Zwischenaboeckkappe
cod. BGXJO1 cod. BGXJO1 cod. BGXJ03/04 cod. BGXJO2 cod. BGXJ03/04 cod. BGXK03/04

Geschlossene
Zwischenabdeckkappe

cod. BGXK03/04

L2
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GOCCIA

HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN

VERTIKALE “C”-ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschranke bendtigen eine vertikale “C”—-Zwischengriffmulde zur
Offnung der Turen, die zwischen dieselben Hochschranke eingefiigt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht ein 30mm Distanzstlick zwischen den
Elementen.

VERTIKALE “L”-ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschranken und den Abschlussseiten wird eine vertikale ,L“—

; Abschlussgriffmulde eingeflgt, die ebenfalls ein 30 mm Distanzstlick zwischen
1 @ den Elementen benétigt.
| 30 .

6&% BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlinschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschrénke eingefligt werden.

Hinweis: zum Offnen der Turen und Auszlige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

Vertikale und “C"- Vertikale und “L"-
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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GOCCIA

HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE
KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

R

Abschlussseite
fiir
Hochschrénke

L_——
/ P~y / /
T Vertikale und L™~
Abschlussgriffmulcle
Vertikale und “C"-Zwischengriffmulde Vertikale und “L"-Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der

Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I 7

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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Das Modell ist vom Profil Linea gekennzeichnet, einem Aluminiumprofil, das in die Tar
integriert ist; sie ist so geformt, dass sie dem Profil hdchste Stabilitat verleint. Jede
Front kann mit einem eigenen Profil ausgestattet werden, dass das Griffelement
der Tur bildet. Bei der Planung der Kiche bietet das vom Profil Linea geschaffene
Design vielfaltige Losungen an. Die Zusammenstellungen erweitern sich noch durch
die Moglichkeit, dass die Turen und Profile Linea unabhéngige Ausflhrungen haben
kénnen. Somit kdnnen die Farben gegenséatzlich, Ton in Ton oder im Kontrast sein.
Der Korpus besteht aus Seitenwanden H.780 mm. StellfiiBe H. 80 — 100 — 120 mm.

LINEAT L

LINEA
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Th LINEA

Die Turen werden aus Holzwerkstoff- oder MDF-Platten, Dicke 22 mm, mit geringer

Formaldehydemission, Klasse “E1” hergestellt.

Beim Modell Linea wird die Front durch ein Aluminiumprofil, das als Griffelement dient um
die Turen zu 6ffnen, vervollstandigt; letztere ist so geformt, um das Profil zu integriert und

um maximale Stabilitat zu verleihen.

Die Tur und das Profil Linea sind in den nachfolgend aufgefihrten Farben erhaltlich mit der
Méglichkeit die Farben Ton in Ton, gegensétzlich oder im Kontrast zusammenzustellen.
Achtung: falls bei der Bestellung die Farbe des Profils nicht angegeben wird, bekommt es

die Farbe der Tir.

1 DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina
Larice Larice Rovere Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Badia Bianco Natura Tortora
2 EXTRA DEKOR
Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco
2 PLUS DEKOR 3 PERGAMENA
Bianco Grigio Etna  Grigio Noce ltalia  Rovere
Grafite Cotto
2 TECC LACKIERUNGEN
Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13
4 LAMINATE P "
b
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
I ol
. . Wll ]I. .
| | i
| |
FLIN
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco Stone Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown California  Monet Slavonia
o .
Alaska Bianco Kos Bianco Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Antrim Comodoro  Jaipur

Grigio
Bromo
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3 MATTE
LACKIERUNGEN
LACKIERUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
5 CALCE
LACKIERUNGEN

7 METALLOPTIK
LACKIERUNG
Ottone Bronzeo Rame
7 FARBIGE
EICHENFURNIER

horizontale
Maserung
%

Rovere Rovere Eiche Rovere
Cenere Grigio Brown Carbone

Rovere
Gesso

7 HOLZAUSFUHRUNGEN

>3
<€ =
53

vertikale
Maserung
Rovere Rovere Nodato - Rovere Nodato  Rovere Nodato - Rovere Nodato
Termotrattato  Naturale Caramel Arglla Scuro
vertikale
Maserung
Olmo Omo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava
Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
VERFUGBARE
AUSFUHRUNGEN
UND FARBEN VON
LINEA PROFIL
Platino Perla Champagne  Cacao Nero
Eloxiert Eloxiert Eloxiert Eloxiert Eloxiert
* * * *

* Lackiert in den Farben
von Seiten 282 und 283
dieses Handbuchs
@ Mit Mehrpreis
Matte Hochglanz Calce Metalloptik

Lackierungen Lackierungen  Lackierungen Lackierungen 150
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LINEA

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER PROFIL LINEA AUF DEN UNTERSCHRANKEN

PROFIL LINEA Das Modell Linea hat das Profil integriert in der Tur, auf der Greifseite.

26

Profil Linea

PROFIL LINEA Das Profil Linea kann auch in die Zwischenfronten integriert werden, um das

Offnen der unteren Tilren und Fronten zu erleichtern.

@ Bei der Tur des Geschirrspllers kann das Profil auch an mehreren festgelegten
Stellen der ganzen Tir eingefligt werden; so kann eine lineare Kontinuitat mit
den angrenzenden Fronten beibehalten werden.

Die verfugbaren Turen sind nachfolgend dargestellt.
Auf der nebenstehenden Seite sind einige 8sthetische und farbliche Losungen
abgebildet.

DURCHGEHENDE TUR VERFUGBAR FUR SPULMASCHINE

=
.
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LINEA

BEISPIELE FUR VERTEILUNG DER FARBEN UND LINIEN

FARBE

LINIEN

FARBE UND LINIEN

161
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LINEA

HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DES PROFILS LINEA AUF DEN HOCHSCHRANKEN

@ Re | | i
E Re | | Li

Die Einflgung des Doppelprofils Linea erzeugt ein DoppeltUreffekt auf einer durchgehenden Tur.

VERTIKALE PROFIL LINEA

DOPPELPROFIL LINEA

EINFUHRUNG DER PROFILE LINEA

600 750 900
150)1450 450 150 l150)1600 600 750) 300 600 600 300
RE Einzeltlr LI Einzeltlr RE Einzeltlr LI Einzeltlr zwei RE TUren zwei LI Tren
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LINEA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

BEISPIELE FUR ASYMMETRISCHE Dank der Moglichkeit das Doppelprofil Linea einzufiigen, kann mit immer anderen
ZUSAMMENSTELLUNGEN . , . . ) .
Linien und Rhythmen gespielt werden. Es entsteht die lllusion, Tlren verschiedener

Breiten nebeneinander zu haben, obwohl Tiren mit denselben Massen nebeneinander
liegen.

600 600 600 600 900 900 900 900 600 600 600

| LI

P —

600 600 600 600 6007300 450/450 300/600 300/600 600 600 600

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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T

Das Modell Tecna zeichnet sich durch eine Tur aus, die auf der Griffseite gefrast
wird, um ein Aluminiumprofil einzufiigen, das die Griffigkeit verbessert, ohne einen
hervorstehenden Griff anzubringen. In den so geschaffenen Platz zwischen Tir und
Arbeitsplatte wird eine flache Griffmulde eingefligt, mit Hilfe derer die Tur geoffnet
wird. Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 806 mm mit Aussparungen oben und
eventuell einer dazwischen fur die Griffmulden, deren Befestigung mechanisch erfolgt,
indem sie durch einfaches Drehen der entsprechenden Haken in der davorliegenden
Aluminiumabdeckung verankert werden. Stellfie H 80 — 100 — 120 mm.

—CNA
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TECNA

i

Die Tur des Modells Tecna zeichnet sich durch eine TUr aus, die auf der
CGiriffseite gefrast wird, um ein Aluminiumprofil einzufiigen, das die Griffigkeit
verbessert. Die Turen werden aus Holzwerkstoff- oder MDF-Platten, Dicke
22 mm, mit geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” hergestellt.

Tur, Griffmulde fir Unterschrank und Hochschrénke und das Profil Tecna sind
in den folgenden Ausfuhrungen erhaltlich.

1 DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina
Larice Larice Rovere Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Nero Badia Bianco Natura Tortora
o . .
Mica Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Argento Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco
2 PLUS DEKOR . 3 PERGAMENA
Bianco Grigio Etna  Grigio Noce ltalia  Rovere
Grafite Cotto
2 TECC LACKIERUNGEN . .
Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13
o . . . |
1 : g
[ (™
2 ‘ | 9 I_-
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
N
4 iy
t il
l 4' |||h1| 4
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia
o . .
Alaska Bianco Kos Bianco Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Arizona Antrim Comodoro  Jaipur

Cacao Nero

Orinoco

Grigio
Bromo
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3 MATTE
LACKIERUNGEN
LACKIERUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
5 CALCE
LACKIERUNGEN
Zenzero
7 METALLOPTIK
LACKIERUNG
Ottone Bronzeo Rame
7 FARBIGE
EICHENFURNIER horizortale
Maserung
%
Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone
7 HOLZAUSFUHRUNGEN
vertikale
Maserung
Rovere Rovere Nodato - Rovere Nodato  Rovere Nodato - Rovere Nodato
Termotrattato  Naturale Caramel Arglla Scuro
vertikale
Maserung
Olmo Omo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava
Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
VERFUGBARE * * * * ¥ | ackiert in den Farben
AUSFUHRUNGEN von Seiten 282 und
UND FARBEN VON 283 dieses Handbuchs
GRIFFMULDEN
Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptik
Lackierungen Lackierungen Lackierungen  Lackierungen
VERFQGBARE * Lackiert in den Farben
AUSFUHRUNGEN

von Seiten 282 und
UND FARBEN VON % % % % 283 dieses Handbuchs
TECNA PROFIL

Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptik
Lackierungen  Lackierungen Lackierungen  Lackierungen
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TECNA

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN
FLACHE GRIFFMULDE Das Modell sieht immer die Unterbau—Griffmulde durch die flache Griffmulde

vor; das Offnen der Tiir wird durch die Frasung im oberen Teil und das Einfligen
@ des Profils Tecna aus Aluminium erleichtert.

26

Profil Techa

Flache Griffmulde

FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Zum Offnen der unteren Tiren und Auszlige wird die flache Griffmulde montiert
und auf der Griffseite der Tur das Profil Tecna.

Bei der Zusammenstellung mit zwei Schubladen und einem Auszug, erfolgt das
Offnen der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.

Die flache Griffmulde kann auch teilweise und nur an einigen Unterschranken
vorkommen.

26 20

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau-und Teilzwischengriffmulde
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TECNA
UNTERSCHRANKE

ABSCHLUSSSEITE

Die Abschlussseite ist ein am Korpus befestigtes 22 mm dickes Paneel.
Das Zusatzelement am Ende der Zusammensetzung garantiert die seitliche Ausfihrung des Unterschranks und die SchlieBung der Griffmulde.

Wand

ey) T

VERVOLLSTANDIGUNG DER GRIFFMULDE FUR UNTERSCHRANK

Aufstellung der
Abschluss— Griffmulde fiir Eck— Abschluss—
Abdeckkappe Unterschranke Abdeckkappe
cod. BGXG03/04 cod. BGF000 cod. BGXF03/04

ACHTUNG:
Eck-passsttick A in den Eck—Zusammenstellungen wird die
Zwischengriffmulde durch das Eck-Passstlck
unterbrochen.
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TECNA
HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN
FLACHE VERTIKALE ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschranke bendtigen zum Offnen der Tiiren eine flache vertikale

Griffmulde, die zwischen den Hochschranken eingeflgt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.

30

FLACHE VERTIKALE ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschrénken und der Abschlussseite wird zum Offnen der
Tur eine abschlieBende flache vertikale Griffmulde eingefligt, die zwischen den

@ Elementen einen Abstand von 30 mm bendtigt.
30 :

6;; BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlinschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschrénke eingefligt werden.

Hinweis: zum Offnen der Turen und Auszlige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

— —=
Flache vertikale Flache vertikale
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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TECNA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

—_—— = ] |

Abschlussseite fir

T Hochschrénke
i = ~‘:‘\?£££££;;;:;
'::Ij“ﬁ:i--———'iiii/\«ﬁ/ Flache vertikale
ThbeoT - Abschlussgriffmulde
Flache vertikale Zwischengriffmulde Flache vertikale Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =i

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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Das Petra Modell zeichnet sich durch eine Tur mit einem um 30° abgeschragten
Abschnitt auf der Griffseite aus. Der Raum zwischen der Tur und der Arbeitsplatte wird
durch Einsetzen einer flachen Griffmulde geschaffen, um die Hand zum Offnen der Tir
einzufihren. Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 806 mm mit einer oberen und
moglicherweise einer Zwischenaussparung fur die Unterbringung der Griffmulden,
deren Befestigung mechanisch erfolgt, indem sie durch einfaches Drehen der
entsprechendenHakeninderdavorliegenden Aluminiumabdeckungverankertwerden.
StellfiiBe H. 80 = 100 - 120 mm.
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PETRA
]

Die Tur des Modells Petra ist ein Paneel mit einem um 30°

abgekanteten Profil. Sie besteht aus Holzwerkstoff— oder MDF-Platte mit

geringer Formaldehydemission, Klasse “E1” (in einigen Ausflhrungen auch

als CARB2 zertifiziert), Starke 22 mm.

Die Tur und die Griffmuldenprofile sind in den nachfolgend aufgefiihrten

Ausflhrungen erhéltlich, einige Ausfiihrungen gibt es auch flr die 22 mm
Arbeitsplatte, um eine Materialkontinuitat zu schaffen.

2 DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina

Larice Larice Rovere Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Nero Badia Bianco Natura Tortora

3 PLUS DEKOR

Bianco Grigio Etna  Grigio
Grafite

3 PERGAMENA

Noce ltalia  Rovere

4 LAMINATE TR \
25
| A g A
il
S
g [
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
- .'
il I":
il Ll
i Wi
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco  Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia
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o ........

Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde
Efeso Arizona Antrim Comodoro

Rosso Blu Fes
Jaipur

Grigio Cacao Nero
Bromo Orinoco
2 NATTE
LACKIERUNGEN
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite  Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur mat) (nur matt)

Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo

Juta

(nur matt)

Ghiaccio Pervinca Avio Senape Cuoio

Muschio Aftereight

e

RAL ODER NACH
NCS FARBMUSTER

4 CALCE
LACKIERUNGEN

Dune Zenzero

6 METALLOPTIK
LACKIERUNG

Ottone Bronzeo Rame
VERFUGBARE * * * * * | ackiert in den
AUSFUHRUNGEN Farben von Seiten
UND FARBEN VON 282 und 283 dieses
GRIFFMULDEN Handbuchs

Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptik
Lackierungen Lackierungen Lackierungen  Lackierungen
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PETRA

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

FLACHE GRIFFMULDE Das Modell sieht immer eine Unterbau-Griffmulde durch eine flache Griffmulde
vor; das Offnen der Tiir wird durch die 30° Kantenbearbeitung derselben
erleichtert. Die Unterbau-Griffmulde ist aus Laminat, wenn die Arbeitsplatte aus
Laminat ist, sonst wird in der gleichen Farbe der Ausfuhrung der Arbeitsplatte

lackiert.

p
26

]

®
Tir
Flache Griffmulde
FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Fir das Offnen der unteren Schubladen und Ausziige wird eine flache

Griffmulde montiert, und auf der Griffseite wird die Tir um 30° abgekantet.
Bei der Kombination mit zwei Schubladen und einem Auszug erfolgt das Offnen
der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.

26 26

—

—_— ) — 1 L—

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau-und Teilzwischengriffmulde
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PETRA
UNTERSCHRANKE

ABSCHLUSS-ELEMENT

Die Abschlussseite besteht aus einem 52 mm dicken Verbundelement, dass, da wo es notwendig ist, den seitlichen Abschluss des Unterschranks
garantiert; sie wird ohne Aussparungen realisiert, um den Kopf der Griffmulde zu verbergen und kann so der ganzen Kiche entlang laufen.

Wand Inselelement Doppelinselelement

S (I

VERVOLLSTANDIGUNG DER GRIFFMULDE FUR UNTERSCHRANK

Aufstellung der
Abschluss— Griffmulde fiir Eck— Abschluss—
Abdeckkappe Unterschranke Abdeckkappe
cod. BGXG03/04 cod. BGF000 cod. BGXF03/04

ACHTUNG:
Eck-passsttick A in den Eck—Zusammenstellungen wird die
Zwischengriffmulde durch das Eck-Passstlck
unterbrochen.
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PETRA
HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN

FLACHE VERTIKALE ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschranke benétigen zum Offnen der Tiiren eine flache, vertikale
Griffmulde, die zwischen den Hochschranken eingeflgt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.

FLACHE VERTIKALE ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschrénken und der Abschlussseite wird zum Offnen der
TUr eine abschlieBende, flache, vertikale Griffmulde eingefligt, die zwischen den
Elementen einen Abstand von 30 mm bendtigt.

30

&; BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlinschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschrénke eingefligt werden.

Hinweis: zum Offnen der Turen und Auszlige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

— | —
Flache vertikale Flache vertikale
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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PETRA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

—

Abschlussseite
flir

I;:{;: ________ Hochschrénke
! \‘\TF—:—:—.——'—"'_
e
B /{'/ Flache vertikale
Abschlussgriffmulde
Flache vertikale Zwischengriffmulde Flache vertikale Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =i

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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AMICA

Das Amica Modell zeichnet sich durch eine Tur mit einem oberen
vorstehenden Giriffprofil aus, das ein einfaches Offnen der Tur ermdglicht.
Das Giriffprofil ragt 16 mm aus dem Front heraus und ist in O Chimico oder
lackierter Ausfiihrung erhaltlich. Der Korpus besteht aus Seitenwéanden H. 780 mm.
StellfiiBe H. 80 - 100 - 120 mm.
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@ Mit Mehrpreis

W AMICA

Das Amica Modell zeichnet sich durch eine Tur mit einem oberen
vorstehenden Griffprofil aus, das ein einfaches Offnen der Tir ermdglicht.
Das Giriffprofil ragt 16 mm aus dem Front heraus und ist in O Chimico oder
lackierter Ausfuhrung erhaltlich. Der Korpus besteht aus Seitenwanden H.
780 mm.

ATUr in der Breite NICHT ANPASSBAR

(0 DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina

Muro Muro Muro Muro Terra
Bianco Natura Tortora

Larice Larice
Bistro

1 EXTRA DEKOR

Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco

1 PLUS DEKOR 3 PERGAMENA

Bianco Grigio Etna  Grigio Noce ltalia  Rovere
Grafite Cotto

1 TECC LACKIERUNGEN

Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13

T . . 3 |
Mealta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
oy | |
L. ?l . lﬂll | ;III
:El i
B g i
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco Stone Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown California Monet Slavonia
o .
Alaska Bianco Kos Bianco Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes

Arizona Antrim Comodoro  Jaipur

Grigio Cacao Nero
Bromo Orinoco
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2 MATTE

LACKIERUNGEN
4 HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite  Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur mat) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
4 CALCE
LACKIERUNGEN

6 METALLOPTIK

LACKIERUNG .
Ottone Bronzeo Rame
6 FARBIGE
EICHENFURNIER horizortale
Maserung
%
Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone
6 HOLZAUSFUHRUNGEN
vertikale
Maserung
Rovere Rovere Nodato - Rovere Nodato  Rovere Nodato - Rovere Nodato
Termotrattato  Naturale Caramel Arglla Scuro
vertikale
Maserung
Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava
Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
VERFUGBARE
AUSFUHRUNGEN
UND FARBEN VOM
B = e s S
INTEGRIERTEN * * * * * Lackiert in den
GRIFF 2 Chimico Matte Hochglanz Calce Metalloptk Farben von Seiten
Eloxiert Lackierungen  Lackierungen  Lackierungen  Lackierungen 282 und 283 dieses
Handbuchs

@ Mit Mehrpreis

@ Mit Mehrpreis
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AMICA
TUREN

ABAKUS DER FRONTEN: VERFUGBARE MASSNAHMEN

AMICA Tur mit oberem Griffprofil AMICA Tur mit unterem Griffprofil

/ ~_/_
-450-600 ﬂ
~300-400-4 100-450
150 0_1050_1 200 40

150-300
750-90 250-900-1050-1200

Fester Teil fur AMICA Unterschrank Eck-Passtlck fur AMICA Eck-Unterschrank

150-300
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AMICA
UNTERSCHRANKE UND HOCHSCHRANKE

Unterschrank mit 1 Tar Unterschrank mit 2 Ausziigen

Hochschrank mit unterer Tur H. 1380 Hochschrank mit unterer Tur H. 780
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AMICA
OBERSCHRANKE

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschranke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflihrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe erméglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flligeltiren, Falttiren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschrénke mit Klapptiiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tur und mit gedédmpftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flagelttren Falttiiren

= =

Standardgriffmulde flir Oberschrank Griffmulde fiir Oberschrank mit LED-Licht
[
I 3

In das Aluminiumprofil kann fUr eine gleichmaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptiir Offnung mit
Hochliftklappe
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AMICA

VERFUGBARKEIT
NICHT VERFUGBARE ARTIKEL FUR AMICA MODEL
Eck-Unterschrank 90° mit 1 Tur Eck-Unterschrank fir Spile 2 Tiren
Hochschrank 1 Tur Hochschrank 2 Turen Eck-Hochschrank 1 Tur

¢
=

Kihlschrank-Hochschrank 1 Tir Hochschrank mit 1 seitlich Hochschrank mit 2 seitlich
versenkbarer Tur versenkbaren Tilren
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V]

Das Modell Memo zeichnet sich durch eine Holzrahmentlr aus, die ein

—\VIO

7

Aluminiumprofil in das entsprechend bearbeitete Obermassivholz integriert. Das
betont den Griffounkt und wird ein schones asthetisches und funktionales Zeichen.
Die horizontale Anordnung mit Dauben wird durch die vertikalen Massen gebrochen,
die der Komposition einen Rhythmus verleihen. Das Kérpus besteht aus Seiten h. 780
mm. Stellfisse h. 80 - 100 - 120 mm.

MEMO



MEMO

Die Holzrahmentir Memo nimmt ein Aluminiumprofil im entsprechend

bearbeiteten Obermassivholz auf. Das betont den Griffpunkt und wird ein

schones asthetisches und funktionales Zeichen.

Der Innenteil der Tur besteht aus einer 22 mm dicken Holzwerkstoff-Platte, die

an 2 Seiten furniert ist..

Turen und Griffmulden sind in den unten aufgelisteten Ausfihrungen erhaltlich. 29 mm

Um die Materialitat des Holzes hervorzuheben, wurde das Olmo Furnier als neues und einzelnes Material gewahit. Die Unterteilung in
Dauben mit variabler Breite betont die Schonheit seiner Oberflache und die Vielfalt seiner Materialitat.

6 OLMO FURNIER
horizontale
Maserung
%

Naturale Gesso Tabacco Cenere Fumo Grigio Lava

AUSFUHRUNGEN =
TURPROFIL } horizontale
3 Maserung
, —

Titanio Rame Bronzo Brown
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Naturale

Gesso

Tabacco

Cenere

Fumo

Grigio

Lava

Titanio
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MEMO
UNTERSCHRANKE

OFFNUNG Das Offnen der Tiren wird durch die Fréasung im oberen Massivholzteil
erleichtert. Der abgeschnittete Raum nimmt ein Aluminiumprofil auf. Das betont
den Griffpunkt und wird ein schénes asthetisches und funktionales Zeichen: das
Massivholz ist zudem vor Schmutz und Abnutzung geschiitzt.

TURPROFIL Die Profile kénnen drei metallisierte Ausfihrungen haben, auf der vorigen
Seite wird die Kombination dieser letzten mit den sieben verfliigbaren
Turausfuhrungen dargestellt.

AUSFUHRUNGEN

TURPROFIL

Titanio Rame Bronzo Brown
T | I |
— / - /
|
|| |
[ — [ —
Unterschrank mit Einzeltdr Unterschrank mit Auszigen

192



MEMO

UNTERSCHRANKE

HOLZSCHUBKASTEN Das Modell Memo beinhaltet auf Wunsch alle Schubladen aus grau gebeizter
Esche (auBer Spulenunterschrank mit 2 Ausztigen).

SEITENWAND

Das Design der Memo-Kuiche hat beiden Seiten mit St. 40 mm die, zusammen mit der Arbeitsplatte, einen Rahmen bilden.
Alternativ ist es mdglich, die sichtbare ausgeflhrte Seite zu haben, die mit der Verkleidung beider Seiten des Korpus in dieselber Turausflihrung realisiert

wird. Die Starke der Tur bleibt seitlich sichtbar.

Abschlussseite St. 40 mm sichtbare ausgefihrte Seite

I ]

GESTELL-UNTERSCHRANK T. 375 Der offener Unterschrank kann sein: zwischen Unterschrank und
Abschlussseite, zwischen zwei Unterschréanken und zwischen Unterschrank
und Hochschrank mit einem nutzbarem Raum von 375 mm.

Es sollte daran erinnert werden, dass die nebeneinander Elemente die sichtbare
Seite gegen dem offenen Unterschrank haben mussen.

Schubkasten H. 195

ste//

Element fir Unterschrank

Rdckwand
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MEMO

ARBEITSPLATTE

48

'\ Die Arbeitsplatte ist so montiert, um eine
vordere Dicke von 48 mm zu entstehen.
Darlber hinaus schafft eine spezielle

Verarbeitung eine Suspensionswirkung,
die sie leichter macht.

SPULENBLOCK Neue und zuverléssige Technologien ermdglichen die Erzielung eines Spllenblocks aus
Laminam-Platten.

Fur die Ausfihrung vom Laminambecken ist eine Unterbausplile verkleidert, die perfekt
mit dem Rest der Platte integriert ist und deren Dichtigkeit und Funktionalitét versichert.
Dagegen wird fur Corian ein einzigartiges Volumen mit einem thermogeformten und
verschweilten Boden realisiert.

Verfigbar rechts oder links
z.B.: Spulenblock rechte Becken

12
hug
—
(e} (
1800

LAMINAM: LAPIS KOLLEKTION LAMINAM: DECOR KOLLEKTION
|
Pietra di Ossido Nero Ossido Bruno Bianco Attissimo Noir Desir Matt - Nero Greco
Savoia Grigia \enato Soft Matt ||

615

Bocciardata Touch 1
5mm _| L Edelstahlspule
Laminam
CORIAN ]
Antarctica Dune Prima Silver Birch CocoaPrima  Cocoa Brown  Carbon Cosmos Prima Gravel Glacier White
Concrete
12 mm
Corian
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SPULE

LAMINAM SPULE MIT FESTER FRONT

LAMINAM KERAMIK

MEMO
ARBEITSPLATTE

Um das Waschbecken herauszuheben und betonen, ist es mdglich, der
Unterschrank mit der festen oberen Front mit dieselber Ausfiihrung der
Arbeitsplatte aus Keramik Laminam zu erzielen.

Die feste obere Front ist besonders angepasst, um den Uberhang der Platte zu
kompensieren.

LAMINAM: LAPIS KOLLEKTION

Pietra di
Savola Crigla
Bocciardata

Ossido Nero

Ossido Bruno

Fester Front

Laminam

LAMINAM: DECOR KOLLEKTION

Bianco Altissimo Noir Desir Matt  Nero Greco

\lenato Soft
Touch

Matt
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MEMO
HOCHSCHRANKE

ZUSAMMENSTELLUNGEN VON TUREN

Die Hochschrénke kénnen je nach Modul folgende Ausfiihrungen haben: eine durchgehende Tir mit der Verarbeitung zur Offnung auf einer
Zwischenhohe, zwei TUren mit nebeneinander liegender Verarbeitung, oder eine Tur mit Verarbeitung und die obere mit Driickschnappersystem.

Durchgehende Ttr Doppelttir Doppelttrr, die Offnung der oberen Tir
ist mit Druckschnapper-Offnung
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OBERSCHRANKE

Offnung mit re/li
Flageltdiren

=

Offnung mit Klapptdir

MEMO
OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschranke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflihrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugelttren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschrénke mit Klapptiiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tur und mit gedémpftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit
Falttiren

o=

Standardgriffmulde flr Oberschrank Griffmulde fiir Oberschrank mit LED-Licht

Offnung mit LT

Hochliftklappe

In das Aluminiumprofil kann fUr eine gleichmaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.
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NVIONOL T

Monoliti wird durch die Tur mit um 30° abgekantetem Profil, wie die Arbeitsplatte
charakterisiert, die so eine einstoffliche Einheit bildet. Das Unterscheidungsmerkmal
der Kiche Monoliti ist die horizontale, auf 17 cm Hohe liegende Griffmulde, die zum
Offnen der Turen dient.

Die duinne Abschlussseite vervollstandigt die Komposition seitlich und integriert sich
mit der Arbeitsplatte zu einer einstofflichen Einheit.

Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 795. StellfiBe H. 80 - 100 — 120 mm.
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NVIONOLTT GOLA

In der Version Monoliti gola wird die flache Griffmulde in den Unterbau eingelassen. Die
Arbeitsplatte und die Tir behalten ihr um 30° abgekantetes Profil, das die Leichtigkeit

und die Verarbeitung dieser Elemente betont.

Die duinne Abschlussseite vervollstandigt die Komposition seitlich und integriert sich mit
der Arbeitsplatte zu einer einstofflichen Einheit. Der Korpus besteht aus Seitenwanden
H. 795 mm mit Aussparungen oben und dazwischen fUr die Unterbringung der
Griffmulden, deren Befestigung mechanisch erfolgt indem sie durch einfaches Drehen
der entsprechenden Haken in der davorliegenden Aluminiumabdeckung verankert
werden.

FiBe H. 80 — 100 — 120 mm.

/)|

MONOLITI

MONOLITI

GOLA



MONOLITI
ﬂ MONOLITI GOLA

Die Tur des Modells Monoliti ist ein Paneel mit einem um 30° abgekanteten
Profil. Sie sind aus Holzwerkstoff- oder MDF-Platten, Dicke 22 mm, mit geringer
Formaldehydemission, Klasse “E1” hergestellt.

Die Tur und die Griffmuldenprofile sind in den nachfolgend aufgefiihrten
Ausflhrungen erhéltlich, einige Ausfiihrungen gibt es auch flr die Arbeitsplatte,
um eine Materialkontinuitat zu schaffen.

2 DEKOR

Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina
Larice Larice Rovere Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Nero Badia Bianco Natura Tortora
3 PLUS DEKOR
Bianco Grigio Etna  Grigio
Grafite
3 PERGAMENA
Noce ltalia  Rovere
Cotto
o . . . |
‘ [ %
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
N '
. . “ lll:
I il
I4I |||h1“"
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California  Monet Slavonia
o .
Bianco Kos Blanco Grigio Belge Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes Grigio
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur Bromo

Cacao Nero

Orinoco
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2 MATTE
LACKIERUNGEN
LACKIERUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite  Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur mat) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
4 CALCE
LACKIERUNGEN
Zenzero
6 METALLOPTIK
LACKIERUNG
Ottone Bronzeo Rame
VERFUGBARE * * * * * Lackiert in den
AUSFUHRUNGEN Farben von Seiten
UND FARBEN VON 282 und 283 dieses
GRIFFMULDEN Handbuchs
Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptik Laminate (nur
Lackierungen Lackierungen Lackierungen  Lackierungen  fur BASE

Griffmulde)
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MONOLITI

EINSTOFFIG: VERFUGBAR MIT ARBEITSPLATTE IN GLEICHER FARBE

LAMINATE
5 R - _—
' [
[
L - ¥
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco  Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere

Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia

FENIX

Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes Grigio Cacao Nero
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur Bromo Orinoco
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MONOLITI GOLA

EINSTOFFIG: VERFUGBAR MIT ARBEITSPLATTE UND GRIFFMULDE IN GLEICHER FARBE

LAMINATE
W
[ %
Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
- .-
| il
! {Ldll|
LI
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco  Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia

FENIX

Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes Grigio Cacao Nero
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur Bromo Orinoco
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MONOLITI

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

FRONT Die um 30° abgekantete Tur und Arbeitsplatte vereinen sich auf der schréagen
Seite und bilden so eine Einbaukiche. Wo vorgesehen, kann die Front mit
@ Druckschnapper-Offnungssystem versehen werden.

FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Zum Offnen der unteren Tilren und Ausziige wird eine flache Griffmulde
montiert.

Bei der Kombination von zwei Schubladen und einem Auszug erfolgt das
Offnen der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.
FUr die Tur des Geschirrspulers wird die asthetische Kontinuitét der Griffmulde
durch die Schaffung einer Tur ad hoc verwirklicht.

Unterbau-Schublade Zwischengriffmulde Tur far Spulmaschine

204




MONOLITI GOLA

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

FLACHE GRIFFMULDE Das Modell sieht immer eine Unterbau—-Griffmulde durch eine flache Griffmulde
vor; das Offnen der Tiir wird durch die 30° Kantenbearbeitung derselben
erleichtert. Die Unterbau-Griffmulde ist aus Laminat, wenn die Arbeitsplatte aus
Laminat ist, sonst wird in der gleichen Farbe der Ausfiihrung der Arbeitsplatte

lackiert.
p
26
]
Tiir
Flache Griffmulde
FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Fir das Offnen der unteren Schubladen und Ausziige wird eine flache

Griffmulde montiert, und auf der Griffseite wird die Tir um 30° abgekantet.
Bei der Kombination mit zwei Schubladen und einem Auszug erfolgt das Offnen
der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.

26 20

MONOLITI

—

— ) — L L —
| __—= | ——

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau—-und Teilzwischengriffmulde
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MONOLITI & MONOLITI GOLA

ARBEITSPLATTEN UND UNTERSCHRANKE

VERARBEITUNG DER ARBEITSPLATTE

ARBEITSPLATTE Dank ihrer Verarbeitung sind nur 6mm der Arbeitsplatte sichtbar.
Die Dicke von 6 mm wird auch seitlich beibehalten dank einer Verarbeitung, die
eine Seitenwand von 12 mm unterbringt.

I
N%

12

AUSFUHRUNGEN VON GRIFFMULDEN

Bei Arbeitsplatten aus Laminat ist die Unterbau-Griffmulde aus Laminat, fUr alle anderen Ausflihrungen wird in der gleichen Farbe lackiert. Ebenso wird die
Zwischengriffmulde auf der Basis der Ausflhrung der unteren Front realisiert.

Arbeitsplatte
Laminat Laminat und Fronten aus
Laminat
Lackiert in Lackiert in P
: ; Lackiert in
g/g/cger Fa;rbe g/t'a/cger Fe;rbe - gleicher Farbe
wie die untere wie die untere wie das Laminat
Tar Tar
| Verschiedene | Verschiedene
\ Ausfiihrung | J Ausfiihrung ‘
R Lackiert in gleicher R Lackiert in gleicher B Lackiert in
Farbe Farbe gleicher Farbe
Aufstellung der
Griffmulde fir Eck—
Unterschrénke
Eck-passsttick Eck—passsttick
cod. BGFO0O
:
150 507 150 50}

\\
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MONOLITI & MONOLITI GOLA
ABSCHLUSSSEITENWANDE

ABSCHLUSSSEITENWANDE

MONOLITI SEITENWAND

MONOLITI SEITENWAND AUS DOPPEL MATERIAL

g
\..g-—'!"""

MONOLITI
MONOLITI
GOLA

MONOLITI GOLA SEITENWAND

207



MONOLITI & MONOLITI GOLA
HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN

FLACHE VERTIKALE ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschranke benétigen zum Offnen der Tiiren eine flache, vertikale
Griffmulde, die zwischen den Hochschranken eingeflgt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.

FLACHE VERTIKALE ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschrénken und der Abschlussseite wird zum Offnen der
TUr eine abschlieBende, flache, vertikale Griffmulde eingefligt, die zwischen den
Elementen einen Abstand von 30 mm bendtigt.

30

BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlinschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschrénke eingefligt werden.

Hinweis: zum Offnen der Turen und Auszlige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

V%
Flache vertikale Flache vertikale
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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MONOLITI & MONOLITI GOLA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

—

Abschlussseite
I fur
Feoei ioozzzz Hochschrénke
: ¥
e
~//v/ ,
RS Flache vertikale
Abschlussgriffmulde
Flache vertikale Zwischengriffmulde Flache vertikale Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

MONOLITI
MONOLITI
GOLA

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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MONOLITI & MONOLITI GOLA
HERVORSTEHENDES ELEMENTE

HERVORSTEHENDES ELEMENTE Das hervorstehende Element hat die Funktion, Haushaltsgerate mit max H. 480
mm wie Backofen, Mikrowelle, Kaffeemaschine und offene Module mit Regalen
einzuschlieBen, die durch eine Hochliftklappe geschlossen sind.

Dieses Element hat eine endgtiltige Tiefe von 670 mm und wurde entworfen,
damit es gegentber den Hochschréanken um 70 mm hervorsteht.

Es kann Uberhangend, zwischen den Hochschranken oder freistehend montiert
werden.

Wahrend der Benutzung der Haushaltsgerate MUSS die Tur offen bleiben.
NICHT fUr Haushaltsgeréate geeignet, die Dampf nach auBen abgeben.

Das hervorstehende Element kann NICHT nach MaB hergestellt werden.

Wenn sich im linken Fach ein Ofen befindet, kann die ServoDrive-Offnung
A NICHT verwendet werden.

Das hervorstehende Element mit B. 2139 wird aus Gewichtsgrinden mit der

Front St. 18 mm gemacht.

Freistehend

—— L

Uberhangend Zwischen Hochschrénken

Uberhingend

HOCHSCHRANKE UND AUFSATZSCHRANKE

Die Hochschranke und die Oberschrénke bendtigen zum Offnen der Tiiren eine
flache, vertikale Griffmulde, die zwischen dieselben Elemente eingefligt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.
Die Hochschrénke haben ein MaB von 693 mm, um sich in der Breite
anzugleichen.

600
693

Zwischen Hochschrénken 30 Distanzstiick H H I " "
»
Il 11
|l I

693 30 693 30
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KOMPONENTEN

OBERSCHRANKE

8

HOCHSCHRANKE

-

AUFSATZSCHRANKE

(\/d

MONOLITI & MONOLITI GOLA
HERVORSTEHENDES ELEMENTE

Das vorstehende Element hat eine Tiefe von 645 + Tir.

530 - 530 - =-
693 1416
530 .- - .-
2139

Die Hochschréanke haben Tiefe 575 + Tr.
Hochschrank B. 693 notwendig zur Ausrichtung mit vorstehendes Element.

1110 1110

600 693

Die Aufsatzschrénke haben eine Tiefe von 575 + Tr.

520 520

390 390

600 693 600 693

Ausrichtung von vorstehenden Elementen:

— Aufsatzschrank H. 390 fur vorstehendes Element Ausrichtung mit Hochschrank h
2030

— Aufsatzschrank H. 520 fur vorstehendes Element Ausrichtung mit Hochschrank H.
2160
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MURANO

Das Modell Murano zeichnet sich durch eine Tur mit einem Aluminiumrahmen aus, der

mit gedtztem, Hochglanz und Decor Glas bedeckt ist. Die TUr scheint komplett aus

Glas, dank des dreiseitigen blndigen Rahmens, mit einer kleinen Aluminiumuberstand,
die als Schutz fiir das Glas auf der Greifseite dient, die oben auf den Unterschranken,
unten auf den Oberschranken und seitlich auf den Hochschréanken steht.

Die Griffseite des Rahmens hat flir eine bessere Ergonomie eine Neigung von 45° mit
einem Silikonprofil eingesetzt, um den Halt und die Griffigkeit zu verbessern.

Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 806 mm.

StellftiBe H. 80 — 100 — 120 mm.

MURANO



m MURANO

Das Murano Modell zeichnet sich durch eine Tur mit einem Aluminiumrahmen aus, der
mit geétztem, Hochglanz und Decor Glas bedeckt ist. Die Tur scheint komplett aus
Glas, dank des dreiseitigen blindigen Rahmens, mit einer kleinen Aluminiumiberstand,
die als Schutz fur das Glas auf der Greifseite dient, die oben auf den Unterschranken,
unten auf den Oberschranken und seitlich auf den Hochschréanken steht.

o

mm

8 GEATZTES GLAS

8 HOCHGLANZ GLAS

Artico Magnolia  Grigio Ffeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite
Corda (nur matt) (nur matt)
Bianco 10 Canapa Steppa Juta Visone Creta Terranova  Ciis Brown
(nur matt)

Salvia Muschio Aftereight  Ghiaccio Pervinca Senape Cuoio

C 4 . .
i

Bianco Sahara Amani Amani Marquinia  Ebano

Carrara Grigio Daino
VERFUGBARE
AUSFUHRUNGEN
UND FARBEN DES
RAHMENS

Bianco Bianco Nero Nero Silikon

Rahmen Silikon Rahmen
VERFUGBARE * * * * * | ackiert in den
AUSFUHRUNGEN Farben von Seiten
UND FARBEN VON 282 und 283 dieses
GRIFFMULDEN Handbuchs

Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptk

Lackierungen Lackierungen Lackierungen  Lackierungen
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KOMBINATION GRIFFPROFIL UND GRIFFMULDE

Bianco Silikon Nero Silikon

Nero Rahmen

Bianco Rahmen

Serienmé&Big mit Artico und Bianco 10 Glas wird
der Bianco Rahmen geliefert, auf Anfrage auch @
Chimico oder Nero.

Artico Bianco 10

TURSTRUKTUR MIT GEATZTEM, HOCHGLANZ ODER DECOR GLAS

Flachenblndige Abdeckkappe im

Rahmen versenkt .
Gehartetes Glas St. 4 mm

Lackierung oder Druck

Silikon fur einen

besseren Griff Kratzfester und

unfallverhitender Lack

Aluminiumprofil mit
Schutzvorsprung

INNENSEITE DER TUR AUSSENSEITE DER TUR

20
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MURANO

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

FLACHE GRIFFMULDE Das Modell sieht immer die Unterbau-Griffmulde durch die flache Griffmulde
vor; das Offnen der Tiir wird durch die geneigte Verarbeitung und die
@ Silikonhille erleichtert.

26

Tir

Flache Griffmulde

FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Zum Offnen der unteren Tiren und Auszlige wird die flache Griffmulde montiert.
Bei der Zusammenstellung mit zwei Schubladen und einem Auszug, erfolgt das
Offnen der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.

Die flache Griffmulde kann auch teilweise und nur an einigen Unterschranken
vorkommen.

26 26

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau-und Teilzwischengriffmulde
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MURANO

UNTERSCHRANKE
ABSCHLUSSSEITE
Die Abschlussseite besteht aus einem 12 mm dicken Glas, das durch Metallbolzen am Korpus befestigt wird.
Wand
o — || a—8
o —» |G <8
o
12 e
VERVOLLSTANDIGUNG DER GRIFFMULDE FUR UNTERSCHRANK
Aufstellung der
Abschluss— Griffmulde fiir Eck— Abschluss—
Abdeckkappe Unterschranke Abdeckkappe
cod. BGXG03/04 cod. BGF000 cod. BGXF03/04
- // |
|
ACHTUNG:
Eck-passsttick A in den Eck—Zusammenstellungen wird die

‘ ‘ Zwischengriffmulde durch das Eck-Passstlck

‘ unterbrochen.
oD

Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 806 mm mit Aussparungen oben und dazwischen fur die Unterbringung der Griffmulden, deren Befestigung
mechanisch erfolgt, indem sie durch einfaches Drehen der entsprechenden Haken in der davorliegenden Aluminiumabdeckung verankert werden.
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MURANO
HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN

FLACHE VERTIKALE ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschrénke benétigen zum Offnen der Tiiren eine flache, vertikale
Griffmulde, die zwischen den Hochschranken eingeflgt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.

N 7
FLACHE VERTIKALE ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschrénken und der Abschlussseite wird zum Offnen der
Tur eine abschlieBende, flache, vertikale Griffmulde eingeflgt, die zwischen den
1 @ Elementen einen Abstand von 30 mm bendtigt.

30

6%; BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlnschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschranke eingeflgt werden.

Hinweis: zum Offnen der Tiiren und Ausziige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

%%‘
Flache vertikale Flache vertikale
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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MURANO
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

—— = ] ‘

Abschlussseite
flir

et Hochschrénke
i \:~‘¢T!}__:_:_:__-_-_-_:::
':::j\i————“_‘_’_'_i/‘(_,/ Flache vertikale
ThbeomT Abschlussgrifimulde
Flache vertikale Zwischengriffmulde Flache vertikale Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den

Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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MAT

Das Materia Modell zeichnet sich durch eine minimalistische und strenge Tur aus,
die aus einem schwarzen oder weiBen Aluminiumrahmen besteht, zu dem eine

—HIA

Auswahl spezieller Materialien kombiniert wird. Der Rahmen ist an drei Seiten biindig,
wahrend an der Greifseite ein kleiner Vorsprung angebracht ist, der als Schutz fur das
Ausflhrungspaneel dient. Die Greifseite steht oben auf den Unterschranken, unten auf
den Oberschranken und seitlich auf den Hochschranken. Die Griffseite des Rahmens
hat fUr eine bessere Ergonomie eine Neigung von 45° mit einem Silikonprofil eingesetzt,
um den Halt und die Griffigkeit zu verbessern.

Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 806 mm. StellfiBe H 80 — 100 — 120 mm.
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m MATERIA

Das Modell Materia zeichnet sich durch eine Tur mit einem extrudierten
Aluminiumrahmen aus, auf dem ein Paneel in den folgenden Materialien
aufgebracht wird: Glaks, Terre, Pergamena, Laminat, Fenix, Matte Lackierung,
Hochglanz Lackierung, Metalloptik Lackierung, Olmo Furnier, Laminam und Corian.
Der Rahmen ist an drei Seiten blndig, mit einer kleinen Aluminiumuberstand

an der Greifseite, die als Schutz fur den Front dient; die Greifseite steht oben

auf den Unterschréanken, unten auf den Oberschranken und seitlich auf den

Hochschranken. Die Griffseite des Rahmens ist fUr eine bessere Ergonomie um l_l
45° geneigt, wobei ein Silikonprofil eingesetzt ist, um den Halt und die Griffigkeit zu ~ 20-21
verbessern. mm

o . .

Noce ltalia  Rovere
Cotto

7 LAMINATE
Mailand Tobacco Impero
8 FENX
Bianco Kos  Grigio Grigio
Bromo
8 MATTE
LACKIERUNGEN
Q HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
8 GLAKS

Bianco Visone Grigio reale

222




Q METALLOPTIK

o . . .
Ottone Bronzeo Rame
o . .
Bianco Nero Roma Nero Vite  Terra
Perlescente Germania  Bruciata

Q OLMO FURNIER
horizontale
Maserung
%
Naturale Gesso Tabacco Cenere Fumo Grigio Lava
9 +30%
LAMINAM: LAPIS
KOLLEKTION
Pletra di Ossido Nero Ossido Bruno
Savoia Grigia
Bocclardata
9 +30%
LAMINAM: DECOR
KOLLEKTION
Biamcb Altissimo Noir Desir Matt - Nero Greco
Venato Soft Matt
Touch
9 +20%
CORIAN
Glacier White
VERFUGBARE
AUSFUHRUNGEN
UND FARBEN DES
RAHMENS
Bianco Bianco Nero Nero Silikon
Rahmen Silikon Rahmen
VERFQGBARE * * * * * Lackiert in den
AUSFUHRUNGEN Farben von Seiten
UND FARBEN VON 282 und 283 dieses
GRIFFMULDEN Handbuchs
Matte Hochglanz ~ Calce Metalloptik

Lackierungen Lackierungen Lackierungen  Lackierungen
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MATERIA

UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

FLACHE GRIFFMULDE Das Modell sieht immer die Unterbau-Griffmulde durch die flache Griffmulde
vor; das Offnen der Tiir wird durch die geneigte Verarbeitung und die
@ Silikonhille erleichtert.

26

Tir

Flache Griffmulde

FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Zum Offnen der unteren Tiren und Auszlige wird die flache Griffmulde montiert.
Bei der Zusammenstellung mit zwei Schubladen und einem Auszug, erfolgt das
Offnen der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.

Die flache Griffmulde kann auch teilweise und nur an einigen Unterschranken
vorkommen.

26 26

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau-und Teilzwischengriffmulde
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MATERIA
UNTERSCHRANKE

VERVOLLSTANDIGUNG DER GRIFFMULDE FUR UNTERSCHRANK

Aufstellung der
Abschluss— Griffmulde fir Eck— Abschluss—
Abdeckkappe Unterschrénke Abdeckkappe
cod. BGXG03/04 cod. BGF000 cod. BGXF03/04

Eck—passsttick

x
(&

ACHTUNG:
A in den Eck-Zusammenstellungen wird die

Zwischengriffmulde durch das Eck-Passstlck
unterbrochen.

Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 806 mm mit Aussparungen oben und dazwischen fiir die Unterbringung der Griffmulden, deren Befestigung
mechanisch erfolgt, indem sie durch einfaches Drehen der entsprechenden Haken in der davorliegenden Aluminiumabdeckung verankert werden.
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MATERIA
HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN

FLACHE VERTIKALE ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschrénke benétigen zum Offnen der Tiiren eine flache, vertikale
Griffmulde, die zwischen den Hochschranken eingeflgt wird.
Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.

N 7
FLACHE VERTIKALE ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschrénken und der Abschlussseite wird zum Offnen der
Tur eine abschlieBende, flache, vertikale Griffmulde eingeflgt, die zwischen den
1 @ Elementen einen Abstand von 30 mm bendtigt.

30

6%; BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlnschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschranke eingeflgt werden.

Hinweis: zum Offnen der Tiiren und Ausziige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

%%‘
Flache vertikale Flache vertikale
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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MATERIA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

—— = ] ‘

Abschlussseite
flir

et Hochschrénke
i \:~‘¢T!}__:_:_:__-_-_-_:::
':::j\i————“_‘_’_'_i/‘(_,/ Flache vertikale
ThbeomT Abschlussgrifimulde
Flache vertikale Zwischengriffmulde Flache vertikale Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den

Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

= =)

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe
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—H

Beim Modell Presa wird die Arbeitsplatte mit 45° gefrast und lasst an der Frontseite
6 mm, die 26 mm dicke Tur hingegen wird auf der Griffseite gefrast und vereint so
Ergonomie und Leichtigkeit. In den Raum zwischen der Tur und der Arbeitsplatte wird
eine flache Griffmulde zum Offnen der Tir integriert, sodass zwischen der Tir und der
Arbeitsplatte ein schéner Kontrast entsteht. Der Korpus besteht aus Seitenwanden
H. 806 mm mit einer Aussparung oben und eventuell dazwischen flr die Griffmulde,
deren Befestigung mechanisch erfolgt, indem sie durch einfaches Drehen der
entsprechenden Haken in der davorliegenden Aluminiumabdeckung verankert
werden. FiBe H 80 — 100 — 120 mm.

—oA
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H PRESA

Die Tur des Modells Presa wird auf der Griffseite gefrast um ihr Leichtigkeit zu vermitteln
und um einen bessere Griff zu ermdglichen.

Die Turen sind aus Holzwerkstoff- oder MDF-Platten, Starke 26 mm, mit geringer
Formaldehydemission, Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI und CARB P2
hergestellt.

Tur und Griffmulde sind in den nachfolgend aufgeflihrten Ausfiinrungen erhéltlich.

L

26 mm

3 MATTE
LACKIERUNGEN
LACKIERUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER NACH
NCS FARBMUSTER
7 FARBIGE =
EICHENFURNIER horizontale
Maserung
%
Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone
7 DURCHGANGIGES I I|
FURNIERBILD (¥ i:
|" s vertikale
|1 l ] Maserung
Rovere Olmo Noce
Termotrattalo  Spiancato  Tecnico
VERFQGBARE * * * Lackiert in den
AUSFUHRUNGEN Farben von Seiten
UND FARBEN VON 282 und 283 dieses
GRIFFMULDEN Handbuchs

Meatte Hochglanz
Lackierungen  Lackierungen
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DURCHGANGIGES

FURNIERBILD
Mit Furnier hergestellt, das aus demselben Stamm stammt und durch sorgféaltige Auswahl, aufgrund Ubereinstimmender Farbe und Faserung

zusammengestellt wird. Sie werden auf Holzwerkstoff-Platten mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI
und CARB P2. Verfugbar in Rovere Termotrattato, Olmo Sbiancato und Noce Tecnico. Die Kantenstérke betragt 20/10.

Zusammenstellung Beispiel mit durchgéngigem Furnierbild

@ Die Ausfiihrungen mit durchgéangigem Furnierbild erfordern eine Mindest
Entwicklung von 5 Quadratmetern Flache der Platten, ansonsten ist ein Aufpreis

von € 700 erforderlich (Code CZ517)

PRESA



PRESA
UNTERSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN UNTERSCHRANKEN

FLACHE GRIFFMULDE Das Modell sieht immer die Unterbau-Griffmulde durch die flache Griffmulde
vor; das Offnen der Tiir wird durch die Frasung im oberen Teil erleichtert.

26

Tir

Flache Griffmulde

FLACHE ZWISCHENGRIFFMULDE Zum Offnen der unteren Tilren und Ausziige wird die flache Griffmulde mont
und in der Griffseite wird die Frasung realisiert.

Bei der Zusammenstellung mit zwei Schubladen und einem Auszug, erfolgt
Offnen der zweiten Schublade dank der Offnung der Tiir auf der Unterseite.

vorkommen.

26

Unterbau-Giriffmulde Unterbau-und Zwischengriffmulde Unterbau-und Teilzwischengriffmulde
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das

Die flache Griffmulde kann auch teilweise und nur an einigen Unterschranken

26




PRESA
UNTERSCHRANKE

ABSCHLUSSSEITE

VERARBEITUNG DER SEITENWAND Die Tur am &uBersten Ende der Komposition kann, zusammen mit der
Seitenwand, 45° abgerundet werden, um eine Einheit zu erzielen.

SEITENWAND UND TUR Die Frasung in der Arbeitsplatte und der Oberseite der Tur schaffen den Platz
fUr den Giriff. Die Verarbeitung der Arbeitsplatte erfolgt auch seitlich und auch
die Seitenwande werden gleich bearbeitet wie die Turen.

Das Ergebnis ist die Leichtigkeit einer beinahe ,schwebenden® Arbeitsplatte.

SRR

Q ACHTUNG NICHT MOGLICH
Beim Offnen stért die Tur mit der Seitenwand
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PRESA

UNTERSCHRANKE

ABSCHLUSSSEITE

Die Abschlussseite ist ein 26 mm dickes Paneel, das, wo es notwendig ist, den seitlichen Abschluss des Unterschranks garantiert; sie wird ohne
Aussparungen realisiert, um den Kopf der Griffmulde zu verbergen und kann so auBen der ganzen Kiche entlang laufen.

Wand Inselelement Doppelinselelement

]

Abschlussseite mit Griffmulde

Tar

Abschlussseite mit Griffmulde

MONTAGE DER ECK-GRIFFMULDE

Aufstellung der ACHTUNG:
Griffmulde fir Eck— in den Eck-Zusammenstellungen wird die

Unterschrénke Zwischengriffmulde durch das Eck-Passstlick
cod. BGF0O00 unterbrochen.

ek
@
I
% ECK_paSSStUCk

o)
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PRESA

VERARBEITUNG DER ARBEITSPLATTE

Die besondere Form der Arbeitsplatte erweitert den Platz fur die Offnung.

ARBEITSPLATTE

—
/ e 20/22

26

R
R

26

20
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PRESA

HOCHSCHRANKE

AUFSTELLUNG DER GRIFFMULDEN AUF DEN HOCHSCHRANKEN

FLACHE VERTIKALE ZWISCHENGRIFFMULDE Die Hochschranke bendtigen zum Offnen der Tiiren eine flache, vertikale
Griffmulde, die zwischen den Hochschranken eingeflgt wird.
@ Jede vertikale Griffmulde braucht 30 mm Abstand zwischen den Elementen.

FLACHE VERTIKALE ABSCHLUSSGRIFFMULDE Zwischen den Hochschrénken und der Abschlussseite wird zum Offnen der
TUr eine abschlieBende, flache, vertikale Griffmulde eingefligt, die zwischen den
Elementen einen Abstand von 30 mm bendtigt.

30

BEISPIELE FUR ZUSAMMENSTELLUNGEN

Je nach dem gewlinschten Aussehen kann die Griffmulde auch zwischen alle
Hochschrénke eingefligt werden.

Hinweis: zum Offnen der Tiiren und Ausziige muss immer eine vertikale
Griffmulde vorhanden sein.

— —=

Flache vertikale Flache vertikale
Zwischengriffmulde Abschlussgriffmulde
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PRESA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKEN MIT UNTERSCHRANK

Beispiele

—

Flache vertikale Zwischengriffmulde

Abschlussseite
flir
Hochschrénke

S )ﬁ/

Flache vertikale
Abschlussgriffmulde

Flache vertikale Abschlussgriffmulde

OBERSCHRANKE

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.
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~=OFL

Die Tur des Modells Profili ist von einem Metallprofil eingerahmt, das die vertikalen
Réander der Front sowie die Oberseite verkleidet, um dem Entwurf so Eleganz und den
Eindruck ausgereifter Technik zu vermitteln. Die geringere Dicke der Front-Oberseite
schafft den Raum zum Offnen und eliminiert so hervorstehende Griffe. Der Korpus
besteht aus Seitenwanden H. 780 mm. StellfiBe H 80 — 100 — 120 mm.

[}
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PROFILI

Das Modell Profili wird durch die Tur mit einem Metallprofil gekennzeichnet,
das die vertikalen Rander der Front sowie die Oberseite verkleidet, um der
Kuche so Eleganz und den Eindruck ausgereifter Technik zu vermitteln. Die
geringere Dicke der Front-Oberseite und den oberen Profil schafft den Raum
zum Offnen und jede hervorstehenden Griff eliminiert. Der Korpus besteht
aus Seitenwanden H. 780 mm. FuBe H. 80 - 120 mm.

L

26 mm

6 MATTE
LACKIERUNGEN
LACKIERUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia
(nur matt)

Avio

Nero Bianco 10 Canapa
Timo Muschio Aftereight

Nk

Ghiaccio Pervinca Senape Cuoio RAL ODER NACH
NCS FARBMUSTER
8 FARBIGE -
EICHENFURNIER horizontale
Maserung
%
Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone
8 DURCHGANGIGES | .|
FURNIERBILD | |‘;L
|‘ ) vertikale
JH ] Maserung
Rovere Olmo Noce
Termotrattalo  Spiancato  Tecnico
AUSFUHRUNGEN
DES PROFILI _ _
PROFILS _ paal mal . paal maal
Edelstanl Brill Eloxiert  Brunito Metalloptik Metalloptik Metalloptik
Eloxiert Eloxiert Lackierungen  Lackierungen  Lackierungen
Ottone Bronzeo Rame
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DURCHGANGIGES

FURNIERBILD
Mit Furnier hergestellt, das aus demselben Stamm stammt und durch sorgféaltige Auswahl, aufgrund Ubereinstimmender Farbe und Faserung

zusammengestellt wird. Sie werden auf Holzwerkstoff-Platten mit geringer Formaldehydemission in Klasse “E1” (Norm EN 16516), TSCA Tit.VI
und CARB P2. Verfugbar in Rovere Termotrattato, Olmo Sbiancato und Noce Tecnico. Die Kantenstérke betragt 20/10.

Zusammenstellung Beispiel mit durchgéngigem Furnierbild

@ Die Ausfiihrungen mit durchgéangigem Furnierbild erfordern eine Mindest
Entwicklung von 5 Quadratmetern Flache der Platten, ansonsten ist ein Aufpreis

von € 700 erforderlich (Code CZ517)
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PROFILI
UNTERSCHRANKE

OFFNUNG Das Modell Profili erméglicht, dank seiner speziellen Verarbeitung der Tur, einen
sicheren Griff und ein leichtes Offnen der Tiiren und Ausziige. Die unteren Aus-
ziige kdnnen alternativ mit einer Druckschnapper-Offnung ausgestattet werden.

[ 3
27
-
—
Profil Profili
EXPLOSIONSANSICHT DER TUR Das seitliche und obere Profil umrahmen auch die Tur mit Druckschnapper—

Offnung.
Die Profile konnen drei Metallausfihrungen haben und auf der folgenden Seite
sind die Verbindungen letzterer mit 3 Fronttypen dargestellt.

AUSFUHRUNGEN 0,2
DES PROFILI o

i PROFILS ) |
\ o

| || Stahl Brill Eloxiert  Brunito
14 Eloxiert Eloxiert

Iy
\ -
Metalloptik

Lackierungen
I Siehe Handbuch auf Seite 27

Profili Seitenprofil

—
1 H PU
pUSH
Unterschrank mit Einzeltdr Unterschrank mit Auszigen Unterschrank mit unteren Auszigen und

Druckschnapper-Offnung

242



PROFILI

UNTERSCHRANKE

FARBVARIANTEN

BRILL UND HOCHGLANZ BRILL UND MATT

STAHL UND HOLZ STAHL UND HOCHGLANZ STAHL UND MATT

BRUNITO UND HOLZ BRUNITO UND HOCHGLANZ BRUNITO UND MATT

METALLOPTIK LACKIERUNG UND HOLZ '\H/'g?ﬁéﬁgg LACKIERUNG UND METALLOPTIK LACKIERUNG UND MATT

FERTIGE SEITENWAND

Der Entwurf der Kiche Profili beinhaltet keine Abschlussseite, sondern eine
Beschichtung oder Lackierung der Seite des Unterschranks; so fallen die
Eleganz und ausgereifte Technik dieses Modells ins Auge und die Metallprofile
bleiben sichtbar.
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PROFILI
HOCHSCHRANKE

ZUSAMMENSTELLUNGEN VON TUREN

Die Hochschranke kénnen je nach Modul folgende Ausfilhrungen haben: eine durchgehende Tiir mit der Verarbeitung zur Offnung auf einer
Zwischenhohe, zwei Turen mit nebeneinander liegender Verarbeitung, oder eine Tur mit Verarbeitung und die obere mit Drickschnappersystem.

Durchgehende Tur Doppeltiir Doppeltirr, die Offnung dgr oberen Tur
ist mit Druckschnapper-Offnung



OBERSCHRANKE

Offnung mit re/li
Flageltdiren

=

Offnung mit Klapptdir

PROFILI
OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschranke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflihrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugelttren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschrénke mit Klapptiiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tur und mit gedémpftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit
Falttiren

=i

Standardgriffmulde flr Oberschrank Griffmulde fiir Oberschrank mit LED-Licht

Offnung mit LT

Hochliftklappe

In das Aluminiumprofil kann fUr eine gleichmaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.
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A s ld RS SE RS SRS EEEERERRERAN

Das Modell Vela zeichnet sich durch die besondere Verarbeitung der Tur aus, die von
einer innovativen Maschine mit 5 Achsen hergestellt wird, die die Front bearbeitet,
indem sie eine bis zur Offnung hin kontinuierlich tiefer werdende Oberflache realisiert.
Der Korpus besteht aus Seitenwanden H. 780 mm. StellfiBe H. 80 — 100 =120 mm.

i

R AR R R RN RN RN RN RN AN RERERNN

I

VELA
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h VELA

Die Tur des Modells Vela zeichnet sich durch ihre besondere Verarbeitung,
besagter geschnitzter Tur, aus, die von einer innovativen Maschine mit 5
Achsen hergestellt wird, die die Front bearbeitet, indem sie eine bis zur
Offnung hin kontinuierlich tiefer werdende Oberflache realisiert.

S

Die Turen werden aus MDF-Platten, Dicke 26 mm, mit geringer
Formaldehydemission, Klasse “E1” produziert.

Die Tur ist in den nachfolgend aufgefuhrten AusfUhrungen erhaltlich. 26 mm
MATTE
LACKIERUNGEN

7 HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio Pervinca Avio Cuoio

ey

RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
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VELA

UNTERSCHRANKE

VERARBEITUNG DER TUR Das Modell Vela erméglicht, dank seiner speziellen Verarbeitung der TUr, einen
sicheren und in die Front integrierten Giriff.

35

Front

GEKOPPELTE ZUSAMMENSETZUNG Die Tur des Modells Vela wurde mit dem geschnitzten Griff auf nur einer Seite
der Front entworfen was ihre Geometrie unterstreicht und um verschiedenen
Zusammenstellungsmadglichkeiten zu erméglichen.

=3
e e I L i
Geschnitzte Tdr Tur mit durchgehendem Griff Ttr mit durchgehendem Giriff Geschnitzte Ttr

und geschnitzter Tar
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VELA

KOMBINATION VON TUREN

GEKOPPELTE ZUSAMMENSETZUNG

GESCHNITZTE UND DURCHGEHENDE

GESCHNITZTE

251

VELA



VELA
HOCHSCHRANKE

DURCHGEHENDE TUR

Die Hochschréanke kénnen je nach Modul folgende
Ausflihrungen haben: eine durchgehende Tur mit dem
geschnitzten Griff auf einer Zwischenhdhe oder zwei Turen,
die untere mit einem geschnitzten Griff und die obere mit einer
versteckten Nische, die das Offnen ermdglicht.

KOMBINATION VON HOCHSCHRANKE

Beispiele

Kombination mit Doppeltcr

252

DOPPELTUR

Die Hochschranke mit zwei Tlren haben den sichtbaren,
geschnitzten Griff an der unteren Tur; an der oberen Tur wird
zum Offnen eine versteckte Nische eingearbeitet.

Kombination mit durchgehender Tir



VELA
HOCHSCHRANKE UND OBERSCHRANKE

ANORDNUNG DER GESCHNITZTEN TUREN

Beispiele
L ] L , Il___‘|l___‘| I___‘|l___'|I Il___'|l___'|I Il___'|l___'|I
mit mit
Li Re Li Re Li durchgehendem | durchgefiendem | e, Li Re Li Re
Grif Grif
Geschnitzte durchgehende Tir Doppelttir mit durchgehendem Griff Geschnitzte Doppelttir
OBERSCHRANKE

Die Unterseite der Oberschréanke ist mit einer geformten Griffmulde aus
pulverbeschichtetem Aluminium in Grigio V86 Ausflhrung ausgestattet, die von den
Fronten verdeckt ist und das Offnen der Tiiren ohne Griffe ermdglicht.

Diese Griffmulde ist bei Oberschranken mit Flugeltren, Faltttren, Klappttren und
Hochliftklappen vorhanden. Das Offnen der Hochschranke mit Klappttiren wird durch
ein System von Metallarmen mit einstellbarer Friktion entsprechend dem Gewicht der
Tar und mit gedampftem SchlieBen geregelt.

Offnung mit re/li Offnung mit
Flageltdren Falttdren

=i =

Standardgriffmulde fir Oberschrank Griffmulde flir Oberschrank mit LED-Licht

I +

In das Aluminiumprofil kann flr eine gleichméaBige Beleuchtung der Arbeitsplatte auf
Wunsch eine LED-Leiste eingebaut werden.

Offnung mit Klapptdr Offnung mit
Hochliftklappe

253

VELA



VELA

ZUSAMMENSTELLUNGEN

ZUSAMMENSTELLUNGEN VON KUCHEN

Die Zusammenstellung kombiniert
geschnitzte Turen, die verschiedene
Kombinationsmaoglichkeiten anbieten.

Die Zusammenstellung kombiniert
geschnitzte Turen mit durchgehenden
Turen, die verschiedene
Kombinationsmaoglichkeiten anbieten.

Die Zusammenstellung kombiniert
geschnitzte Turen mit durchgehenden
Turen, die verschiedene
Kombinationsméglichkeiten anbieten.

254




MODULE VON GESCHNITZTEN UND DURCHGEHENDEN TUREN

TYP

ELDOM

ELDOM

L—-—1

L——2

L——1

|

r—-——1

L-—1

L—-—1

L-—1

VELA

TUREN
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ARBEITSPLATTEN

TIEFEN

sichtbare Vorderkante

fiir fiir fiir
Modell Unterschrénke Unterschrénke Unterschréanke

mit Seitenwand | mit Seitenwand | mit Seitenwand
T. 575 T. 675 T.775
Crea 603 703 803
Goccia 603 703 803
Linea 603 703 803
Tecna 603 703 803
Petra 603 703 803
Amica 603 703 803
Memo 603 703 803
Monoliti 603 703 803
Murano 603 703 803
Materia 603 703 803
Presa 616 716 816
Profili 607 707 807
Vela 607 707 807
sichtbare Vorderkante + Hinterkante
fiir Unterschranke mit Seitenwand fiir Unterschranke mit Seitenwand fiir fiir
, T LT | e | s
Tiir auf der Riickseite | Riickwandpaneel St. 12| Tiir auf der Riickseite | Riickwandpaneel St. 12 T. 575+350 T. 575+575

Crea 631 615 731 715 981 1206
Goccia 631 615 731 715 981 1206
Linea 631 615 731 715 981 1206
Tecna 631 615 731 715 981 1206
Petra 631 615 731 715 981 1206
Amica 631 615 731 715 981 1206
Memo 631 615 731 715 981 1206
Monoliti 631 615 731 715 981 1206
Murano 631 615 731 715 981 1206
Materia 631 615 731 715 981 1206
Presa 657 628 757 728 1007 1232
Profili 639 619 739 719 989 1214
Vela 639 619 739 719 989 1214

AUSFUHRUNGEN



ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE

AUS BASE

LAMINAT
Latte Vanilla
Piasentina
Bianco Natura
effetto effetto
Muro Muro

123

m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

Crigetto Toffee
Tortora Terra
effetto effetto
Muro Muro

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

9

A

N.B.: Bei 19 mm Stérken wird die Verwendung von Stltzen
empfohlen.

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE

340
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN
ARBEITSPLATTE
AUS PLUS
LAMINAT

Bianco Grigio Etna  Grigio Grafite

123
m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

ARBEITSPLATTE MIT 19 N.B.: Bei 19 mm Starken wird die Verwendung von Stiitzen
GERADER KANTE empfohlen.

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE 40

A Maximale Abmessungen 4180X1280 mm

AUSFUHRUNGEN



ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE
AUS OMNIA
LAMINAT

* Aufgrund der
besonderen Art der
Oberflachenausflihrung
kann es poliert werden

123

Malta Malta Malta Ruggine Corten
Bianca Grigia Canapa
Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino * Kaspio
Bianco Bianco Oro
% Kaspio ¥ Tobacco Stone Nero *¥ Impero

Argento Brown Ardesia
) |

i

| |

| A
Rovere Rovere Rovere

California Monet Slavonia

m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

2 _ J20

-

NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stutzen
unter der Arbeitsplatte, bei 20 mm Stérken
wird die Verwendung von Stitzen empfohlen

ARBEITSPLATTE MIT 30°
KANTE

2

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE
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ARBEITSPLATTE
AUS OMNIA
UNICOLOR

* Aufgrund der
besonderen Art der
Oberflachenausflihrung
kann es poliert werden

# Farbunterschiede zwischen
Unicolor und Laminat

123

# Stone # Calacatta Kandia

ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

# Malta # Malta Melta Ruggine Corten
Bianca Grigia Canapa

Yule Bianco Mailand Botticino ¥ Kaspio  Stone Yule Grigio
Bianco Bianco Oro Cemento
% Kaspio % Tobacco Stone Nero *¥ Impero
Argento Brown Ardesia
h:-| i '
| |
Rovere Rovere Rovere
California Monet Slavonia

m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

2 ]2

-

NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stitzen
unter der Arbeitsplatte, bei 20 mm Stérken
wird die Verwendung von Stltzen empfohlen

ARBEITSPLATTE MIT 30°
22
e _
INTEGRIERTES . 340 x T. 400 MODELL MIT INSPIZIERBAREM BODEN
SPULBECKEN AUS 400 x T. 400 C/Geke;vnszichzet ?’L;;’Ch Se/tendunz éb/auf/deck%/ in
ler gleichen Ausfuhrung wie die Arbeitsplatte. Der
UNICOLOR -500xT. 400 Edelstahlboden garantiert eine hygienische und leicht
- 740xT.400 2y reinigende Oberfische. Es ist mit Uberlauf und

Abfluss ausgestattet.

Tiefe 200 mm
INTEGRIERTES . 340 x T. 400 EDELSTAHLMODELL MIT AUSGESTELLTEM RAND
SPULBECKEN AUS 400 x T. 400 Es besteht volisténdig aus Ede/stah/ und ze/chnetv sich
EDELSTAHL MIT 500 xT. 400 durch das elegante, patentierte, ausgestellte Profil aus.

AUSGESTELLTEM RAND

Es ist mit einem Uberlauf und Abfluss ausgestattet.

pEln

. 740 x T. 400
Tiefe 195 mm
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE ]
AUS LAMINAT

FENIX MIT

UNICOLOR KANTE S

Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde
Efeso Arizona Antrim Comodoro
Rosso Blu Fes Grigio Cacao Nero

Jaipur Bromo QOrinoco

123
m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

ARBEITSPLATTE MIT 12
GERADER KANTE : 20 40

NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stitzen unter der Arbeitsplatte, bei
20 mm Stérken wird die Verwendung von Stltzen empfohlen

ARBEITSPLATTE MIT 30°
22
P -

HALBINSEL MODUL MIT

GERADER KANTE
60
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE
AUS FENIXCOLOR

Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde
Efeso Arizona Antrim Comodoro

Rosso Blu Fes Grigio Cacao Nero

Jaipur Bromo Orinoco

123
m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

ARBEITSPLATTE MIT 12
GERADER KANTE : 20 40

c NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stitzen unter der Arbeitsplatte, bei
20 mm Stérken wird die Verwendung von Stltzen empfohlen

ARBEITSPLATTE MIT 30 ) 22

KANTE
INTEGRIERTES . 340 x T. 400 MODELL MIT INSPIZIERBAREM BODEN
SPULBECKEN AUS 400 x T. 400 Gekennzeichnet durch Seiten und Ablaufdeckel in
der gleichen AusfUhrung wie die Arbeitsplatte. Der
UNICOLOR -500xT. 400 Edelstahlboden garantiert eine hygienische und leicht
-740xT.400 7 reinigende Oberfische. Es ist mit Uberlauf und
Abfluss ausgestattet.
Tite 200 rm D—
INTEGRIERTES . 340 x T. 400 EDELSTAHLMODELL MIT AUSGESTELLTEM RAND
SPULBECKEN AUS 400 X T. 400 Es besteht volisténdig aus Edelstahl und zeichnet sich
durch das elegante, patentierte, ausgestellte Profil aus.
EDELSTAHL MIT -500xT. 400 Es ist mit einem Uberlauf und Abfluss ausgestattet.
AUSGESTELLTEM RAND . 740 x T. 400

Tiefe 195 mm T T —

INTEGRIERTES
SPULBECKEN AUS FENIX

. 500 x T. 400 FENIX INTEGRATED SINK

720 x T. 400 Die FENIX Kitchen Sinks Kollektion ist eine elegante
und harmonische Lésung, die Leistung und Asthetik
kombiniert, Die 14 verflgbaren Farben fir die Spule
passen perfekt zu den FENIX Farben und ermdglichen
eine chromatische Harmonisierung zwischen
Arbeitsplatte und Spule.

Tiefe 198 mm
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTEN AUS
OMNIA STRATIFICATO

Tobacco Impero
Malta Malta
Bianca Grigia

123
m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

Stone Nero
Brown Ardesia
Malta Botticino
Canapa

ARBEITSPLATTE MIT 12
GERADER KANTE
c NB: Stérke 12 mm nur mit
Unterbau-Stutzen
INTEGRIERTES B. 340 x T. 400 MODELL MIT INSPIZIERBAREM BODEN
SPULBECKEN AUS B. 400 x T. 400 Gekennzeichnet durch Seiten und Ablaufdeckel in
der gleichen Ausfihrung wie die Arbeitsplatte. Der
UNICOLOR B. 500 xT. 400 Edelstahlboden garantiert eine hyg/enfsche und leicht
B. 740 x T. 400 2u reinigende Oberfldche. Es ist mit Uberiauf und
Abfluss ausgestattet.
Tiefe 200 mm I I
INTEGRIERTES B. 340 x T. 400 EDELSTAHLMODELL MIT AUSGESTELLTEM RAND
SPULBECKEN AUS B. 400 x T. 400 Es besteht vollstédndig aus Edelstahl und zeichnet sich
durch das elegante, patentierte, ausgestellte Profil aus.
EDELSTAHL MIT B. 500 xT. 400 Es ist mit einem Uberiauf und Abfluss ausgestattet.
AUSGESTELLTEM RAND B. 740 x T. 400
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Tiefe 195 mm
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ARBEITSPLATTEN
AUS FENIX
STRATIFICATO

123

ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

Bianco Kos Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur

Grigio Cacao Nero

Bromo Orinoco

m Maximale Abmessungen 4180x1280 mm

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

12

NB: Starke 12 mm nur mit
Unterbau-Stltzen

INTEGRIERTES
SPULBECKEN AUS
UNICOLOR

INTEGRIERTES
SPULBECKEN AUS
EDELSTAHL MIT

AUSGESTELLTEM RAND

INTEGRIERTES

SPULBECKEN AUS FENIX

. 340 x T. 400 MODELL MIT INSPIZIERBAREM BODEN

400 x T. 400 Gekennzeichnet durch Seiten und Ablaufdeckel in
500 x T. 400 der gleichen AusfUhrung wie die Arbeitsplatte. Der

' ) Edelstahlboden garantiert eine hygienische und leicht

- 740 xT. 400 zu reinigende Oberfidche. Es ist mit Uberfauf und

Abfluss ausgestattet.

. 340 x T. 400 EDELSTAHLMODELL MIT AUSGESTELLTEM RAND

400 x T. 400 Es besteht vollsténdig aus Edelstahl und zeichnet sich
500 x T. 400 durch das e/ega/j(e, patentierte, ausgestellte Profil aus.

' ) Es ist mit einem Uberlauf und Abfluss ausgestattet.

. 740 x T. 400

Tiefe 195 mm 1 r

Tiefe 200 mm

B. 500 x T. 400 FENIX INTEGRATED SINK

B. 720 x T. 400 Die FENIX Kitchen Sinks Kollektion ist eine elegante
und harmonische Lésung, die Leistung und Asthetik
kombiniert. Die 14 verflgbaren Farben fir die Splile
passen perfekt zu den FENIX Farben und ermdglichen
eine chromatische Harmonisierung zwischen
Arbeitsplatte und Spule.

Tiefe 198 mm
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE AUS
BASE AGGLOMERAT

HOCHGLANZ

SETA Aosta Salento Monviso Dolomite Vesuvio

123
m Maximale Abmessungen 3020x1380 mm

ARBEITSPLATTE MIT 20 N.B.: Bei 20 mm Stérken wird die Verwendung von Stitzen
GERADER KANTE empfohlen.
ARBEITSPLATTE MIT 30°
20

v -
ARBEITSPLATTE
AUS DELUXE
AGGLOMERAT
’;OCHGLANZ Impero Impero Concrete

ETA meringa Nero Grigio

123
m Maximale Abmessungen 3020x1380 mm
ARBEITSPLATTE MIT 20 N.B.: Bei 20 mm Starken wird die Verwendung von Stiitzen
GERADER KANTE empfohlen.

ARBEITSPLATTE MIT 30°
20
el _

ARBEITSPLATTE
AUS DELUXE
AGGLOMERAT

HOCHGLANZ

SETA Serena

123
m Maximale Abmessungen 3020x1380 mm

ARBEITSPLATTE MIT 12 20

GERADER KANTE
A NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stitzen

ARBEITSPLATTE MIT 30°
20
P _
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN
ARBEITSPLATTE AUS
MARMOR ~p
HOCHGLANZ .

Bianco Collemandina Pietra Grey  Portoro Calacatta
Carrara Imperiale Vagli Oro

123
M Maximale Abmessungen 2500x1300 mm

ARBEITSPLATTE MIT
20
GERADER KANTE N 30

c N.B.: Bei 20 mm Starken wird die
Verwendung von Stltzen empfohlen.

ARBEITSPLATTE MIT 30 ) 20

KANTE

269
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE
AUS LAMINAM

123

LAMINAM: LAPIS KOLLEKTION

Pietra di Ossido Ossido
Savoia Nero Bruno
Crigia

Bocciardata

LAMINAM: DECOR KOLLEKTION

Noir Desir ~ Nero Greco
Matt Matt

Bianco
Altissimo
Venato Soft
Touch

m Maximale Abmessungen 3200x1600 mm

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

12

e

NB: Starke 12 mm nur mit
Unterbau-Stlutzen

ARBEITSPLATTE KANTE MIT

NUT E 48

INTEGRIERTES B. 340 x T. 380

SPULBECKEN B. 400 x T. 380
B. 450 x T. 380
B. 740 x T. 380
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN
ARBEITSPLATTE AUS

Bianco Nero Roma Nero Vite  Terra
Perlescente Germania  Bruciata

123
m Maximale Abmessungen 3600x1300 mm

ARBEITSPLATTE MIT 12
GERADER KANTE : 20 40

e NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stitzen
unter der Arbeitsplatte, bei 20 mm Stérken
wird die Verwendung von Stitzen empfohlen

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE 40
60
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE
AUS CORIAN

123

Antarctica  Dune Prima Silver Birch  Cocoa Cocoa

m Maximale Abmessungen 3600x1300 mm

Prima Brown

Carbon Cosmos Gravel
Concrete  Prima

Glacier
White

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

R

20

NB: Starke 12 mm nur mit Unterbau-Stitzen
unter der Arbeitsplatte, bei 20 mm Starken
wird die Verwendung von Stltzen empfohlen

e

ARBEITSPLATTE KANTE MIT
NUT

==

ARBEITSPLATTE MIT 30°
KANTE

2

INTEGRIERTES
SPULBECKEN

272

ABGERUNDETES
SPULBECKEN
B. 160 x T. 350
B. 267 xT. 318
B. 399 x T. 399
B. 440 x T. 340

RECHTECKIGES
EINZELSPULBECKEN
B. 400 x T. 400

B. 700 x T. 400

RECHTECKIGES

DOPPELSPULBECKEN
B. 734 xT. 423



ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE AUS
GEATZTEM GLAS
ARBEITSPLATTE AUS

HOCHGLANZ GLAS Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero

Corda (nur matt) (nur matt)

Bianco 10 Canapa Steppa Juta Visone Creta Terranova ~ Giis Brown
(nur matt)

Salvia Timo Muschio Aftereight  Ghiaccio Pervinca Avio Senape Cuoio

123
m Maximale Abmessungen 4380x1380 mm

ARBEITSPLATTE MIT 12

GERADER KANTE
NB: Starke 12 mm nur mit
Unterbau-Stlutzen

ARBEITSPLATTE AUS .
DECOR GLAS
L

Bianco Sahara Amani Amani Marquinia  Ebano
Carrara Grigio Daino

123
m Maximale Abmessungen 4380x1380 mm

ARBEITSPLATTE MIT ] 13

GERADER KANTE
NB: Starke 13 mm nur mit
Unterbau-Stutzen

273

AUSFUHRUNGEN



ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE AUS
EDELSTAHL AX

Satin Stahl  Vintage
Stahl

123
m Maximale Abmessungen 4300x1450 mm

ARBEITSPLATTE MIT
13
GERADER KANTE : 20 40

60

Q NB: Starke 13 mm nur mit Unterbau-Stitzen
unter der Arbeitsplatte, be 20 mm Stérken
wird die Verwendung von Stttzen empfohlen

ARBEITSPLATTE AUS
EDELSTAHL BZ

Satin Stahl

123
m Maximale Abmessungen 4000x1200 mm

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE

—_——6

Q NB: Starke 6 mm, nur mit
Unterbau-Stitzen

ARBEITSPLATTE AUS
EDELSTAHL BZ

Satin Stahl  Ice Stahl

123
m Maximale Abmessungen 4000x1200 mm

ARBEITSPLATTE MIT : ] 20 Q NB: Starke 20 mm, die
GERADER KANTE 40 Verwendung von Stitzen wird

empfohlen
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN
DEKOR ARBEITSPLATTE == ot
. . :T—_‘-;——-ﬁ Maserung
—-—--__-.

Larice Larice Nero Rovere
Bistro Badia

123
m Maximale Abmessungen 2680X2050 mm

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE 40

ARBEITSPLATTE AUS

EXTRA LAMINAT norizontale
Maserung
%

Mica Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce
Argento Chiaro Caldo Scuro

horizontale
Maserung
%

Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Natura Cenere Tabacco

123
m Maximale Abmessungen 2800x2070 mm

ARBEITSPLATTE MIT
GERADER KANTE 36
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ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE AUS

HOLZ : horizontale
Maserung

%
Rovere Olmo Noce Rovere Rovere Rovere Rovere
Temotrattalo  Spiancato  Tecnico Nodato Nodato Nodato Nodato
Naturale Caramel Argilla Scuro

123
M Maximale Abmessungen 2980X1180 mm

HALBINSEL MODUL MIT

GERADER KANTE
60

ARBEITSPLATTE AUS
OLMO FURNIER

horizontale
Maserung
Y

Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo  OImo OImo Lava
Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio

123
M Maximale Abmessungen 2980X1180 mm

HALBINSEL MODUL MIT

GERADER KANTE 40 60

276



ARBEITSPLATTEN UND HALBINSEL MODULE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ARBEITSPLATTE AUS

FARBIG LACKIERTE horizontale

EICHE FURNIER Maserung
%

Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone

123
m Maximale Abmessungen 2980X1180 mm

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE
60
ARBEITSPLATTE AUS E_;:
MASSIVHOLZ B horzontale
ﬁ Maserung
==

Memory Quercia
wood Tavolato

123
m Maximale Abmessungen 2500X1250 mm

HALBINSEL MODUL MIT
GERADER KANTE 51
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RUCKWANDE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

MELAMIN
Stéarke:
18
Magnolia  Gris
DEKOR BT,
Pl
Starke: B
12-22 LRS!
Latte Grigetto Toffee Piasentina
Larice Larice Rovere Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Badia Bianco Natura Tortora
EXTRA DEKOR
Stéarke:
22
Mica Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Argento Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco
Fiir die Noce und Eucalipto Ausfilhrungen ist die 12 mm Stérke aus EXTRA LAMINATE erhaltlich
PLUS DEKOR PERGAMENA
Stéarke: Stéarke:
12 -22 12-22
Bianco Grigio Etna Grigio Noce ltalia  Rovere
Grafite Cotto
TECC LACKIERUNGEN
Stéarke:
22
Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13
LAMINATE . -
- [
Stérke: é‘
12 -22 | " »
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
)
[
'. } |
| A
Kaspio Oro Yule Grigio  Kaspio Tobacco Stone Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia
FENIX
Stéarke:
12-22
Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur
Grigio Cacao Nero
Bromo Orinoco
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RUCKWANDE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

MATTE LACKIERUNGEN
HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Stéarke:
1292 Artico Magnolia  Grigio Ffeso Fx Ardesla  Fero G”Q‘O Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur mat) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER

CALCE
LACKIERUNGEN
Stéarke:
12 -22

Dune Zenzero
METALLOPTIK
LACKIERUNG
Starke:
12 -92 Ottone Bronzeo Rame
FARBIGE
EICHENFURNIER horizontale

Maserung

Stérke: ‘ ’

Rovere Rovere Rovere Rovere Fiche Rovere
12-22 Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone
HOLZAUSFUHRUNGEN
Stéarke: vertikale
12-22 Maserung

Rovere Rovere Nodato - Rovere Nodato  Rovere Nodato - Rovere Nodato

Termotrattato  Naturale Caramel Arglla Scuro

vertikale
Maserung

Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava

Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
TERRE
Stéarke:
12 -22

Bianco Nero Roma Nero Vite  Terra

Perlescente Germania  Bruciata
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BORDE

FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

DEKOR L,
Pl
Stérke: ] g
12-22 - 40% SO
Latte Vanilla Grigetto Toffee Piasentina
Larice * |larice * Rovere * Muro Muro Muro Muro Terra
Bistro Nero Badia Bianco Natura Tortora
EXTRA DEKOR
horizontale
Starke: Maserung
22
Mica Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Argento Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco
PLUS DEKOR
Starke:
12-22
Bianco Grigio Etna - Grigio
Grafite
LAMINATE "
Stérke: ! -
12-22-30-60 - ey .
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino
Bianca Canapa Bianco Bianco
i
i }
Kaspio Oro  Stone Yule Grigio  Kaspio Tobacco Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Cemento Argento Brown Ardesia California Monet Slavonia
FENIX
Starke:
12-22-30-60
Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur
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MATTE LACKIERUNGEN
HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN

Starke:
12-22-30-40-60

BORDE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro G”Q‘O Fx Antracite  Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur mat) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio  Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH

NCS FARBMUSTER

CALCE

L ACKIERUNGEN
Stéarke:

12-22-30-40-60

METALLOPTIK
LACKIERUNG

Stérke:
12-22-30-40-60

Ottone Bronzeo Rame

FARBIGE
EICHENFURNIER horizontale
Maserung
Stéarke:
tarke: Rovere Rovere Rovere Rovere Fiche Rovere
12-22-30-60 Gesso Argilla Cenere Crigio Brown Carbone
HOLZAUSFUHRUNGEN
Stéarke: horizontale
Maserung

12-22

Rovere Rovere Nodato - Rovere Nodato  Rovere Nodato - Rovere Nodato

Termotrattato  Naturale Caramel Arglla Scuro

vertikale

Stérke: Maserung
12-22-40-60 Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava

Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
TERRE
Stéarke:
12-22-30-40-60

Bianco Nero Roma Nero Vite  Terra

Perlescente Germania  Bruciata
MASSIVHOLZ = =~

=
horizontale
— |\

Stéarke: . — ‘aserung
51

Memory Quercia
wood Tavolato
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SOCKEL, GRIFFMULDEN, GRIFFPROFILE, GRIFFE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

ALUMINIUM
ELOXIERT

Platino Perla Champagne Cacao Nero
Eloxiert Eloxiert Eloxiert Eloxiert Eloxiert

Siehe die verflgbaren Ausflihrungen fUr jeden Typ in der Preisliste und auf den Prasentationsseiten der Modelle.

FARBIGE MATTE LACKIERUNG
FARBIGE HOCHGLANZ LACKIERUNG

MATTE LACKIERUNGEN
HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero
Corda (nur matt) (nur matt)
Bianco 10 Canapa Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown
(nur matt)
Salvia Timo Muschio Aftereight  Ghiaccio Pervinca Avio Senape Cuoio
CALCE

LACKIERUNGEN

Dune Zenzero

METALLOPTIK
LACKIERUNG

Ottone Bronzeo Rame

NB: Griffe, Griffprofile, Griffmulden, Sockel und alle Aluminiumprofile werden mit den besten Methoden und Veredelungsprodukten lackiert.
A Trotzdem konnen sie bei StéBen Schaden wie Kratzer oder Abldsen der Farbe von der Aluminiumoberfléache erleiden.
Als Alternative zu lackierten Profilen empfehlen wir die Verwendung von eloxierten Profilen, die aufgrund ihrer intrinsischen Eigenschaften diesen
Problemen nicht unterliegen.
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SOCKEL, GRIFFMULDEN, GRIFFPROFILE, GRIFFE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

MATTE LACKIERUNGEN IN GLEICHER FARBE

DEKOR IN
PASSENDER FARBE

Latte Matt ~ Vanilla Matt  Grigetto Toffee Matt

Lackiert Lackiert Matt Lackiert
LLackiert
PLUS DEKOR IN PASSENDER
FARBE
Bianco Etna Plus  Grafite
Plus Matt ~ Matt Plus Matt

Lackiert Lackiert Lackiert

FENIX IN PASSENDER
FARBE

Fenix Fenix Fenix Fenix Beige Fenix Fenix Grigio
Alaska Matt  Bianco Bianco Arizona Castoro Antrim Matt
Lackiert Kos Matt ~ Matt Matt Matt Lackiert

Lackiert Lackiert Lackiert Lackiert

Fenix Verde Fenix Fenix Blu Fenix Fenix Fenix
Comodoro  Rosso Fes Matt  Grigio Cacao Nero Matt
Matt Jaipur Matt  Lackiert Bromo Matt Orinoco Lackiert
Lackiert Lackiert Lackiert Mait

Lackiert

NB: Griffe, Griffprofile, Griffmulden, Sockel und alle Aluminiumprofile werden mit den besten Methoden und Veredelungsprodukten lackiert.
A Trotzdem kdnnen sie bei StéBen Schaden wie Kratzer oder Abldsen der Farbe von der Aluminiumoberflache erleiden.
Als Alternative zu lackierten Profilen empfehlen wir die Verwendung von eloxierten Profilen, die aufgrund ihrer intrinsischen Eigenschaften diesen
Problemen nicht unterliegen.
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SOCKEL, GRIFFMULDEN, GRIFFPROFILE, GRIFFE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

EMPFOHLENE KOMBINATIONEN

Grigio
Fenix Bianco Magnolia Corda Terranova  Brown
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
DEKOR
Tar
Muro Muro Natura Muro Muro Terra Larice Bistro Larice Nero  Rovere Piasentina
Bianco Tortora Badia
Ardesia Grigio Fx Antracite Steppa Brown Brown Magnolia Grigio Fx Terranova
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
EXTRA DEKOR
Tar
Mica Mica Ferro  Mica Lapis Noce Noce Noce Eucalipto  Eucalipto  Eucalipto
Argento Chiaro Caldo Scuro Natura Cenere Tabacco
Fenix Bianc  Fenix Grigio
Kos Efeso
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
TECC LACKIERUNGEN
Tar
Tecc Tecc Tecc Tecc Tecc
Bianco 72 Grigio 99  Visone 07  Grafite 74 Nero 13
Canapa Efeso Fx Terranova Creta Brown
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
LAMINATE
Tar
Malta Malta Grigia Malta Ruggine Corten
Bianca Canapa
Grigio
Artico Bianco 10 Magnolia Corda Efeso Fx Creta Creta Gris Fx Ferro Ferro

R
r ‘ N
Stone Calacatta  Kandia Yule Bianco Mailand Botticino Kaspio Stone Yule Grigio  Kaspio
Bianco Bianco Oro Cemento Argento
Brown Brown Nero Steppa Creta Terranova

B |
il i

H
i, W

Tobacco Stone Nero Impero Rovere Rovere Rovere
Brown Ardesia California Monet Slavonia

Nero

Trotzdem kdnnen sie bei StéBen Schaden wie Kratzer oder Abldsen der Farbe von der Aluminiumoberflache erleiden.
Als Alternative zu lackierten Profilen empfehlen wir die Verwendung von eloxierten Profilen, die aufgrund ihrer intrinsischen Eigenschaften diesen
Problemen nicht unterliegen.

2 NB: Griffe, Griffprofile, Griffmulden, Sockel und alle Aluminiumprofile werden mit den besten Methoden und Veredelungsprodukten lackiert.
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SOCKEL, GRIFFMULDEN, GRIFFPROFILE, GRIFFE
FARBEN UND AUSFUHRUNGEN

EMPFOHLENE KOMBINATIONEN

Terranova Brown

EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
PERGAMENA
Tar
Noce ltalia  Rovere
Cotto
Visone Steppa Ferro Brown Nero
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
FARBIGE
EICHENFURNIER
Tar
Rovere Rovere Rovere Rovere Eiche Rovere
Gesso Argilla Cenere Grigio Brown Carbone
Brown Brown Zenzero Creta Terranova
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
HOLZAUSFUHRUNGEN
Tar
Rovere Rovere Nodato  Rovere Nodato  Rovere Nodato  Rovere Nodato
Termotrattato  Naturale Caramel Argilla Scuro
Brown Artico Creta Steppa Creta Terranova Brown
Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava
Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
EMPFOHLENE
LACKIERUNGEN
DURCHGANGIGES
FURNIERBILD
Tar

Sbiancato  Tecnico

KOMBINATION VON GRIFFPROFIL UND GRIFFMULDE FUR MURANO UND MATERIA MODELLE

Bianco Nero
Griffmulde

Griffmuld
Srimaee Bei den Modellen Murano und Materia empfehlen wir

die Kombination der Griffmulde mit dem Rahmen.

=

Bianco Nero
Rahmen Rahmen

NB: Griffe, Griffprofile, Griffmulden, Sockel und alle Aluminiumprofile werden mit den besten Methoden und Veredelungsprodukten lackiert.
A Trotzdem kdnnen sie bei StéBen Schaden wie Kratzer oder Abldsen der Farbe von der Aluminiumoberflache erleiden.
Als Alternative zu lackierten Profilen empfehlen wir die Verwendung von eloxierten Profilen, die aufgrund ihrer intrinsischen Eigenschaften diesen
Problemen nicht unterliegen.
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> Seitlich versenkbare Tlren

> C_abina

> Seitlicher Backofen-Hochschrank
> Hochschrank mit vorstehender Front
> C_rystal

> C_scrigno

> Creo

> Wanaverkleidung

> Hauben

> Schiebearbeitsplatte

> Contengo

> Easyrack

> Qanto Eck-Unterschrdnke

> Kérbe fur Unterschréanke und Hochschrénke

> Besteckeinsatz
> Abfalleimer

> Beleuchtung

Inhaltsverzeichnis Systeme, Zubehorteile und Zubehdr

288
293
298
299
300
302
305
312
316
324
326
332
335
336
346
355
358
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SEITLICH VERSENKBAREN TURE
ZUSAMMENSTELLUNGEN

TUrmechanismus

Tar

A Es ist NICHT moglich Aufsatzschranke Uber Hochschranken mit seitlich versenkbaren Turen zu montieren
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MODELLE

CREA

GOCCIA

LINEA

TECNA

PETRA

MEMO

MONOLITI

PRESA

PROFILI

VELA




SEITLICH VERSENKBAREN TURE
ZUSAMMENSTELLUNGEN

HOCHSCHRANK MIT SEITLICH
VERSENKBARER TUR B. 696, EXTERNE

BEISPIELE FUR INNENHOCHSCHRANKE

2290
2160
2030

0

9, O
/ 73
0 7 .
\V\% Fochacra

AN

§ Hochschrank
7
Backofen-Hochschrank + Mikrowelle

Backofen-Hochschrank

HOCHSCHRANK MIT SEITLICH VERSENKBAREN TUREN B. 1392

% ™
\ /
2290 x
2160 ~ ~
2030
~~
Hochschrank mit seitlich versenkbaren Ausgestatteter Hochschrank mit Super Ausgestatteter Hochschrank
Tdren fur Unterschrédnke und seitlich versenkbaren Tlren mit seitlich versenkbaren Turen mit
Oberschrdnke mit ausziehbarer Platte und zwei ausziehbarer Flatte und zwei Fachern
Innenschubladen far Backdfen h. 460 mm
VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN FUR INNENAUSSTATTUNG
BEISPIEL FUR INNENAUSSTATTUNG
Rovere Olmo Noce
Termotrattalo  Spjancato  Tecnico
| slvje)
Ausgestattete Ruckwand Flaschengestell
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SEITLICH VERSENKBAREN TURE

SEITLICH VERSENKBAREN TURE

HOCHSCHRANK MIT SEITLICH VERSENKBARER TUR B. 696

Li

Lésung C
Lésung D

57

700 675

N\ Mechanismus

= T

690 Jur
696

T Re

Der Mechanismus fur die seitlich versenkbaren Turen, an der Seite des
Hochschranks angebracht, ermdglicht kleine Haushaltsgerate und andere
Gegenstande zu verbergen mit einer Lésung zum Offnen, die den Platz
optimiert.

Hinweise:

-die internen Hochschranke haben immer eine Hohe von H. 2118

-der Griff des Backofens oder der Mikrowelle darf eine max. Tiefe von 60 mm
haben

-fUr Hochschréanke in Nischen den zusétzlichen Raum total um 20 mm in der
Hoéhe und 10 mm in der Breite berlcksichtigen.

Lésung A
Lésung B

Lésung A

Auf der rechten Seite kombinierbare Elemente:
— Bodenstehende Abschlussseite St. 22/26

— Offener Hochschrank T. 375

— Hochschrank mit Glastrennwanden T. 375

— Hochschrank mit 1 li seitlich versenkbarer Tur B. 696 mit Einschub einer bodenstehenden Abschlussseite St. 22/26

— Hochschrank mit 2 seitlich versenkbaren Turen B. 1392 mit Einschub einer bodenstehenden Abschlussseite St. 22/26

™~
Abschlussseite Abschlussseite

\_Tur Tor

lechanismus lechanismus
Lésung B Lésung C
Auf der rechten Seite kombinierbare Elemente: Auf der linken Seite kombinierbare Elemente:
— Offener Hochschrank T. 600 — Hochschrank
— Hochschrank mit 1 re seitlich versenkbaren Tur B. 696 — Hochschrank mit 1 re oder li seitlich versenkbaren Tur B. 696

— Hochschrank mit 2 seitlich versenkbaren Turen B. 1392

versenkter Griff

Tar
Hochschrank

Losung D

Auf der linken Seite kombinierbare Elemente:
— Bodenstehende oder aufgehangte Abschlussseite St. 22/26.

[

versenkter Griff

Tar

Abschlussseite



SEITLICH VERSENKBAREN TURE
SEITLICH VERSENKBAREN TURE

HOCHSCHRANK MIT SEITLICH VERSENKBAREN TUREN B. 1392

57 57
Li [T ] Re
3 3
700/ |B @l | 675
= =
T BN T
| 1 I
L N O \
Lésung C Lésung A
Lésung D Lésung B

Tar

versenkter Griff

Loésung A links Lésung A rechts

Auf der li/re Seite kombinierbare Elemente:
— Bodenstehende Abschlussseite St. 22/26
— Offener Hochschrank T. 375

— Hochschrank mit Glastrennwanden T. 375
— Hochschrank mit 1 li/re seitlich versenkbaren Tur B. 696 mit Einschub einer bodenstehenden Abschlussseite St. 22/26

— Hochschrank mit 2 seitlich versenkbaren Tlren B. 1392 mit Einschub einer bodenstehenden Abschlussseite St. 22/26

Abschlussseite Abschlussseite

\_Tur G

Mechanismus lechanismus

Lésung B links Lésung B rechts
Auf der li/re Seite kombinierbare Elemente:

— Hochschrank T. 600
— Hochschrank mit 1 li/re seitlich versenkbaren TUr B. 696

Abschlussseite

Mechanismus

SYSTEME,

ZUBEHORTELE
ZUBEHOR
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C_ABINA HOCHSCHRANK SYSTEM

Das C_ABINA-System besteht aus einem Portal ohne Rickwand, das durch das
Einfugen von Hochschranken, Unterschréanken, Oberschranken usw... und zwei
versenkbaren Falttlren konfiguriert werden kann. An den Seiten muss C_ABINA
mit Abschlussseiten St. 22 versehen oder mit anderen geeigneten Hochschranken
kombiniert werden.

Das C_ABINA-System hat keine Bodenschienen, wodurch ein véllig hindernisfreier
Raum geschaffen werden kann, der flexibel und in der gewlnschten Weise nutzbar ist.

SYSTEME,
ZUBEHORTEILE

ZUBFHOR



C_ABINA HOCHSCHRANK SYSTEM

KORPUS

Magnolia Gris

FRONTEN
3 PERGAMENA

Noce ltalia  Rovere
Cotto
4 MATTE
LACKIERUNGEN
6 HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN
Artico Magnolia  Grigio Efeso Fx Ardesia Ferro Grigio Fx Antracite Nero Bianco 10 Canapa
Corda (nur matt) (nur matt)
Juta Steppa Visone Creta Terranova  Gris Brown Salvia Timo Muschio Aftereight
(nur matt)
Ghiaccio Pervinca Avio Senape Cuoio RAL ODER  NACH
NCS FARBMUSTER
5 LAMINATE .
Mailand Tobacco Impero
- . . . . .
Alaska Bianco Kos Bianco Grigio Beige Castoro Grigio Grigio Verde Rosso Blu Fes
Efeso Arizona Antrim Comodoro  Jaipur
Grigio Cacao Nero
Bromo Orinoco
6 CALCE
LACKIERUNGEN
Dune Zenzero
8 HOLZAUSFUHRUNGEN
Olmo Olmo Olmo Olmo Olmo Fumo Olmo Olmo Lava
Naturale Gesso Tabacco Cenere Grigio
8 TERRE 8 METALLOPTIK
LACKIERUNG
Bianco Nero Roma Nero Vite  Terra Ottone Bronzeo  Rame
Perlescente Germania  Bruciata
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C_ABINA HOCHSCHRANK SYSTEM

TECHNISCHE DATEN

B 2056 - 2656 |
“30 o
) 1800 - 2400 733
2240+30 —
2370+30
«——

Das C_CABINA-System bendtigt 30 mm Platz oberhalb des
Elements fir die Turdfinungsmechanismen.

Auf beiden Seiten des C_ABINA-
Systems missen Hochschrdnken oder
Abschlussseiten St. 22 mm platziert
werden.
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C_ABINA HOCHSCHRANK SYSTEM
TECHNISCHE DATEN

]
3

KONSTRUKTIONSBEISPIELE VON C_ABINA HOCHSCHRANKEN

Kuhlschrank-Hochschrank B. 660 Backofen-Hochschrank B, 660
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C_ABINA HOCHSCHRANK SYSTEM

TECHNISCHE DATEN

Beleuchtete Rickwand mit Glaseinlegeboden oder PAMA Bord

Ausgefuhrte Rickwand mit PAMA Bord
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VERWENDUNG DES SEITLICHEN BACKOFEN-HOCHSCHRANKS

Aufsatzschrank mit um 22 mm in der Hohe reduzierten Korpus.
(siehe Elemente von Seite 103 bis Seite 109 der 2021 Preisliste)

Regal pro Quadratmeter St. 22 mm
(siehe Elemente auf Seiten 246 und 247 der 2021)

Fester Teil fur Hochschrank B. 75 mm
(siehe Elemente auf Seiten 117, 131, 149 und 167 der 2021 Preisliste)

Backhofen-Hochschrank oder Backhofen+Mikrowelle Hochschrank mit
zurtckspringendem seitlichem Sockel
(siehe Seiten 126/128; 140/142; 168/160, 176/178 der 2021 Preisliste)

Tur B. 600 mm als Abschlussseite verwendet
(siehe Elemente von Seite 332 bis Seite 370 der 2021 Preisliste)




VERWENDUNG DES HOCHSCHRANKS MIT VORSTEHENDER FRONT

SerienméBigen Hochschrénke, Breitenreduzierung des Korpus

Mégliches Einsetzen an der AuBenseite der Insider-LED-Lampe
mit oder ohne Touch-Schalter.
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C_RYSTAL

MODULE
TERMINOLOGIE UND AUSFUHRUNGEN RAHMEN KORPUS
Titanio Gris Melamin
Brown Magnolia Melamin
° 4 Rahmen
o GLAS RUCKWAND
° Glas
/ Durchsichtig Melamin
=/” Led Beleuchtung Fume Dekor
° Rlckwand
Estriado Plus dekor
/ Pergamena
.~
Laminat Omnia
Korpus
Fenix
Matte Lackierung

- Lo . . . Hochglanz Lackierung
Oberschranke mit Flligeltlr, Klapptir oder Hochliftklappe (KEINE Falttiroffnung)

Hochschranke mit Fltigeltir und Einlegeboden (KEINE Eck-Hochschranke, Schubladen, Ausziige, Kérbe und Geréte) Calce Lackierung

Metalloptik Lackierung

Holz

Farbig lackierte Eiche

)

Rahmen Glas
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C_RYSTAL
MODULE

GLAS AUSFUHRUNGEN

4 Durchsichtig 4 Fume 5 Estriado

P375

1170 L

Offnung mit re/li Fldgeltiren

910

780 \;
[ ]

E

[ 520

1

450 450 450 300 300 300 Offnung mit Hochliftklappe
600 600 600 450 450 450
750 750 750 600 600 600
900 900 900
1050 1050 1050
1200 1200 1200
Offnung mit Klapptcr
/P00 P375 P;Zg
2290
2160
2030
1900 Durchgehende
Tar
\; 1380 ]
‘; Ed/en
450 450 450 450 450 L
600 600 600 600 600 2 umgekehrte

Tdren
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C_SCRIGNO GLASHOCHSCHRANK

MODULE

TERMINOLOGIE UND AUSFUHRUNGEN

o Rahmen

Led Beleuchtung

Ruickwand

Glas

Korpus

302

RAHMEN KORPUS
Titanio Gris Melamin
Brown Magnolia Melamin

Matte Lackierung
Hochglanz Lackierung
Olmo Furnier
GLAS RUCKWAND
Durchsichtig Gris Melamin
Fume Magnolia Melamin
Estriado Matte Lackierung

Hochglanz Lackierung

Olmo Furnier

Rahmen

Glas



C_SCRIGNO GLASHOCHSCHRANK

MODULE

GLAS AUSFUHRUNGEN

4 Durchsichtig 4 Fume 4 Estriado

P600

MODULUBERSICHT

2160

2030

|
7|
|
|

900 900
1200 1200

OPTIONALE INNENAUSSTATTUNG

Schubladenelement

Schubladenelement

| Wi
allm
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TERMINOLOGIE UND AUSFUHRUNGEN

=

v

ava

Awva

ava

ava

ava

Seitenwand

ava

Bord

Rdckwand

XZ

Xz

Xz

=

H'q\-'ﬂ-l!'-ll

i-t_l-!i

Iﬁ b Al s !

CREO SEITENWAND SYSTEM
KOMPONENTEN

SEITENWAND

Titanio

Brown

BORDE/RUCKWANDE

Legno Dekor

Matte Lackierung

Hochglanz Lackierung

Calce Lackierung

Metalloptik Lackierung

Olmo Furnier

=
[t
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CREO SEITENWAND SYSTEM

ZUSAMMENSETZUNG

DECKELAUFHANGER FUR

OBERSCHRANK

SEITENWAND FUR

OBERE QUERBALKEN

OBERSCHRANK
-
[ ]
=51 A ) [ CaE
D Ay o
i L/
o ) )
SEITENWAND BORD KOCHFELD
/ /‘\ / / —
MITTLERE QUERBALKEN STANDARD SEITENWAND RUCKWAND STELLFUB

zwischen den Seitenwanden

8 mm optionaler Adapter flr 48
mm stark Arbeitsplatte




CREO SEITENWAND SYSTEM
ZUSAMMENSETZUNG

Wenn Creo beidseitig ist, muB

ELEKTRISCHE GERATE BLENDE HOCHSCHRANK ﬁ der Korpus um 15mm reduziert
werden

< »

TS

S~

\\ 0
<]

N~

| §> e
JAEIN|
AN
Eine Blende einfiigen, wenn

an der Wand mit einem
Korpus sind

/ BLENDE

BORD SEITENWAND FUR SEITENWAND FUR
HOCHSCHRANK HOCHSCHRANK
BODEN-DECKEL

Q
N
VAN
AVAN

\/
AV,
AVAY
AV,

INAVAVAN
AV,
AL
\A/

\A/
\

A/

GESTELL FLASCHENHALTER f SEITENWANDE
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CREO SEITENWAND SYSTEM

SEITENWANDE

TYPOLOGIE VON SEITENWANDEN

HOCHSCHRANK HOCHSCHRANK WANDOBERSCHRANK DECKELOBERSCHRANK
BODEN-DECKEL
VERANDERBARE SEITENWANDE
AUFSATZELEMENT OBERSCHRANK
TYP A TYPB
_ 4000
2900 _ 2900 NJ 1240
y
g o o -, 3618 o
2590 Y | 2590 %} 5
g - « | 3319 820
2280 Y | 2280 o @
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% 3 ? 2900 437
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T 899
754 T}
8
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o
gﬁ 211 @ o2

BEISPIEL VON HOCHSCHRANK H 2280

TYPA VARIANTE A H.
2280mm

H 2280
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BEISPIEL VON HOCHSCHRANK B 2400
Die Seitenwand B. 2900 wird nach MafB3 geschnitten
und eine Querbalken hinzugefiigt.

TYPA VARIANTE A H.
H 2400 2400mm




CREO SEITENWAND SYSTEM
SEITENWANDE

HOHENVERSTELLUNG ANTIKIPP SYSTEM FUR UNTERSCHRANK UND
HOCHSCHRANK

Die Struktur ist in der Hohe verstellbar. Sie
kann um 8 mm mit der Einfligung eines
optionalen Abstandsstlick weiter angehoben
werden, um die 48 mm Arbeitsplatte auf
780 mm Unterschrank mit 80 mm Stellfu
auszurichten.
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@

=Ix
L
==

7/A</////
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DECKELSPURSTANGE AUFSATZELEMENT

i~

yAd

L

WANDAUFHANGER FUR OBERSCHRANK DECKELAUFHANGER FUR OBERSCHRANK

3D

L

~~
A

L

L
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CREO SEITENWAND SYSTEM
ZUSAMMENSETZUNG

BORD St. 40 DEKOR

MATTE LACKIERUNG

HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN

CALCE
LACKIERUNGEN

]
]
METALLOPTIK

LACKIERUNG .
OLMO FURNIER u . . . . .

verflgbare T. 375/600

verfligbare Breite 300 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200

FLASCHENHALTER St. 40 OLMO FURNER [ B VUEBR

verflgbare T. 375

verfligbare Breite 300 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200

GESTELL St. 40 OLMOFURNER | B PEBR

verflgbare T. 375

verfligbare Breite 300 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200

RUCKWAND St. 22 DEKOR

MATTE LACKIERUNG
HOCHGLANZ
LACKIERUNGEN .

CALCE
LACKIERUNGEN .
METALLOPTIK

LACKIERUNG .

OLMO FURNIER u . . . . .

max H. 605

max H. 605

verfugbare Breite 300 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200
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CREO SEITENWAND SYSTEM
AUSSTATTUNG

HOCHSCHRANK H 2030 Verfugbare Einfiigung eines Hochschranks H. 2030 der folgenden Modellen:

C_rystal, C_scrigno, Memo, Crea oder Linea. Wenn das Element in einem

beidseitigem Creo Element eingefigt wird, muB der Korpus um 15mm

reduziert werden, um die korrekte Stellung der Riickwand zu versichern.
M_emo

Crea
C_rystal ~ C_scrigno  Linea

Wenn beidseitg
A ist, muss der

Korpus um 15mm

reduziert werden

ELEKTROHAUSHALTSGERATE Das Element mit Korpus Magnolia oder Gris erlaubt den

Einbau von einem Gerat mit anpassbaren Seiten. Wenn
das Element in einem beidseitigem Creo Element eingeflgt
wird, muB der Korpus von 15mm reduziert werden, um die
korrekte Stellung der Ruckwand zu versichern.

15mm
Y
460 460 » @
460 600 Wenn beidseitg
ist, muss der
Korpus um 15mm

reduziert werden

ALISEO HAUBE Dunstabzugshaube fir Inselelement
Perimetrale Absaugung
Ledbeleuchtung

Deckel und Rohr aus Edelstahl
Rahmen aus Ulme

Belastigkeit: 900 mc/h
Geréauschentwicklung: 30/58 dB

Fernbedienung und Schalttafel

Befestigung an
der Decke, die
Creo-Struktur
unterstitzt die
Haube nicht.

311

SYSTEME,
ZUBEHORTEILE

ZUBFHOR



WANDVERKLEIDUNG
PANEELE UND MATERIALIEN

TERMINOLOGIE UND AUSFUHRUNGEN

7

=

Zwischenpaneel

Zwischenpaneel

le—— Bord

Bodenstehendes FPaneel

PANEEL

Dekor

Extra dekor

Pergamena

Laminat Tecc

Laminat Omnia

Fenix

Matte Lackierung

Hochglanz Lackierung

Calce Lackierung

Metalloptik Lackierung

Holz

Farbig lackierte Eiche
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WANDVERKLEIDUNG
PANEELE UND MATERIALIEN

TERMINOLOGIE

Obere Abschluss-Profil Zwischenprofil Abdeckkappe fir Zwischenprofil

42 250

Q

Seitliches Abschluss-Profil Bodenstehendes unteres Aufgehéngtes unteres Profil

Profil

SYSTEVE,
ZUBEHORTELE
ZUBEHOR



WANDVERKLEIDUNG
PANEELE UND MATERIALIEN

BODENSTEHENDE WANDVERKLEIDUNG

T

116-246-376

$14

‘ 116-246-376  Zwischenpaneele

4
+14

BIF00
B9F10
B9F10

B9F10

‘ 116-246-376

—%14

BOF21

290-420-550  Bodenstehendes Paneel

AUFGEHANGTE WANDVERKLEIDUNG

T

116-246-376

$14

116-246-376  ZWISChenpaneele

—t14

116-246-376

4

$14

B9F20

290-420-550

Tleoaeas Bodenstehendes Paneel

4

B9F00
B9F10
B9F10
B9F10

variabel

WANDVERKLEIDUNG ZWISCHEN UNTERSCHRANKEN UND OBERSCHRANKEN

T

116-246-376  Zyjischenpaneel

14

290-420-550  Bodenstehendes Paneel

= 2::2021303140:160

B9F0O
B9F10
B9F20




AUFGESETZTE WANDVERKLEIDUNG

WANDVERKLEIDUNG
PANEELE UND MATERIALIEN

(2
BYF00 ] ,
116-246-376
B9F10 +14
116-246-376
B9F10 14 Zwischenpaneele
116-246-376
B9F10 +14
290-420-550 Bodenstehendes Paneel
e .
BOF20 ; 12::203130:140:160
INTEGRIERTE WANDVERKLEIDUNG MIT
AUFBEWAHRUNGSELEMENTEN
142
BYF0O 1
116-246-376
B9F10 14 Zwischenpaneele
116-246-376
BOF20
/ B9FOO
‘ 116-246-376
BOF10 4
‘ 4 Zwischenpaneele
116-246-376
BOF10 14
290-420-550 Bodenstehendes Paneel
BOF21 ,
WANDVERKLEIDUNG MIT “CONTENGO” ELEMENT
142
BYF00 1
116-246-376
BOF10 4.,
BYF10
Zwischenpaneele
BYF10 414
116-246-376
B9F10 i,
116-246-376 Zwischenpaneele
BOF10 14
‘ 116-246-376
B9F10 14
290-420-550 Bodenstehendes Paneel
BOF21 ,
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HAUBEN
MAESTRALE AN DER WAND

KOMPONENTEN UND MATERIALIEN

Kaminhaube

/ Filterdeckel und Deckel

316

FILTERDECKEL UND
DECKEL

KAMINHAUBE

Dekor

Plus dekor

Pergamena

Laminat Omnia

Fenix

Matte Lackierung

Edelstahl
Hochglanz Lackierung

Calce Lackierung

Metalloptik Lackierung

Holz

Farbig lackierte Eiche

Edelstahl




HAUBEN

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

650

Edelstahl
270
2370-2410
o
o
<o)
Q
e\
<
m
O
80-120
o_

MAESTRALE AN DER WAND

Dunstabzugshaube an der Wand

Perimetrale Absaugung

Led-Beleuchtung

Tragkraft: 900 mc/h

Gerauschpegel: 30/58 dB

Fernbedienung und Schalttafel

@ Rohr 150 mm

NB: variable Kaminhohe bei allen Ausflhrungen auBer Edelstahl

900/1200
VARIABLE KAMINHOHE
A mit Stahlausfiihrung fest Hohe
820 mm
8.8
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HAUBEN
MAESTRALE FUR INSELELEMENT

KOMPONENTEN UND MATERIALIEN

KAMINHAUBE FILTERDECKEL UND
DECKEL
o Kaminhaube Edelstahl Edelstahl

/ : Filterdeckel und Deckel

318



HAUBEN

MAESTRALE FUR INSELELEMENT

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Dunstabzugshaube flr Inselelement

Perimetrale Absaugung

Led-Beleuchtung

Rickwand aus transparentem Glas

Tragkraft: 900 mc/h

Gerauschpegel: 30/58 dB

Fernbedienung und Schalttafel

@ Rohr 150 mm

NB: variable Kaminhohe bei allen Ausflhrungen auBer Edelstahl

Edelstahl
650 , ‘ 1200
270
2370-2410 _—
o (=]
o o
[ee] o0
S
\ /’ ( ‘\\
> AN
L |
3 88
= U],

80-120
o_
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HAUBEN

LIBECCIO

KOMPONENTEN UND MATERIALIEN

320

Kaminhaube

KAMINHAUBE

Dekor

Plus dekor

Pergamena

Laminat Omnia

Fenix

Matte Lackierung

Hochglanz Lackierung

Calce Lackierung

Metalloptik Lackierung

Holz

Farbig lackierte Eiche

Edelstahl

e




HAUBEN
LIBECCIO

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Dunstabzugshaube an der Wand
Perimetrale Absaugung
Led-Beleuchtung
Deckel aus Glas
Tragkraft: 900 mc/h
Gerauschpegel: 30/58 dB
Fernbedienung und Schalttafel
Edelstahl @ Rohr 150 mm
NB: variable Kaminhohe bei allen Ausflhrungen auBer Edelstahl

600 ) 900 - 1200

270
2370-2410—,

730

VARIABLE KAMINHOHE

A mit Stahlausfiihrung fest Hohe
730 mm

80-120_
0
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HAUBEN
SCIROCCO FUR INSELELEMENT

KOMPONENTEN UND MATERIALIEN

el Kaminhaube

Filterdeckel und Deckel

322

KAMINHAUBE FILTERDDEECCKPTEIT_L UND
Dekor
Plus dekor
Pergamena
Laminat Omnia
Fenix
Matte Lackierung Bianco
Hochglanz Lackierung Antracite

Calce Lackierung

Metalloptik Lackierung

Holz

Farbig lackierte Eiche

Edelstahl




TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Antracite

1240

500

300

.
/
L7,

/!
2

HAUBEN
SCIROCCO FUR INSELELEMENT

il

i

Bianco

Dunstabzugshaube flr Inselelement

Perimetrale Absaugung

Led-Beleuchtung

Filterdeckel aus Glas

Tragkraft: 900 mc/h

Gerauschpegel: 30/58 dB

Fernbedienung und Schalttafel

@ Rohr 150 mm

NB: variable Kaminhohe bei allen Ausflihrungen auBer Edelstahl

1200
VARIABLE KAMINHOHE
A mit Stahlausflihrung fest Hohe
1240 mm
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SCHIEBEARBEITSPLATTE

TECHNISCHE DATEN

Die neue Schiebearbeitsplatte von Meson’s ist die Synthese zwischen minimaler Asthetik und Funktionalitét.
Durch die Schiebebewegung kénnen Sie die Arbeitsplatte entdecken, die das flachenblndige oder Unterbau-
Spulbecken mit Druckschnapper Mischbatterie und/oder das Induktionskochfeld aufnehmen kann. Nach dem
Offnen wird die Schiebearbeitsplatte zu einer praktischen Snackthekenplatte auf der gegentiberliegenden Seite
des Arbeitsbereichs.

AUSFUHRUNGEN

Laminat Unicolor

Ein elektronisches Verriegelungs-/Entriegelungssystem ermaglicht die Fixierung in der Offnungs-oder Fenixcolor
SchlieBposition. Terre
Holz
Corian

Arbeitsplatte neben der
Schiebeplatte

Schiebeplatte

Arbeitsplatte St.
12

Unterschrénke
T. 350

Unterschrédnke
T.575

324




SCHIEBEARBEITSPLATTE

Unterschrénke
T 575

Unterschrénke
T 350

Die Unterschrédnke mit T. 350
mussen B. 450 oder 600 haben

Unterschrénke
T. 350

Unterschrédnke
T 575

450
600

TECHNISCHE DATEN

Technisches Fach fir Elektronik, auf dem
innersten Unterschrank T. 350

450
600

450
600

A NICHT mdglich fiir das GOCCIA Modell

Elektronischer Block, manuelles Schieben

Die Arbeitsplatte unter der Schiebeplatte eignet sich nur fir

das Einsetzen von fldchenblindigen Induktionskochfeldern und
Spulbecken mit versteckten fidchenblindigen oder Unterbau-
Wasserhahn mit einer maximalen Tiefe von 530 mm (einschlieBlich
Haken), wie z. B. der GHOST-Spuile von Artinox oder die LAB
reduzierte Serie von Barazza

Schiebeplatte mit nebeneinander liegender
Arbeitsplatte H.72

Schiebeplatte ohne nebeneinander liegender Inselelement mit Schiebeplatte Uber die
Arbeitsplatte gesamte Breite
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CONTENGO

ELEMENTE UND MATERIALIEN

Offene Elemente in Folding aus Grigio oder Bianco Kos

Fenix Grigio Fenix Bianco Kos

326



CONTENGO

ZUSAMMENSTELLUNGEN

“CONTENGO” FUR LOSUNGEN UNTER “CONTENGO” ZWISCHEN UNTER-UND
OBERSCHRANKEN OBERSCHRANKEN

% dqr

“CONTENGO” AUF UNTERSCHRANKEN “CONTENGO” AUF INSELELEMENT

AUFGESETZT AUFGESETZT
“CONTENGO” ALS “CONTENGO” AUF WANDVERKLEIDUNG

EINRICHTUNGSGEGENSTAND (FREISTEHEND
AN DER WAND)

-~
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CONTENGO
ELEMENTE

OFFENER OBERSCHRANK ST. 7 B 300 T 150 H 266
1 Einlegeboden

Beweglicher Einlegeboden

Fenix Grigio  Fenix Bianco Kos

OFFENER OBERSCHRANK ST. 7 B 600 T 150 H 266

A
\

Fenix Grigio  Fenix Bianco Kos

OFFENER OBERSCHRANK ST. 7B 300 T 150 H 531
3 Einlegebdéden

Beweglicher Einlegeboden -

Fenix Grigio  Fenix Bianco Kos —

OFFENER OBERSCHRANK ST. 7B 600 T 150 H 531
1 Einlegeboden

Fester Einlegeboden

Fenix Grigio
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OFFENER OBERSCHRANK ST. 7 B 600 T 150 H 531
6 Einlegebéden - 1 Trennwand

Beweglicher
Einlegeboden

Beweglicher
Einlegeboden

Fester Einlegeboden

Beweglicher
Einlegeboden

Beweglicher
Einlegeboden

Fenix Grigio

CONTENGO

ELEMENTE

-

i |_.|I

OFFENER OBERSCHRANK ST. 7 H 600-900-1200-1800 -2100-2400 T 150 H 133

Fenix Grigio  Fenix Bianco Kos
AUFGESETZTES ELEMENT ST. 13 B 908 T 140 H 277
1 Einlegeboden - 1 Trennwand I
Beweglicher
Einlegeboden B

Fester
Einlegeboden

Fenix Grigio

AUFGESETZTES ELEMENT ST. 13 B 1207 T 140 H 277
2 Einlegebdéden - 2 Trennwande

Beweglicher
Einlegeboden

Beweglicher
Einlegeboden

Fenix Grigio
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CONTENGO

ELEMENTE

SCHUBLADE B 283 T 125 H 117

Fenix Grigio  Fenix Bianco Kos

GEWURZREGAL 3 BEHALTER B 283 T 125 H 117

.b#

Buche

GEWURZREGAL 9 BEHALTER B 283 T 125 H 249

Fenix Grigio  Fenix Bianco Kos

KUCHENROLLERHALTER B 283 T 125 H 249

Fenix Grigio
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CONTENGO

FRISCHHALTEFOLIE HALTER B 400 T 125 H 117

Edelstahl

ELEMENTE

VERTIKALE MESSERHALTER B 283 T 125 H 350

Buche

HORIZONTALE MESSERHALTER B 350 T 125 H 250

Buche

ABTROPFFLACHE B 584 T 125 H 20

Edelstahl

331
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EASYRACK ZUBEHOR AUF DER ARBEITSPLATTE

TECHNISCHE DATEN

Bei Einsatzen von 300 bis 2100
mm ist der Abfluss seitlich
angeordnet.

Bei Einsatzen von 2250

bis 3000 mm gibt es zwei
Abflisse in der Mitte. FUr einen
ordnungsgemaBen Betrieb muss
sich der Abfluss in der Nahe des
Spule-Abflusses befinden.




EASYRACK ZUBEHOR AUF DER ARBEITSPLATTE

TECHNISCHE DATEN

Hoéhenschema und Abstand zwischen den
Einlegebdden

220
| ] 12
o
[ee]
220
| S | | 2
o o
o o] [ee]
o — —
~
o
| ] 19 gl | ] 19
o o
< <
N N
Modularitét von Borden und Pfosten \
Bei 2 oder 4 Pfosten sind die Befestigungsbasen 75 mm breit.
Bei 3 Pfosten sind die Befestigungsbasen 50 mm breit.
600
700
900
1050
1200
[} )
75 75
600 600 600 600 600
700 700 700 700 700
900 900 900 900 900
1050 1050 1050 1050 1050
1200 1200 1200 1200 1200
-t [ [u jun o) H (@)
75 75 75 75 50 50 50
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QANTO ECK-UNTERSCHRANKE

TECHNISCHE DATEN

603

Im Design einer Klche ist es wichtig, die Raumnutzung optimieren zu kénnen.
Jeder einzelne Zentimeter ist wichtig.

Der neue Qanto motorisierte Eck-Unterschrank ist die Lésung, um eine
maximale Nutzbarkeit des Winkelraums zu gewahrleisten.

Durch das Auf- und Abbewegen kénnen die darin enthaltenen Facher auf die
Hohe der Arbeitsplatte gebracht werden, wodurch das innenliegende Material
bequem und ergonomisch zuganglich ist.

Intuitiver Einsatz, geprufte Sicherheit und ansprechendes Design fUr einen
modernen Lebensstil.

Integrierte LED-Beleuchtung.

Fldchenbundige
Qanto Eck-
Unterschrank

Unterschrank Tiefe

Arbeitsplatte Tiefe

Arbeitsplatte Tiefe

Unterschrank Tiefe
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KORBE FUR UNTERSCHRANK

AUSZIEHBARER KORB FUR UNTERSCHRANK B. 15 CM - CHROM-TITANDRAHT

Chrom-Titandraht
Belastbarkeit 25 Kg

518

370

280/472

AUSZIEHBARER KORB FUR UNTERSCHRANK B. 30/45 CM - OVAL-TITANDRAHT

Belastbarkeit 40 Kg

Oval-Titandraht mit grauem Boden

i

521

000g 00
3

909 909
[ 1888

Fadd|

Pl

S — N —

454

264/414

370

10

P Il




AUSZIEHBARER KORB FUR UNTERSCHRANK B. 30/45 CM - ARENA PURE ANTHRAZIT

N iim b

—_—— =

Arena Style anthrazit
Belastbarkeit des Korbes 12 Kg

n B
D D
2615 1 i
riy Tl
0 0
|

>480 438

___________________

___________________

300/450

DISPENSA JUNIOR KORB
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GIRELLO KORB

GIRELLO KORB FUR ECK-UNTERSCHRANK - OVAL-TITANDRAHT

‘ Oval-Titandraht mit grauem Boden
Belastbarkeit des Korbes 15 Kg

745

395 |>450

450/600
95°

>615




GENIUS KORB

GENIUS KORB FUR ECK-UNTERSCHRANK - OVAL-TITANDRAHT

Oval-Titandraht mit grauem Boden
Belastbarkeit des Korbes 20 Kg (Uberpriifung der Sicherheitskapazitat bei Montage auf Spanplatten mit
einer ReiBfestigkeit der Schrauben von 110 N oder mehr gemai UNI EN 320: 2011)

810/950

> 485

450/600

485
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COMPACT KORB

COMPACT KORB FUR ECK-UNTERSCHRANK - OVAL-TITANDRAHT

Oval-Titandraht mit grauem Boden
Belastbarkeit des Einzelkorbs 10 Kg

700/940
| |
: ... Il
_
> 480
i e
450/600
275/425 410 458
h—— = —
f P
_ 1[ | 1[
> 500
265
3 il
1[ A || 1[
] [--] e
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LE MANS KORB

LE MANS KORB FUR ECK-UNTERSCHRANK - ARENA PURE ANTHRAZIT

Arena Pure anthrazit mit grauem Boden
Belastbarkeit des Korbes 25 Kg
HOHE > 600

> 860 > 960

591 706

>418 250

> 568 330
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MAGIC CORNER KORB

MAGIC CORNER KORB FUR ECK-UNTERSCHRANK - ARENA STYLE ANTHRAZIT

Arena Style anthrazit mit grauem Boden
Belastbarkeit des AuBenkorbs 7 Kg

Belastbarkeit des Innenkorbs 9 Kg
HOHE > 525

863

>500

max 415

.
450/600

max 730

009/ 0s¥

Die Front des Mobels herausziehen und es seitwarts drehen

Das Schleppsystem bewegt das innere herausziehbare

Element automatisch in Richtung der Offnung des Mébels.
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STORE KORB

STORE KORB FUR HOCHSCHRANK B. 30/45/60 CM - OVAL-TITANDRAHT

>
ja 1343
‘I\ 3 1863
rg 1993
2 2123
N
>
Ay
. i
- g ‘é:
.
\‘\A)
450
600
Oval-Titandraht mit grauem Boden Bei Hochschranken H. 2290 ist es moglich den
Belastbarkeit der Fihrung 120 Kg Korb fur Hochschrank H. 2160 mit 1 oberen festen
Trennwand einzuftigen.
H. 1380 4 Koérbe
H. 1900 5 Koérbe
H. 2030 5 Korbe
H. 2160 5 Koérbe
343
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DISPENSA KORB

DISPENSA KORB FUR HOCHSCHRANK B.

30/45/60 CM - ARENA PURE ANTHRAZIT

Arena Pure anthrazit

Belastbarkeit des gesamten Systems 120 Kg
H.
. 1900 5 Korbe
. 2030 5 Korbe
. 2160 5 Korbe
. 2290 6 Korbe

ITITITI

1380 4 Korbe

1343
1863
1993
2123
2253



TANDEM SOLO KORB

TANDEM SOLO KORB FUR HOCHSCHRANK B. 60 CM - ARENA PURE ANTHRAZIT

1343

> 1863
Arena Pure anthrazit Korb Bei Hochschranken H.2030 ist es moglich den Korb fur Hochschrank
Belastbarkeit des gesamten Systems 80 Kg. H.1900 einzufugen.

600 Bei Hochschranken H.2160-2290 ist es mdglich den Korb fur Hochschrank
r ! H.1900 mit einem Einlegeboden im oberen Fach einzusetzen.
> 500
IS il2]) - oo U
330 =)
345
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“EASYGREY” BESTECKEINSATZ

“Easygrey” Besteckeinsatz B.900 T. 500

“Easygrey” Messerhalter fir Besteckeinsatz

“Easygrey” Frischhaltefolie Halter fur Besteckeinsatz

“Easygrey” Gewlrzregaleinsatz mit Glasern fir
Besteckeinsatz

Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.

“Easygrey” Gewlrzregaleinsatz mit Glasbehaltern fur
Besteckeinsatz

A Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.

“Easygrey” Schneidebrett fur Besteckeinsatz

346



“EASYGREY” BESTECKEINSATZ

“Easygrey” Tellerhalter- perforierte Bodenplatte

Paar von Geschirrstander Tellerhalter aus Edelstahl mit 18 Fachern

Nudelhalter aus Edelstahl mit 3 Glas Nudelbehaltern Pfannen-und Deckelhalter aus Edelstahl mit 3 Teiler
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“FIT” BESTECKEINSATZ

“Fit” Besteckeinsatz B.900 T. 500

Vi

“Fit” Besteckeinsatz B.1200 T. 500

V2




“Fit” T-formiger Teiler fur Besteckeinsatz

Fir Raum Typ (1)

“FIT” BESTECKEINSATZ

“Fit” V1V Gewlrzregal fliir Besteckeinsatz

Fiir Raum Typ (D

\

Q Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.

“Fit” Messerhalter fur Besteckeinsatz

Fir Raum Typ ()

“Fit” VIN Gewdlrzregal fiir Besteckeinsatz

Fir Raum Typ (@)

\

A Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Model
verwendet werden.

“Fit” Frischhaltefolie Halter fiir Besteckeinsatz

Fiir Raum Typ (1)

A Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.

“Fit” V2V Gewdlrzregal fiir Besteckeinsatz

Fiir Raum Typ (2

A Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.

“Fit” Kapselhalter fur Besteckeinsatz

Fiir Raum Typ (D)

“Fit” V2N Gewlrzregal fur Besteckeinsatz

Fiir Raum Typ (2

¢

A Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.

“Fit” Universal-Gewirzregal fur Besteckeinsatz

“Fit” Schneidebrett flir Besteckeinsatz

Fiir Raum Typ (2)

.

A Es kann nicht auf dem 1. Schubkasten von oben im MONOLITI-Modell
verwendet werden.
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BEISPIELE FUR MODULARITAT VON “FIT” BESTECKEINSATZEN

B. 600
V1 Besteckeinsatz B. 600 T. 500 x1
Universal-GewUrzregal x1

B. 600
V1 Besteckeinsatz B. 600 T. 500 x1
V1V Gewdirzregal x1

V2 Besteckeinsatz B. 900 T. 500 x1
Frischhaltefolie Halter X2
V2 Gewdirzregal X2
Messerhalter x1

B. 900

V1 Besteckeinsatz B. 900 T. 500 x1
Kapselhalter x1
V1IN Gewdirzregal x1
Messerhalter x1

B. 1200

V2 Besteckeinsatz B. 1200 T. 500 x1
Universal-GewUrzregal x1
Schneidebrett x1

Messerhalter X2



KOMBINATIONEN VON “FIT” BESTECKEINSATZEN

Das Zubehdr kann nur in den geméaB den Abbildungen vorgesehenen Facher eingesetzt werden.

ZUBEHOR FUR V1 - V2 VERSIONEN

ZUBEHOR FUR V2 VERSION

Passstlck fur Auszug T.600
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“FIT” BESTECKEINSATZ

Tellerhalter fur Auszug B. 600 T. 500

Querteiler fiir Auszug B. 600 T. 500




Tellerhalter fur Auszug B. 900 T. 500

“FIT” BESTECKEINSATZ

Querteiler fir Auszug B. 900 T. 500
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SPULENABDECKUNG

SPULENABDECKUNG AUS EDELSTAHL fiir UNTERSCHRANK

KUCHENTUCHHALTER fiir SPULENABDECKUNG AUS EDELSTAHL

SCHWAMMABLAGE fiir SPULENABDECKUNG AUS EDELSTAHL

3

BEUTELSPENDER fiir SPULENABDECKUNG AUS EDELSTAHL

354



ABFALLEIMER

FUR UNTERSCHRANK MIT DREHTUR

Abfalleimer B. 260 H. 360 — 2 Behaltern x 7,5+7,5 L

Abfalleimer B. 360 H. 433 — 2 Behéltern x 21+21 L, 1 Teiler

FUR P-ONE AUSZUG

P-ONE Abfalleimer fir Unterschrank B. 450 P-ONE Abfalleimer fir Unterschrank B. 600
H. 500 — 2 Behaltern x 27+27 L H. 500 — 3 Behaltern x 55+17+17 L

355

SYSTEME,

ZUBEHORTEILE
ZUBEHOR



ABFALLEIMER

FUR UNTERSCHRANK MIT AUSZUG H. 390

T2 Abfalleimer fur Auszug B. 600 T2 Abfalleimer fur Auszug B. 750
H.260 2 Behaltern x 12+17 L H.260 2 Behaltern x 12+17 L

T2 Abfalleimer fur Auszug B. 900 T2 Abfalleimer fur Auszug B. 1050
H.260 3 Behéltern x 12+17+17 L H.260 3 Behéltern x 12+17+17 L

T2 Abfalleimer fur Auszug B. 1200 Passsttick fur T.600
H.260 4 Behaltern x 12+17+17+17 L

Alle T2 Abfalleimer sind mit 1+1 BIO/RECYCLE-Beuteln Set ausgestattet
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ABFALLEIMER

FUR UNTERSCHRANK MIT AUSZUG H. 390

TECNOBIG Abfalleimer fur Auszug B. 600 TECNOBIG Abfalleimer fir Auszug B. 750
H.260 3 Behaltern x 25+8+8 | H.260 3 Behéltern x 25+12+12 |

TECNOBIG Abfalleimer fir Auszug B. 900
H.260 4 Behéltern x 25+12+12+25 |

TECNOBIG Abfalleimer fir Auszug B. 1050
H.260 4 Behéltern x 25+12+12+25 |

TECNOBIG Abfalleimer fir Auszug B. 1200 Passstuck fur T.600
H.260 5 Behaltern x 25+12+12+25+25 |

Alle TECNOBIG Abfalleimer sind mit 1+1 BIO/RECYCLE-Beuteln Set ausgestattet
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ZUBEHORTEILE

SYSTEME,

ZUBEHOR



BELEUCHTUNG

OUTDOOR LOSUNGEN

° “INDI" LED-Licht flir den Einbau am Boden des Oberschranks mit oder ohne Touch-Schalter e LED-Licht fur der Griffmulde des Oberschranks

B

e “INSIDER” LED-Licht unter dem Oberschrank oder dem Regal mit Touch-Schalter

e Bausatz LED flr Geschirrabtropf e LED Streifen fir Hange-Unterschrank/Hochschrank

/./;%-//_
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BELEUCHTUNG

INNENLOSUNGEN

a “INSIDER” inneres LED-Licht fiir Ober-und Hochschrank
y

G LED-Licht flr Unterschrank Traverse

_\\\\_\\‘\

e “MINILU” LED-Leiste fiir Seitenwand

@ ABA" LED-Licht fir Melamin Einlegeboden

@ Ruckwand mit elektrifizierten Stangen und Regal mit LED

N
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BELEUCHTUNG

INDI LED-Licht fir den Einbau

24V (die 24V Spannung ermoglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stlirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar, geeignet fir SMART LIGHT Zubehor.

Erhaltlich mit oder ohne Touch-Schalter.

|
O Touch-Schalter

((( ° ))) Geeignet fir SMART LIGHT Zubehor

@ SMART-Netzteil hinzufligen

LED-Licht fur Griffmulde des Oberschranks

24V mit Touch-Schalter (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen
von mehr als einem Meter keine Stlrze auftreten), mit “Emotion Dual
Color” Licht von 4000°K bis 3000°K, dimmbar. Ausflihrung Grigio 86

|
O Touch-Schalter
@ SMART-Netzteil hinzufligen

A i

[N !

INSIDER LED-Licht

24V (die 24V Spannung ermoglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stlrze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar.

Erhaltlich pro Laufmeter, maximale GroBe 300 cm.

|
O Touch-Schalter
@ SMART-Netzteil hinzuftigen

360

Strahler

24V (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar, geeignet fur SMART LIGHT Zubehdr.

(((°))) Geeignet flir SMART LIGHT Zubehér

@ SMART-Netzteil hinzufligen



BELEUCHTUNG

Bausatz LED fiur Geschirrabtropf

24V (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stlirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, mit Touch-Schalter.

1
O Touch-Schalter
(D SMART-Netzteil hinzufiigen

Led Streifen
24V (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen von mehr als einem

Meter keine Stlirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar, geeignet fir SMART LIGHT Zubehdr.

((( ° ))) Geeignet fur SMART LIGHT Zubehor

@ SMART-Netzteil hinzufiigen

INSIDER LED-Licht

24V (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stlirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar.

Erhaltlich pro Laufmeter, maximale GréBe 300 cm.

(=)  Gesignet fiir SMART LIGHT Zubehor

(D SMART-Netzteil hinzufigen

MINILU LED-Leiste

24V (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K bis
3000°K, dimmbar, geeignet fur SMART LIGHT Zubehor.

Es befindet sich 72,5 cm von der Rickwand des Mdbels auf Unterschranken
und Hochschranken mit einer Tiefe von 575 oder 106,5 cm von der
Rickwand des Mobels auf Oberschranken und Hochschranken mit einer
Tiefe von 350. Die Stéarke ist minimal und beeintrachtigt weder Einlegebdden
noch Innenaustattung.

Bei Elementen mit 12 mm starken Seiten kann es NUR auf der
A rechten Seitenwand positioniert werden.

(=)  Geeignet fir SMART LIGHT Zubehor

@ SMART-Netzteil hinzufiigen
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BELEUCHTUNG

“SOLE” LED-beleuchtete Riickwand

24V (die 24V Spannung ermdglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stlirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar, geeignet fur SMART LIGHT Zubehor.

(((° ))) Geeignet fir SMART LIGHT Zubehor

@ SMART-Netzteil hinzuftigen

ALBA Led-Licht fur Melamin Einlegeboden

24V (die 24V Spannung ermoglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stirze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, dimmbar, geeignet fur SMART LIGHT Zubehor.

Es befindet sich auf der Ruckseite der Mobelregale.

(((°))) Geeignet fir SMART LIGHT Zubehér

@ SMART-Netzteil hinzufligen

362

LED-beleuchtete Traverse fir Unterschrank

24V (die 24V Spannung ermoglicht, dass bei Langen von mehr als einem
Meter keine Stlrze auftreten), mit “Emotion Dual Color” Licht von 4000°K
bis 3000°K, mit Sensor.

A

mit Sensor

N
@ SMART-Netzteil hinzufligen



BELEUCHTUNG

BEISPIEL FUR EINSCHALTEN DURCH HAND-ODER TOUCH-SCHALTER
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g pm— PR | S

UK
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BELEUCHTUNG

BEISPIEL FUR EINSCHALTEN DURCH SENSOR

ANWENDUNGSBEISPIEL DES IR 1A SENSORS
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ANWENDUNGSBEISPIEL DES IR 2A SENSORS
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BELEUCHTUNG

BEISPIEL FUR EINSCHALTEN DURCH SENSOR 6-poliger Stecker

ANWENDUNGSBEISPIEL DES IR 1A SENSORS MIT
6-POLIGEM STECKER
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BEISPIEL FUR EINSCHALTEN DURCH FERNBEDIENUNG ODER SMARTPHONE
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BELEUCHTUNG

BEISPIEL FUR EINSCHALTEN DURCH FERNBEDIENUNG ODER ALEXA ODER GOOGLE
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PAMA-LICHTREGALE

Mit 3000°K Licht ausgestattet werden. Diese werden durch elektrifizierte Stangen auf der Riickwand des
Hochschranks zugeflhrt, die ein einfaches und schnelles Verschieben der Einlegebodenpositionen erméglichen.
Die Ruckwand ist Ton in Ton mit dem Korpus matt lackiert oder in einer beliebigen Farbe unserer von Ihnen

ausgewahlten matt lackierten Farbpalette.

|

:

H.

BELEUCHTUNG

RUCKWAND

Matte Lackierung

EINLEGEBODEN

Brunito

% 35
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Meson’s Cucine srl

Via Gradisca, 1

33087 Pasiano Di Pordenone
Pordenone, ltaly

T +39 0434 614911 r.a.

F +39 0434 628042
www.mesons.it

Kundendienst

T +39 0434 614972

F +39 0434 628042
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